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1. KAPSAM

Bu sartname PANAGRO TARIM HAYVANCILIK SAN VE TiC. A.S’ye ait KASINHANI Meyve Suyu
Tesisine kurulacak Otomasyon Sistemi icin gerekli olan elektrik igleri uygulama detayini
kapsamaktadir.

2. ELEKTRIK TESISATI

OTOMASYON SISTEMININ ELEKTRIK IHTIYACINI KARSILAMAK UZERE ELEKTRIK
TESISATLARININ TASARIMI VE PROJELENDIRILMESi

Kurulacak olan otomasyon sistemi icin elektrik isleri kapsaminda Yiiklenici tarafindan asagida
belirtilen projeler ¢izilip isveren kontroliinden sonra sahada uygulanacaktir. Projesi olmayan
hicbir tesisatin sahada uygulamasina baslatilmayacaktir.

Temel topraklama (ihtiyac olmasi halinde),
Pano tek hat projesi

Kuvvetli akim projesi

Varsa UPS ve network projesi

Kablo tava projesi (ihtiyac olmasi halinde)

TEMEL TOPRAKLAMA TESISATI

Bina icerisinde basta pano odasi olmak Uzere iretim alani icerisinde ¢esitli noktalara es
potansiyel topraklama baralari bulunmaktadir. ihtiya¢ olmasi halinde es potansiyel baralardan
30x3,5 mm galvanizli seritlerle veya uygun kesitte sari/yesil H07Z1-U/R kablolarla topraklama
tesisati yapilacaktir.

Topraklama hesap ve 6lciim degeri maksimum 1 ohm olacaktir. 1 ohm degerini saglamak igin
asagida belirtilen serit ag ve ring hatti yetersiz kalir ise 1 ohm degerini saglayacak kadar #20 mm
h:2 mt. bakir topraklama kaziklari ilave edilecektir.

KASINHANI Siit Tesisi UHT Proses, Dolum ve Paketleme Elektrik Teknik Sartnamesi 3/25



LIgH

PANAGRO TARIM HAYVANCILIK VE GIDA SAN. TiC. A.S.
KASINHANI SUT UHT PROSESI ELEKTRIK TEKNIiK
SARTNAMESI

ELEKTRIK PROJELERININ HAZIRLANMASINDA, ELEKTRIK KORUMA SISTEMLERI VE
CINSLERINE GORE MALZEME SECIMLERI

Yukarida belirtilen projelerin hazirlanmasinda ve sahada uygulamasinda asagida belirtilen sartlar
ve malzeme cinsleri dikkate alinacaktir. Asagida belirtilen tim malzemeler ve sistemin galismasi
icin gerekli olan malzemeler Yiiklenici kapsamindadir.

GENEL TANIMLAR

Tesiste elektriksel koruma icin tercih edilen topraklama sisteminin TN-S oldugu dikkate
alinacaktir. '

TN-S sisteminin geregi olarak, elektrikle c¢alisan herhangi bir cihazin elektriksel giicline
bakmaksizin beslenmekte oldugu panosundaki koruma cihazindan itibaren en az faz kesitindeki
bir koruma iletkeni gekilerek panodaki ucunun koruma barasina, cihazdaki ucunun da cihaz
gévdesine baglanmasi gerekmektedir. ihtiya¢c olmasi halinde TN-S sistemine gére yapilacak olan
bu tesisatin hesap yontemi ile beslenmekte oldugu trafodan itibaren Cevrim empedans hesaplari
da yapilarak projesi igerisine konulacaktir, hesaba gore kesitin yetmemesi durumunda, hesabi
kurtaracak kesitler projeye yazilacaktir. Tesis icerisinde kullanilacak olan bu koruma iletkenleri
kullanildiklari her yerde SARI-YESIL renkte imal edilmis kablolar olarak kullanilacaktir.

Tesisin tamaminda kullanilacak olan tiim kablolarda notr iletkenleri de faz iletkeni kesitinde
secilmis olmasi, sistem butiinligli ve Harmonik akimlardan dolayi gereklidir. Bu yiizden biitiin
notr iletkenleri en az faz kesitinde olacaktir.

Tesisin eneriji alacagl nokta tesisin merkezinde bulunan elektrik odasindan veya sahadaki elektrik
dagitim panolarindan olacaktir. Dagitim panolarindan uygun salter isveren tarafindan
belirlenecektir. Belirlenen salterden, asagida belirtilen tipte kablolarla kurulacak olan tesise
enerji alinacaktir. Kablo glizergahi isveren tarafindan belirlenecektir.

TESISTE KULLANILACAK OLAN KABLOLAR

Tesisin yangina hassas yap! olmasindan dolayi tesiste kullanilacak tiim kablolar (haberlesme,
kuvvet, kumanda, aydinlatma vb.) Alev iletmeyen ve halogen free tiirii kablolardan olusacaktir.
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Kullanim yerine uygun olarak yukarida belirtilen prensipler dahilinde kablolar NHXMH-J, N2XRH-J
, N2XUH-J , N2XKH-J, LIHH, LIHCH, N2XH-J kodlara sahip kablolardan olabilecektir.

Sistemde kullanilacak tim iletkenlerde trifaze ve monofaze besleme sistemlerinde tek damarli
kablolardan olusan kablo sistemleri kullanilmayacaktir.

Beslenecek olan cihazin sahada bir motor olmasi durumunda nétr ihtiyacinin bulunmamasi
halinde 4 iletkenli kablo, 4 (ncu iletkeni sari yesil renkte ve faz kesitinde olmasi kayd ile
kullanilabilecektir.

i¢c tesisat ve kuvvetli akim yénetmenligi geregi, TSE ve Uluslar arasi kablo renk standartlarina
uygun damar renklerine sahip kablolar kullaniimasi igin ve tesis igerisinde biitlinligl saglamak
amaciyla, tesislerde kullanilacak tiim kablolar kullanim yerlerine gore asagida belirtilen renk
standartlarina sahip olacaktir.

Trifaze 5 iletkenli kablolar ile.

FAZ 1 (R) :KAHVERENGI
FAZ 2 (S) :SIYAH

FAZ 3 (T) :GRI

NOTR (Mp) :MAViI
TOPRAK (PE) :SARI +YESIL

Trifaze 4 iletkenli kablolar ile. Uggen bagh motor beslemesinde

FAZ 1 (R) : KAHVERENGI
FAZ 2 (S) : SIYAH
FAZ 3 (T) : GRi

TOPRAK (PE) :SARI+YESIL
Monofaze 3 iletkenli kablolar ile.

FAZ 1 (R) :KAHVERENGI
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NOTR (Mp) :MAVI
TOPRAK (PE) :SARI +YESIL

Besleme kablolarinin ana tablodan ilk giktigl, kablo tasiyici iginden giderken yon degistirdigi ve
alictya ulastigl noktalar ile besleme hatti boyunca 30 m’de bir kablo tanimlayici etiketler
konulacaktir.

Etiketler, PANAGRO elektrik miihendisleri tarafindan belirlenecek, kolon numarasi ve besledigi
tablo adi yazilacaktir. Kablo lizerine saglam bir sekilde tespiti yapilacak ve kolayca dismesi
onlenecektir.

Tesis icerisinde kullanilacak olan etiket tipine PANAGRO Elektrik grubu belirleyecek olup onayi
alinmadan yapilan tiim etiketlemeler soktirilecektir.

Tali tablo cikislarinda, linye hatlarina da etiketler takilacaktir. Bu etiketlerde sadece linye
numarasi yazacaktir.

Sistemin elektrik tesisatlarinda yukarida cinsleri belirtilmis olan kablolar Elektrik kuvvetli akim
yonetmenliginde belirtilen esaslarda désenmek (izere asagida belirtilen iiretilmis kablo tavalari
kullanilacaktir.

TESISTE KULLANILACAK PANOLAR

Tesisin ihtiyacini karsilamak (izere olusturulacak olan panolar tesiste Yiklenici tarafindan
olusturulacak bir pano odasina vyerlestirilecektir. Olusturulacak olan bu pano odasi pano
yerlestikten sonra pano arkasinda min. 80 cm ve pano 6niinde min. 250 cm olacak sekilde
tasarlanacaktir. Ayrica ileride ilave olabilecek panolarda diisiiniilerek en az Yiklenici tarafindan
konulacak pano boyu kadar pano odasinda rezerv alan birakilacaktir.

Panolarin sac aksami bu sartnameye uygun olarak imal ettirilecektir.

Panolarin imalatina baglanilmadan 6nce bu panolar icin hazirlanacak olan tekhat semalars,
kumanda semalari, pano gorinisleri ve pano igerisinde kullanilacak olan malzemelerin
listesinden olusan projeler isveren onayina sunulacaktir.

Projeler icerisinde verilecek olan malzeme listelerinde malzemelerin markalari, kod numaralari ve
kapasite degerleri yer alacaktir.

Panolar gelik profillerden olusturulmus bir karkas ve bu karkas iizerine Panolar modiiler yapida,
genislemeye misait, tiim pargalari sokiltp takilabilir olacaktir.
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Panolarin iiretiminde; ana tasiyici iskelet i¢in en az 1,5 mm‘lik; ¢ati, 6n yiiz plakalari, yan kapaklar,
on kapi ve montaj plakalari icin en az 2 mm’lik DKP sac levhalar kullanilacaktir. Panolarin Gretim
alanina konulmasi durumunda ise pano AlS 304 Paslanmaz malzemeden imal ettirilecektir.

Panolar igerisinde kullanilacak olan baglanti civatalari, somun ve pullari kadmiyum kaph gelik
malzemeden imal edilmis olacaktir.

Panolar asagidaki bagimsiz bélimlerden olusacaktir:

e Ekipman kompartimani (ekipman modiillerini icerecek)

e Bara kompartimani (yatay ya da dikey ana baralari igerecek)

e Kablo baglanti kompartimani veya klemens gozii ( Giris ve ¢ikis kablo baglanti boliimii )

¢ Yukarida listelenmis kompartimanlar birbirinden bagimsiz olacak ve seperasyonla birbirinden
ayrilmis olacaklardir.

MCC Panolari en az Form 3b béliimlendirme sinifinda imal edilecek olup baralar, ekipman, ve
kablo terminallerinden ayrilmis olarak imal edilecektir.

Panolar minimum IP 55 koruma sinifinda olacaktir. Ancak proses geregi daha yiiksek koruma sinifi
gerekliyse bu durum dikkate alinacaktir. Uretim alani icerisine konacak panolar ise AIS304
malzemeden imal edilmis panolar olacaktir. Kapaklarda politiretan dékme conta kullanilacaktir.

T N S SN S
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Panolar alttan giris cikish olarak imal edilecektir, Panolarda giris ve cikislar panonun kablo
kompartiman bélimiine siralanacak olan uygun kesitteki klemens dizilerine baglanacak sekilde

imal edilecektir.

Panolarda, ekipmanlardan klemenslere kadar kablolamalar yapilmis olarak teslim edilecektir. 6
mm2 ve Uzeri kesitteki giris ve cikislar igin civata ve somun ile baglanabilen pabug baglantil
yuksek akim klemensleri kullanilacaktir. Bu klemenslerin canl uglari kapatabilen agilip kapanan
kapaklari bulunacaktir.
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Bara ile ekipmanlar arasi ve ekipmanlar ile klemensler arasi tiim kablolar, Alev iletmeyen ve
halojen free tek damarli fleksible 6zellikte bakir iletken, H05Z1-K, HO7Z1-K cinsi kablolar olacaktir.
Bu kablolarin baraya, ekipmana giris ¢ikisina, ve klemense girisine kablolar (zerine
numaralandirilmis kablo markalamalari takilacaktir.

Pano cikislari, panonun kablo kompartimanina gelecek sekilde dizayn edilecek, Kablo kesitlerine
gore secilecek olan uygun ray klemensler de her ¢ikis gurubu igin faz renkleri ayni, nétr mavi ve
toprak sari yesil olacak sekilde gruplandirilacaktir. Cikislarda faz klemensleri tGzerine ayrica R,S, T
gibi klemens numaralandiriimasi yapilacaktir.  Cikislarda gruplar arasina ayirici plakalar
konulacaktir. Klemens dizilerinin basina ve sonuna durdurucu klemensler ve dizilime gére agik
kalan sonlara klemens kapaklari takilacaktir.

Panolarda mentese kapakli perde saci lizerine tiim ekipmanlarin isimlerinin yazilabilecegi seffaf
kapakli etiket yuvalari vidali montajli olarak takilacaktir. Kontrol ile son projelere gére
hazirlanacak olan etiketler orijinal etiket makinalari ile yazilarak kendilerine ait etiket yuvalarina
takilacaktir.

Baralar ile ekipmanlar ve ekipmanlar ile klemensler arasinda kullanilacak olan kablolar, baglanti
noktalarinda uygun yiiksiik yada pabuglar ile pabuglanacak ve bu ise uygun aparatlar ile
preslenerek yerlerine takilacaktir.

Algak gerilim panelleri imalinde yapilan tasarim, kullanilacak malzemeler, ayrica metal yapidaki
kompartimanlar, olusabilecek i¢ arklari ve dolayisi ile personele zarar verebilecek basingh gazlar
onleyebilecek yapida olmalidir.

Alcak gerilim panellerinin tasariminda tekhat semasinda bulunan teghizatin rahat yerlesimini
saglayacak sekilde ve ilerdeki olmasi muhtemel ihtiyaglar icin %30 bosluk birakilarak
tasarlanacaktir.

Pano icerisine tim midahaleler 6n taraftan kapi agilarak yapilacaktir. Pano arkasi vidali kapak
olacaktir.

Hareketli kapaklarin topraklanmasi 4 mm2 cok ince telli 6rgili ve sari-yesil izole iletkenle
yapilacaktir. Bu baglantida iletken her iki ucunda pabuglanarak, gévdeye ve kapaga uygun sekilde
kaynatilmis olan civatalarla baglanacaktir.

Panolarin uygun bara bélmelerinde yan yana siralanmis yeterli amperajlarda faz, nétr ve toprak
baralari bulunacaktir. Baralar akim tasima kapasiteleri ve IEC-439-1 sartnamesine gore boyasiz
(ciplak) olarak 30C2 ortam sicakhgi ve 60C2 bara sicakligina gore dizayn edilecektir.
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Panolarin giris ve cikislarinda tesisattan gelen kablolarin baglanmasi amaciyla delikli profil lamalar
bulunacaktir.

Proje ve sartnamede belirtilen esaslara gére hazirlanmis imalat resimleri éncelikle isveren kontrol
elemanlarina génderilerek imalat onayi alinacaktir, imalatlara onaydan sonra baslanilacaktir.
KontrollGiglin onay verdigi cizimlerden 3 takim cikti alinarak dosyalanarak kontrolliige teslim
edilecektir.

Panolar ayni oda igerisinde bulunan diger panolar ile ayni boyda olmak {izere , Aksi
belirtiimedikge 200 cm yiiksekliginde ve 10 cm baza ile kullanilacak sekilde dizayn edilecektir.

imalat resimleri asagidaki béliimlerden olusacaktir.
*Tek kutuplu elektrik baglanti semasi

*Salt cihazlan listesi

*Etiket listesi

*Pano gorinis resimleri

*Pano kesit resimleri

imalat resimlerinin bir kopyasi dosyalanmis vaziyette pano kapagindaki proje cebinde
bulunacaktir.

Tiim 6lgu aletleri, klemensleri ile birlikte panonun (st kisminda ayri bir béliimde olacaktir.
Panolarda tiiketimlerini gosterir bir enerji analizéri bulunacaktir.

TESISTE KULLANILACAK SALT MALZEMELERI

a. Otomatik salterler
Her fazinda ani tesirli manyetik kisa devre rélesi ile termik asiri akim rélesi bulunacaktir.

Salterlerin amperaj degerlerine gore kisa devre kesme kapasiteleri tekhat sema ¢izimlerinde
bulunmakta olup secimleri bu degerlere gore yapilmasi gerekmektedir.

160 Ampere kadar olan termik manyetik salterler manyetik ayarlari, Ayarlanan termik degerinin
x10 katinda sabit olup, Termik ayar kabiliyetine sahip olmahdirlar. Termik ayar sahalari en
azindan nominal degerinin Inx0,7- Inx0,85- Inx1 degerlerinde ayarlanabilecegi ayar sahasina sahip
olmalidir
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160 Amper ve uzerindeki kapasitede bulunan Termik manyetik salterler, Elektronik koruma
Uinitesine sahip olmali ve Termik ayar sahasinda ayrica zaman segciciligide bulunmalidir. Bu
salterlerde Manyetik ayar sahasi 0,1 0,2...1 adimlar ile 10 kademeli olmalidir.

Bu salterler Ters zaman egrisine gére koruma yapabilmeli, ters uzun zaman gecikmeli agma ile
asir1 yiik ve agma kabiliyetine sahip olmalidir

Otomatik salterler, el tahrikli veya motor tahrikli olabilir. Ancak kullanicinin tahrik hizina bagimh
kalmaksizin, ani olarak devreye girmelidir.

Salterin maksimum kesme kapasitesi ile isletme kapasitesi birbirine esit olmaldir. isletme kesme
akimi= max kesme akimi (Icu=Ics olmahdir)

Salterlerin devre disi kaldigi, izerinde isaret ile goriilebilmelidir

Salterlerin tamamina sonradan yardimci kontak motor agma ve kapama bobini ile toprak kagak
akim tnitesi baglanabilmelidir.

Tim salterlerin Gzerinde anma yalitim gerilimi anma darbe dayanim gerilimini max agma
kapasitesini kisa devre dayanma kapasitesini kullanim kategorisini belirtir etiket bulunmalidir.

Salterler EC 60947 ve VDE BS CEl standartlarina uyumlu olmahdir.
Tesiste kllanilacak olan salterler en az 16 kA kisa devre kesme kapasitesinde Uretilmis olacaktir.
b. Pako Salterler

Elle agilip kapanan ve agma kapamada hareketin baslatilmasindan sonra gabuk agip kapatabilen
cinsten olacak ve kontaklar nominal akimini rahatlikla agip kapayabilecek, 6n plakasi lizerinde
etiket yeri bulunacak ve ilgili VDE kurallarina uygun olarak imal edilmis olacaktir,

Ana veya tali dagitim tablolarina monte edilecektir.

Pako salterlerin 6n plakasi tizerinde, etiket yeri bulunacaktir.

c. Kontaktor ve Roleler

ikaz bobinlerine bir gerilim tatbik edilmesi halinde manyetik olarak kapanacak gerilim kesilmesi
halinde kendiliginden agilacaktir.

Biinyelerinde kumanda, kilitleme ve ihbar igin lizumlu yardimci kontaklar bulunacak giiriiltii ve

titresim yapmayacaktir.
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Devamli olarak nominal akimlarina dayanabilecek ve bu akim rahatlikla agip kapayabilecek, akim
tasiyan kisimlar ve kontaklar giimiis kapli ve DIN normuna gére imal edilmis olacaktir.

Kontaktorler, saseye vidalanan veya raya gegmeli tipte. AC3 kullanma sinifina haiz ve ilgili VDE ve
IEC kurallarina uygun olarak imal edilmis olacaktir.

Kontaktorler termik ve zaman rolesi ile birlikte cesitli sekillerde kombine edilebilecektir

(koruyucu-yildiz-tiggen gibi)

d. Kacak Akim Koruma Roleleri

Elektrik i¢ Tesisat Yonetmeliklerine, sartnamelere ve standartlara uygun olarak yapilmis, elektrik
tesisatlarinda herhangi bir kagak oldugunda fazlar ve nétr hatti {izerinde olusan hata akimini
hissederek 10-30 ms siiresinde devreyi kesmek suretiyle can ve mal giivenligini saglayan, tek fazh
devrelerde 220 V, g fazli devrelerde 380 V ile galisan, diferansiyel bobinli, sistemin calisip
¢alismadigini kontrol edebilmek icin {izerinde test butonu bulunan, tablo i¢i tasima raylarina
monte edilebilen dis etkilere karsi korumali, CEE 27 ve diger uluslararasi standartlara uygun,
hayat koruma igin 30 mA, yangina karsi koruma icin 300 mA degerlerinde, nétr hatti koptugunda
bile calisabilen kagak akim koruma rélesi.

Kagak akim koruma salteri, kendi basina devreyi kesebilecek ya da anahtarli otomatik sigortalara
(100A’e kadar) kombine edilebilecek 6zellikte ve raya gegmeli tipte olacaktir. Ayrica 100A’den
yiksek otomatik salterlere bir toroid akim trafosu ve bir réle vasitasi ile kombine edilebilecek

Salterin 6n yiiziinde 0-1 konumu goziikecek ve kagak akim algilamalarinda kendi basina devreyi
kesecek ya da bir pim vasitasiyla bir veya (¢ fazli anahtarli otomatik sigortaya agtirma
yaptirilacaktir.

Kacak akim koruma rélelerininden saltere akuple edilerek takilacak olanlarin toprak kagak akim
ayarlari 30 mA den 3 A kadar akim ve ayrica zaman ayar edilebilme imkani olmali

Toprak kacak akim réleleri ayrica bir besleme kaynagina ihtiyac duymadan ¢alisabilmelidir
Kagak akim salter ve roleleri IEC 61008 EN61009 ve VDE 664 standartlarini desteklemelidir.
e. i¢ Yildirnmlik ve Asiri Gerilim Korumasi

Ana pano igerisine monte edilecek sekilde sistemi yildirrmdan ve asiri gerilimden korumak lizere
ic yildinnmhk ve asiri gerilim koruyucu modiil elemanlar takilmasi gereklidir.

Takilacak olan i¢ yildirnmhk elemanlari agagida belirtilen 6zelliklere haiz olacaktir.
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DIN Rayina montajina uygun yapida ve raya elektriksel temasi olmalidir,

Raya takilacak kompak yapida montaj blogu kaideleri bulunmaldir.

Montaj bloklari 35 mm2 kesite kadar ¢ift baglanti yapabilme 6zelliginde olmalidir
Koruma elemanlari soketli kartus yapida montaj bloklarina kolaylikla takilabilmelidir

Soketler lizerinde mekanik diyagnostik ve durum gostergesi bulunmahdir.

Nominal gerilimi UN :240V AC (230/415 V AQ)
En yiiksek stirekli gerimi :UNL-N/N-PE/L-PEN : 350 VAC/ 350V AC/ -
Yildirim test akimi :Imp (10/350)us Tepe Deger : 100 kA

:Sar : 50 As Spesifik enr: 2,5 MJ/Q

Nominal deserj akimi :Imp (8/20) ps L-N/N-PE /L-PEN : 25 kA / 100 kA / -
Art.Akim sondiirme kapasitesi :L.-N/N-PE /L-PEN : 50 kA /100 A / -

Koruma seviyesi :UpL-N/N-PE /L-PEN : <£1,5kV /<1,5kV/ -

Tepki suresi :ta L-N/N-PE /L-PEN : <100 ns /<100 ns/ -

Kisa devreye dayanimi (Max sig ile) :50 kA

Asiri gerilim elemanlari asagida belirtilen 6zelliklere haiz olmalidir.

DIN Rayina montajina uygun yapida ve raya elektriksel temasi olmalidir,

Raya takilacak kompak yapida montaj blogu kaideleri bulunmalidir.

Montaj bloklari 35 mm2 kesite kadar ¢ift baglanti yapabilme 6zelliginde olmalidir
Koruma elemanlari soketli kartus yapida montaj bloklarina kolaylikla takilabilmelidir

Soketler lizerinde mekanik diyagnostik ve durum gostergesi bulunmalidir.

Nominal gerilimi :UN :240 V AC ( 230/415 V AC)
En yiiksek siirekli gerilimi :UNL-N/N-PE/L-PEN : 350 VAC /350 VAC/ -
Yildirim test akimi :Imp (10/350)us Tepe Deger : 25 kA
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:Sarj: 12,5 As Spesifik enr: 160 kJ/Q
Nominal deserj akimi :lmp (8/20) ps L-N/N-PE /L-PEN : 25 kA / 25 kA / -
Art.Akim séndiirme kapasitesi :L.-N/N-PE /L-PEN : 50 kA /50 A / -
Koruma seviyesi :UpL-N/N-PE /L-PEN : <1,5kV/<15kV /-
Tepki siiresi :ta L-N/N-PE /L-PEN : <-/<- /100 ns

Kisa devreye dayanimi (Max sig ile) :50 Ka

f. Tesiste Kullanilacak Otomatik Sigortalar
Sigortalar raya montajli, termik manyetik agmali tipte olacaktir.
Sigortalar gecikmesiz ve gecikmeli tiplerde olacaktir.
Otomatik sigortalar C ve D egrisinde galisacak

VDE kurallarina uygun olarak imal edilecek otomatik sigortalar, IEC/EN 60898, IEC/EN 60947-2
standardina gore Icn=10kA bir kisa devre akimini emniyetle agmalidir.

Sigortalarin icabinda elle acihp kapanmasi igin bir el tahrik dili bulunacak ve dil izerinde
sigortalarin agik veya kapali oldugu belirlenecektir.

Sigortalara sonradan yardimci donanim baglanabilecek olmalidir.

Otomatik sigortalar EN 60898 IEC60947-2 gibi uluslararasi standartlari icermelidir.

TESISTE KULLANILACAK KLEMENSLER

a. Ray Tipi Klemensler
Klemensler 6zel bir raya gegirilip, yanyana siralanan tipte olacaktir.
Klemensler iizerine dizildigi raya, sonlandirma plakasi ve klemens durdurucu ile tespit edilecektir.

Klemensler lizerine 6zel etiketler takilabilmelidir.
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Klemense gelen iletken sikma vidasi ile sikilmayacak, klemens kafes (boyunduruk) sikistiriimal
tipte olacaktir.

Klemensin iletkene degen metal kisimlari glimiis veya katmiyum kaph olacaktir.
Klemensin gévdesi, yanmaz ve erimez cins sentetik malzemeden yapilacaktir.
Klemensler, iletken kesitine uygun segilmis olacaktir.

b. Ray Tipi Yiiksek Akim Klemensleri :

Ray klemenslerde belirtilen 6zelliklerine ilave olarak asagida belirtilen 6zelliklerde;

10 mm2 lizeri kablo baglantilari i¢in yukaridaki resimde gorildigiu sekilde 150 mm2 ye kadar
baglantiya uygun, pabugla ve civata somunla baglanti yapilabilen , baglantidan sonra direkt
temasi engelleyecek koruma kapaklarina sahip , orijinal etiketlenebilen tipten klemensler
olacaktir.

c. Sira Klemensler
Sira klemensler mutlaka yanmaz ve erimez sentetik malzemeden halogen free klemens olacaktir.
Klemenslerin metal kisimlari giimiis veya kadmiyum kapli olmalidir.
Ozel Klemensler:

Her tiirli sorti buatlarinda, gegcmeli/sikistirmali tip yanmaz sentetik malzemeden halogen free
klemensler kullanilacaktir.
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Ozel klemensler temin edilmeden énce, kontrolérliigiin onayi muhakkak alinacaktir.

TESISTE KULLANILACAK KABLO TAVALARI

Uretim alani harici olan yerlerde sicak daldirma galvaniz kablo tavasi kullanilacaktir.Uretim
alani igerisinde ise AIS304 Paslanmaz malzemeden imal tel kablo tava kullanilacaktir. Kablo
tavasinin uygun yere montaji icin gerekli durumlarda argon kaynagi ile kaynak yapilacaktir.
Her tiirlii mesnet ve ek parcasi malzeme ve montaj fiyati paslanmaz tel tava fiyatina dahil
olacaktir. Ayrica tesiste ihtiya¢ olmasi halinde kullanilacak metal tesisati borulari iiretim alani
icerisinde tiim malzemeleri AIS 304 standardinda paslanmaz malzemeden olacaktir.

Genigligi 50 - 100 - 150 mm’ye kadar olan kablo tasiyicilari 1 mm , genigligi 200-250 mm’ ye
kadar olanlar 1.2 mm, genisligi 300-400-500 mm ‘ye kadar olanlar 1.5 mm kalinliginda sac’dan
yapiimahdir. Ozel form verilerek mukavemeti artirilmis olan kablo tasiyicilarinda yukarida
belirtilen kalinliklardan daha ince olanlari da mukavemetlerinin asagida belirtilen kriterlere gére
yeterli olmasi durumunda kullanilabilecektir.

Bu durumda secim kriteri kablo tavasinin mesnetlenme mesafesine gore tasiyabilecegi yiik
miktarina bagh olarak asagidaki tabloda verilen degerlerden daha kiigiik olmayacaktir. Bu durum
uretici firmalarca belgelenecektir.

Mesnetler arasi mesafe Kablo tava 6lglisii Taslyabilecegi yiik
1,5mt 100/60 mm 90 kg/mt
2 mt 100/60 mm 50 kg/mt
1,5 mt 600/60 mm 135 kg/mt
2mt 600/60 80 kg/mt

Kablo Tasiyict Kanallarinin dik acili kenar yiiksekligi; tim kanallar'da 40 mm olmalidir. Ancak,
kablo kesiti ve yogunluguna gore ihtiya¢ halinde kenar yiiksekligi tiim kanallarda 60 mm
olabilmelidir.

Sac Kablo Tasiyict Kanallari es uzunlukta dniteler halinde dretilmeli, boylar 3 m’den kiiguk
olmamalidir. Ancak istenildiginde: 4,5 ve 6 m’ye kadar olan yek pare boylarda iiretilmelidir.
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Tasiyicr kanallarin iginde ve kenarlarinda havalandirmayi saglamak igin, delikler  agilmis
olmalidir.

Kablo tasiyici kanallari igcine dosenecek zayif akim tesisat kablolari ,mutlaka ayri bir bélme iginde
olmali yani; ya kablo tasiyici kanallari igine, taslyicinin ayni boy ve yiiksekliginde olan ayirici
separator monte edilmeli veya zayif akim tesisat kablolari ayri bir kablo tasiyici kanallari iginde
bulunmalidir. Kablolar, tasiyici kanalina plastik kablo bagi ile tespit edilmelidir.

Kablo tasiyici kanal imalatinda TS 822 standartlari ve DIN 17162 — 55928 normlarina
uyulmahdir.

Tasiyicl kanal yikseklik degistirdigi yerlerde seviye degistirme moduli kullanilmahdir.
Tasiyici kanalin yon degistirdigi yerlerde: 90° yatay déniis elemani, yatay (T)

baglanti elemani, dortlii donis elemani kullaniimahdir.

Dikey inis cikiglarda, pano kablo baglantilarinda, priz grup vb. baglantilarda:

Dikey (T) duvardan inis elemani - Dikey (T) Ortadan inis / Cikis elemani kullaniimalidir.

Tasiyici kanallarin birbirlerine baglantilari, Ekleme Modiilleri ile yapilmalidir.Ek yerleri birbirine
gecerek vidasiz baglantili yapilan kablo tavalarida kullanilabilecektir

Kablo yogunlugu nedeniyle, farkh genislikte kullanilan kanallarin baglantilari ise Reduksiyon
Modiilleri ile yapilmalidir.

Baglanti montaji icin kadmiyum kapli, M6 civata ve somun kullanilmalidir. Civata bombe bash ve
tirnakli olmalidir.

Gerek ekleme modiilleri ve gerekse rediiksiyon modiillerinde kullanilacak Ek civata takimi adedi:
(Kablo kanalinin kenar yiiksekligi 40 mm ise) 8 adet, (kenar yiiksekligi 60 mm ise) 16 adet
olmalidir. Kablo tasiyici icine désenecek zayif akim tesisat kablolari mutlaka ayn bir bélme iginde
olacak (separatér ile ayrilmis) veya ayri kablo tasiyici icinde bulunacaktir. Kablolar, tasiyiciya en az
50 cm araliklarla plastik kablo bagi ile tespit edilecektir.

TESISTE KULLANILACAK KABLO PRiZ KOMBINASYON KUTULARI

Uretim alanlari igerisinde muhtelif amaglarda kullanmak iizere duvarlarda sabit tipte ve
makinalar lizerinde tavandan asili tipte priz kombinasyonlari kullanilacaktir.
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Kullanilacak olan priz kombinasyonlari IP67 koruma sinifinda olacaktir.

Priz kombinasyonlari iizerinde 2 adet 5 kutuplu 32 A trifaze ve 3 adet 3 kutuplu 16 A kapasitede
IP 67 koruma sinifinda kilitli kapakh prizler bulunacaktir. S6z konusu prizler asagida resimden de
goriilecegi gibi belli bir aci ile asagiya dogru egik makine tipi prizlerden olacaktir.

S6z konusu prizlerin yerlestirilecegi termoplastik kutular yaklasik 210x280x100 mm élcilerinde
olmaldir. Halogen free ve alev iletmeyen malzemeden iiretilecek olan termoplastik kutular
Uzerinde muhtelif yerlerden girise uygun zayiflatiimis rakor giris yerleri bulunacaktir.

Kullanilacak priz kombinasyon kutulari, Termoplastik elastomer malzemeden mamul, IEC 60 695-
2-11 kizgin tel deneyine gére 7502C dayanikli -402C-+1002C derece i1si dayanimina sahip, 24 saat
ortalamasi max +352C ve min - 252C ortam sicakliginda calisabilecek kabiliyette olacaktir.

Kullanilacak olan priz kombinasyon kutulari; Kimyasal dayanim olarak ,Asit %10 , Baz %10 ve
Alkol ortamlarinda kullanilabilir olacaktir.

Priz kombinasyon kutulari AC/DC olarak 690 V Nominal izalasyon gerilimine sahip olacaktir.

Baglanti kutusunda IP55 Koruma sinifini , kablo giris ¢ikislarinda da saglayacak rakorlara sahip
olacaktir.

Priz kombinasyon kutusu icerisinde herhangi bir sigorta bulunmayacaktir. Kombinasyon icerisinde
giris ve prizlere gikis kablolarinin baglantilari igin ray tipi klemens takilacaktir. Bu maksatla priz
kombinasyon kutusunun igerisinde prizlere mani olmayacak sekilde takilmak tizere ray klemens
icin montaj rayi yerlestirilecektir. Bu ray tzerine giris klemensi olarak 6 mm2 lik 5 adet bir giris
cift ¢ikish klemens konulacaktir. Priz gikiglari igin ise 2,5 mm2 kablo baglanabilecek klemensler,
trifazeler icin 5 er adet monofazeler icin 3 er adet konulacaktir. Bu klemenslerde fazlarda
kullanilacak olan klemenslerde gri renkli tizerleri L1,L2,L3 seklinde numaralandiriimis, nétrde acik
mavi ve toprak sari yesil renkli klemensler kullanilacaktir.
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Bu sekilde hazirlanacak olan priz kombinasyonlari gerektiginde st kisimlarinda asarak kullanima
uygun 2 adet kapali kanca monte edilmis olacaktir. Makinalar (izerine gelecek olan priz
kombinasyonlarinda bu kancalardan tavandaki montaj yerlerine asilmak {izere paslanmaz
malzemeden imal edilmis bir zincir ucuna takilacak iki ayri zincir ile istenildiginde kolayca
sokilebilen kilitli mapalarla takilacaktir. Priz kombinasyonlarinin yerden yiikseklikleri yaklasik 2,5
mt mesafede olacaktir. imalat alanlarinin cinslerine gére tavan yiikseklikleri farkli oldugu icin bu
zincirlerin boylari tretim alanlarinin farkli tavan tiplerine gére farklh uzunluklarda olacaktir. Priz
kombinasyonlarini girislerinde IP67 koruma sinifini bozmayacak sekilde girisleri alt taraftan olmak
lizere en az 5x6 mm2 N2XH tiriinden kablonun girebilecegi ve sikistirilarak sizdirmazhginin
saglanacagl bir rakor takilacaktir. Takilacak olan rakor priz kombinasyonun da oldugu gibi
termoplastik malzemeden halogen free ve alev iletmez bir malzeme olacaktir.

3. YAPILACAK iSLERIN DETAYLI ELEKTRIKSEL NITELIKLERI

Frekans geviricili motorlari, 6zel dizayn olan dahili fanl motorlardan segilmelidir.

Frekans ceviriciler pano baglantilari yapilirken, giris ve c¢ikis sok bobinleri, EMC filitreli
bulunmaldir.

Motor siiriiciilerinin gli¢ kablolari blendajli kablo olmal.

MCC(Motor Control Center)odasinin yerlerini ve panolari hakkinda oda yerlesimi mimik diagrami
verilmelidir.

Ana pano besleme giris salterleri belirtilerek , mekan yerlesimleri gosterilerek (gerek liste halinde
gerek plan ilizerinde) elektrik yiikleriyle beraber giris salterleri belirtilmelidir.

Panolarda isverenin marka listesinde belirttigi tipte enerji analizorleri kullanilacaktir. Bu enerji
analizorleri ethernet haberlesmesine uygun segilmelidir. Ethernet veya GPRS haberlesmesi
sistemine uyumlu olmal, ileriye yonelik sistemler (enerji otomasyonu ) igin bu istenilen husus
6nemlidir.

Spare part listesi hazirlanip liste halinde verilmelidir.

Konya Seker biinyesinde SAP programi bulundugu icin, teklif verecek firmalar ihale kapsamini
aldiklari andan itibaren malzeme listelerini olusturmayi taahhiit etmelidir.

Elektrik malzemelerinde garantinin en az iki yil oldugu belirtilmelidir.

isi alacak olan firma isin tesliminde tiim elektronik malzemelerin backuplarini vermeyi taahhiit
etmelidir.
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Elektrik teknisyenlerine ve mihendislere programda hata arama teknigi 6gretilmelidir. Genel
sistem egitimi ayrica verilmelidir.

Panolarin IP sinifi ve sogutmasi ayrica belirtilmelidir.

isin devrini alacak firma Kontrol semalarini son uygulama projesine gore olacagini kablolar
kodlayacagini teklif de taahhiit etmelidir.

Sahada bulunan enstriimantasyon malzemelerini markalariyla belirtmelidir.
Kag noktada frekans gevirici kullandigi belirtilmelidir.

UPS den ¢alismasi gereken giicler siireleri ile birlikte projede belirtilmelidir. Bu giigler igin
Yiiklenici bir UPS panosu tasarlamali ve ihtiyag olan gligler bu panodan beslenmelidir.

Frekans gevirici motorlarin haricinde tiim biiyiik motorlar soft starterli olmaldir.

Tiim otomatik valfler ve sensérlerin malzeme tedarigi Yiklenici firma tarafindan yapilacaktir. Ana
otomasyonel sistemi ile bilgi akisi, sinyal kablolarinin alimi ve montaji yine Yikleniciye ait
olacaktir.

Cihaz Uuzerlerine bakim esnasinda kullanilacak kilitlenebilir acil bakim butonlari takilmasi

gereklidir
Tesise ait istedigimiz elektrik detaylari asagida belirtilmektedir.

ihtiyac olan elektrik MCC panolari ve panolar ile enstriimanlar arasindaki tiim elektrik tesisati
istekli firma tarafindan teklif edilecektir. isveren sadece bu panolara belirtilen giic icin gerekli
cikis salterini gbsterecektir.

Teklif edilecek MCC panolarda kullanilacak olan malzemelerin marka ve model tiplerinin
belirtildigi bir proje hazirlanarak isveren onayina sunulacak, onay alindiktan sonra imalata
baslanacaktir.

Yiiklenici firma, montaj sirasinda, isverene ait elektrik, mekanik ve insaati kapsayan aksama zarar
vermemelidir. Yuklenici firma, malzeme dahil elektrik tesisati isiyle alakal, yukarida bahsi gegen
aksama zarar verdigi taktirde, bu zarar telafi etmekle yikimlidiir.

Elektrik motorlarin yol vericilerinde asagida kriterler dikkate alinacaktir:
-0-5,5 kW arasi motorlara direkt yol verilecektir,

-5,5-15 kW arasi motorlara yildiz-tiggen yol verilecektir,
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-15 kW ustii motorlara yumusak yol verici ile yol verilecektir,
-Proses geregi daha kiigiik giiglerle yumusak yol verici kullanimi gerekliyse kullanilacaktir,
-Proses geregi siiriici kullanimi gerekliyse kullanilacaktir.

4. YUKLENICININ SORUMLULUGU

Yiiklenici, yapacag isin kusursuz olmasindan ve tiim elektrik tesisatinin miikemmel bir sekilde
calismasindan sorumludur. Bu nedenle Yiiklenici, yapilacak isin ehli sifatiyla kendisine teslim
edilen projeyi ve diger ihale evrakini inceleyerek yapiya ait diger projelerle (mimari, statik,
elektrik, makina, montaj ) karsilastiracak gerekirse isveren ve proje miiellifleri ile gériisecek ve
tesisatin mitkemmel bir sekilde ¢alisacagindan emin olacaktir.

Yiiklenici, bu konuda herhangi bir itirazi varsa veya yukarida adi gecen sartname, standart
,yonetmelik ve genel teknik kurallara aykiri veya eksik bir husus tespit ettigi  taktirde ,bu
durumu kendisinin teklif edecegi ¢6ziim yolu ile birlikte sézlesme imza tarihinden baslayarak 7(
yedi ) giin iginde isveren‘e yazili olarak bildirecektir.

Yiiklenici firma, sisteminin kurulumu igin gereken tiim malzemeleri kendi haznesinde
bulundurmak zorundadir. isveren firmadan elektrik tesisatiyla alakali malzeme talep
etmeyecektir.(kablo pabucu,kablo bagi kablo etiketi,hiyap,kamyon,diibel,kaynak makinesi ...vs)

Yiiklenici firma, vasifsiz ve teknik elemanlarinin tiimiiniin giivenligini saglamak zorundadir.
Mevzusu gegen elemanlarin is glivenliginden Yiiklenici firma, sorumludur.

Yiiklenici firma, kasith veya kasitsiz isveren firmanin, mekan sinirlari icinde yaptigi dizayn
hatalarindan veya verdigi hasarlardan sorumlu tutulacaktir. Yapilan hatalarin giderilmesi igin
tamir ve diizeltme bedeli Yiklenici firmaya ait olacaktir.

Yiiklenici firma, tim bu bahsi gegen isler i¢in saha miithendisi bulundurmalidir. Bu miihendis is
devam ettigi siirece isi takip etmeli ve isin basindan ayrilmamahdir.

5. KABLO VE KANALLARIN iSARETLENMESI

Tesisatta kullanilan tiim kablo, kanal ve cihazlar projede bulunan numaralarla isaretlenecek,
projede bulunmayan numaralar uygulama projesinde kontrolliik onayi alinarak kodlanacaktir.

Uzun hatlan tegkil eden malzemelerin baslangic noktasi, orta noktasi ve bitis noktasinda
alliminyum veya plastik etiketler bulunacaktir.
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6. DOSEME, TAVAN VE DUVARLARDA TESBIT iSLERI

Cihaz, Pano, kanal, boru, kablo vb. tesisat elemanlarinin déseme, tavan ve duvarlara tespitinde
Yiiklenici,varsa projede gosterilmis veya imalatgi kataloglarinda verilmis detaylara yoksa genel
teknik sartnamelere kesinlikle uyacaktir. Bu sayilanlar arasinda geliski olmasi halinde karar,
isveren’e ait olacaktir. Tespit islerinde birinci 6ncelik tespit noktasinin saglamhg ve
kendisinden beklenen fonksiyonu yerine getirmesi olmakla birlikte Yiiklenici tespit bigciminin
cevresindeki mimari elemanlara uyumu ve tespit elemanlarinin diizgiin, homojen ve giizel
gériiniimli olmasina dikkat edecektir. isveren’nin yetkili teknik elemanlarinca begenilmeyen
tespit noktalar Yiklenici tarafindan sokilecek ve Yiiklenici’ye herhangi bir bedel 6denmeksizin
usuliine uygun olarak yeniden yapilacaktir. Yiiklenici, tespit isleri sirasinda yapi elemanlarina
hicbir zarar vermeden galisacaktir.

Zorunlu olarak yapilmasi gereken kirma isleri miimkiin olan en alt diizeyde tutulacak,

gereginden fazla kirma ve yikma isleri yapilmissa ve montaj, aninda yapiya zarar verdiyse
bunlarin onarimi isveren tarafindan vyaptirilarak bedeli Yiiklenici’'nin ilk hakedisinden
kesilecektir.

7. DOSEME, TAVAN VE DUVARLARDA ONARIM iSLERI

Montaj tesisat islerinin bitiriimesinden sonra, déseme, tavan ve duvarlarda yapilmasi gereken
onarim isleri Yiklenici tarafindan yaptinlacaktir.Yiiklenici bu gibi tamiratlari yapmaktan
kacinirsa isveren bedelini Yiiklenici’nin hakedis ve teminatindan keserek yaptirmakta serbesttir.

8. TESISATIN DENENMESI

Tesisatin denenmesi 6ncelikle varsa sozlesme eklerinde tanimlanmis yontemle yoksa Tabii
Kaynaklar Bakanhgi yénetmeliklerine uluslararasi standartlara uygun olacaktir. Alcak gerilim
sistemi: Bayindirhk ve iskan Bak.Yapi isleri Elektrik Tesisati Genel Teknik Sartnamesine gore
yapilacaktir. Yiiklenici yaptig! tesisati calisir vaziyette isverene teslim etmekle yiikiimltddir.

9. GENEL

Tesisat Bayindirlik ve iskan Bakanhgi, Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanhgi’nin yiiriirliikte olan ilgili
yonetmeligi hiikiimlerine gore yapilacaktir. Burada s6zii gegmeyen hususlar igin TSE-VDE-IEC-BS
vb. standartlar gecerli olacaktir. Her tiirli aliciya ait besleme ve kumanda hatlarinin désenmesi
ve uglarinin alicilara baglanmasi Yiiklenici tarafindan yapilacaktir.
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Besleme hatlarinin basinda, sonunda ve hat uzunsa gerekli gériilecek dagitim noktalarinda
plastik kablo etiketi ile kodlama yapilacaktir. Etiket {izerinde besleyen pano, linye veya kolon
numarasi ile varsa beslenen pano adi yazilacaktir.

10.KUVVET TESISATI

Tesisat “ Genel “ ve “ Siva Ustii “ tesisat béliimlerinde anlatilanlara uygun olarak yapilacaktir.

Kuvvet alicilarina ait besleme hatlari Proje ve malzeme listesinde belirtilen tip kablolarla
yapilacaktir. Kablolarin toplu halde gittikleri yerlerde kablo tasiyicilari tesis edilecek, kablolar
tasiyicilarin igine yerlestirilecektir. Dagitim genel olarak insaat projesinde hazirlanan kablo
galerilerinde yapilacak ve inisler kablo kanali ile yapilacaktir.

Kablo uglarina baglantidan 6nce sema da goriilen numaralar yazilacaktir.

11.TESISATIN KONTROLU

Yiklenici firmanin yapacagi elektrik tesisatinin yapimi sirasinda devamh olarak periyodik
sekilde, isverenin atadigi teknik personel tarafindan kontrolleri yapilacaktir. Bu kontrollerin
amaci sartnameye veya planlara uygun olmayan tesisati diizeltmek ve iscilik hatalari varsa bunu
6nlemektir. Her asamadaki kontrolden sonra uygun gorilmesi halinde Yiklenici tarafindan
hazirlanan onay formu isveren tarafindan onaylanacak ve Yiiklenici’nin bir sonraki asamaya
gecmesi saglanacaktir. isveren firma, malzemede veya iscilikte herhangi bir uygunsuzluk
gorirse, isi yeniden yaptirma yetkisine sahiptir. isin yeniden yapiminin bedeli, tamamen
Yiiklenici'ye aittir.

Yiklenici, isin yapim siiresini uzatma gibi bir hakka sahip degildir.

12.TESTLER

Elektrik tesisati yapildiktan sonra Yiiklenici asagida belirtilen testleri isveren’in kontroliinde
yapacak, rapor hazirlayacak ve isveren 'e onaylatacaktir.

Test sirasinda elektrik donaniminda herhangi bir ariza olursa Yiklenici zarar gérmiis donamini
yenileyecek ve basarili sonug alinana kadar test yenilenecektir. Bu teslerin karsiiginda hicbir
bedel talep edilemez.

13. EXPROOF TESISAT
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Tesisin ihtiyaci olmasi halinde elektrigi karsilamak igin yapilacak olan elektrik proje ve
tesisatlarinda asagidaki maddeler geregince vyiklenicinin belirleyecegi ve sorumlulugu
yiikleninceye ait olan gerekli yerlerde Exproof malzemeler kullanilacaktir:

Tesiste kullanilacak tim elektrik ve elektronik ekipmanlarin belirlenmesinde; yanici toz birikmesi
muhtemel (toz toplayicilar, degirmen, bunker, silo vb) tiim ekipmanlarda TS-EN 60079-10-2 ve
TS-EN 60079-10- ( Tehlikeli Bolgelerin Siniflandirilmasi - Yanici Toz ve Gaz Atmosferler )
Standardindaki hiikiimler esas alinarak belirlenir.

Bu standardin hiikiimleri sakli kalmak kaydiyla;

Bolge 0: Gaz, buhar ve sis halindeki yanici maddelerin hava ile karisimindan olusan patlayici
ortamin siirekli olarak veya uzun siireli ya da sik sik olustugu yerler.

Bblge 1: Gaz, buhar ve sis halindeki yanici maddelerin hava ile karisimindan olusan patlayici
ortamin normal ¢alisma kosullarinda ara sira meydana gelme ihtimali olan yerler.

Bolge 2: Gaz, buhar ve sis halindeki yanici maddelerin hava ile karisarak normal ¢alisma
kosullarinda patlayici ortam olusturma ihtimali olmayan yerler ya da bdyle bir ihtimal olsa bile
patlayici ortamin g¢ok kisa bir siire igin kalici oldugu yerler.

Bo6lge 20: Havada bulut halinde bulunan tutusabilir tozlarin, uzun sireli siirekli olarak veya uzun
siireli sik sik patlayici ortam olusturabilecegi yerler,

Bolge 21 : Normal g¢alisma sartlarinda havada bulut halinde bulunan tutusabilir tozlarin ara sira
patlayici ortam olusturabilecegi yerler

Bolge 22: Normal g¢alisma sartlarinda havada bulut halinde bulunan tutusabilir tozlarin patlayici
ortam olusturma ihtimali bulunmayan ancak bdyle bir ihtimal olsa bile bunun yal nizca ¢ok kisa
bir siire icin gecgerli oldugu yerler, Projede belirlenip buna goére de elektrik- elektronik
ekipmanlarin siniflari belirlenecektir. Bu belirlenen bolgeler ve ekipman siniflari isverenin onayina
sunacaktir.

Ekipmanlarin ATEX seviyelerinin belirlenmesinde, asagidaki tabloya gére secim yapilir.

Bolge (Zone ) Sinifi Gerekli ATEX Onaylar

YOK Standart Ekipmanlar

Bolge 20/0 EXI11D T3-T6 /
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Gazigin=1G

EX 112D T3-T6
Bolge21/1

Gazigin = 2G

EX 113D T3-T6
Bolge 22 /2

Gaz icin = 3G

14.STANDARTLAR VE YONETMELIKLER

Bayindirhk Bakanligi Elektrik Tesisati Genel Teknik Sartnamesine, Bakanligin belirledigi Alcak
Gerilim Tesisleri ve Yiiksek Gerilim yonetmeligi, Topraklama tesisati yonetmeligi, Turk
Standartlarina, Elektrik Enerji Tesisleri Proje Yonetmeligi ve genel teknik kurallara gére hareket
edecektir. Yiiklenici firma olusturdugu projede veya diger ihale evrakinda hig dikkate alinmamis
veya aksi gosterilmis olsa bile, bu isle ilgili tim yonetmeliklere uyacaktir

15.TASERON KULLANIMI

Yiiklenici firma, baska taseron firmalarla s6zlesmeler imzalayabilir fakat bununla beraber
PANAGRO TARIM HAYVANCILIK VE GIDA SAN. TiC. A.S. firmasina karsi sdzlesme cercevesinde
birinci derecede sorumludur.

16.PERFORMANS

isin kabulii yapilabilmesi icin Yiiklenici firma, sistemin %100 performansla calismasindan
sorumludur.

Marka ve detay belirtilmemis malzeme ve isler i¢in kontrolliigiin onayi alinacaktir.

Kullanilmasi muhtemel buatlar termoplastik malzemeden halogen free yapida olmalidir.
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Not-1 : Yiklenici ihtiyaci olan tiim cihazlar besleyecek sekilde bir pano tasarlayacak ve kendi
panosu ile cihazlar arasindaki kablolama ve kablo yollarini sartnamesinde belirtilen sekilde
montajini yapacaktir.

Not-2: Yiiklenici ihtiyacina gore jeneratdorden ve sebekeden beslenecek kisimlari PANAGRO
TARIM HAYVANCILIK VE GIDA SAN. TIiC. A.S. elektrik grubu ile tespit edecek. Sebeke ve
jenerator gibi bir ayrim ortaya c¢ikarsa firma bu durumda sebeke ve jeneratér olmak lzere 2
adet pano yaptiracak ve bu panolarin sadece ana besleme kablolari yiiklenici tarafindan
cekilecektir.

Not-4 : Yiklenicinin santiye esnasinda ihtiyaci olan elektrigi lcreti mukabilinde Panagro
saglayacaktir. Aylik saya¢ okumalarina goére fatura yiikleniciye yansitilacaktir. Panagro
yukleniciye tek noktadan cikis verecek, dagitim panosu yiiklenici tarafindan, kendi ihtiyacina
cevap verebilecek nitelikte tasarlanacaktir. Cikislarda mutlaka kagak akim olacak ve kullanim
esnasinda iptal edilmeyecektir. Kagak akimlarin iptal edilmesi durumunda yiikleniciye ceza
kesilecektir.

Not-5 : Asagida belirtilen sartname ve yonetmelikler bu sartnamenin dogal ekleridir;
a) Elektrik i¢ Tesisat Yonetmeligi,

b) Kuvvetli Akim Tesisleri Yonetmeligi,

c) Bayindirlik isleri Genel Sartname,

d) Topraklama Yonetmenligi,

e) Zayif akim tesisleri Yonetmeligi
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