
500 KW ve 1000 KW ELEKTRİK MOTOR SARIM/TAMİRAT
TEKNİK ŞARTNAMESİ

1. KONU:

500 kW ve 1000 kW güçlü 6000 V AC geriliminde elektrik motorlarının meydana gelecek
stator, rotor ve mekanik arızalarının giderilmesi için sözleşme yapılması talebidir.

2. İŞİN AMACI

İŞLETMEMİZ ‘de 5-6. Üniteler değirmen rotorunu tahrik etmekte kullanılan elektrik
motorlarında ve hidrolik kül atma sisteminde bulunan cüruf ve kül atma pompalarını tahrik etmekte
kullanılan elektrik motorlarında meydana gelen kısa devre ya da mekanik arızalardan dolayı
motorların çalışması bozulmaktadır. İşletmemiz’ de bulunan motorların yeterli sayıda yedek motor
bulunmadığı için teknik özellikleri aşağıda verilen motorların sarım/tamiratının yapılması
gerekmektedir. Soma Termik Santral İşletmesinin çalışması için gerekli olan elektrik motorlarında
oluşabilecek arızaların giderilerek üretimin aksamaması hedeflenmiştir. Santralimizde üretim
sisteminin aksamaması adına sözleşmeye bağlı stator kısa devre arızalarının veya mekanik arızaların
giderilmesi ile alakalı sözleşme imzalanması talebidir.

3. TARAFLAR

Bu şartname metninde geçen;

● ANADOLU BİRLİK HOLDİNG (ABH) SOMA TERMİK SANTRAL: Manisa ili Soma
ilçesinde bulunan 990 MW kurulu güce sahip termik oluşumla elektrik üretimi yapan anonim
şirketidir.

● İŞLETME: Şartnamede bahsi geçen işin birebir kullanımında etkili ve yetkili ABH SOMA
TERMİK SANTRAL personellerinin içinde bulunduğu grubu temsil eder.

● İDARE: Şartnamede bahsi geçen işin birebir kullanımında etkili olmayıp ihalenin tüm resmi
boyutlarını baştan sona takip eden ABH SOMA TERMİK SANTRAL personellerinin içinde
bulunduğu grubu temsil eder.

● İSTEKLİ: Şartnamede bahsi geçen işe teklif verecek firmayı temsil eder.
● YÜKLENİCİ: İhale sonucunda gerekli yeterliliklere sahip iş bu şartnamenin tüm gereklerini

yerine getirmeyi taahhüt edip en makul teklifi vererek sözleşme imzalayan FİRMAYI temsil
eder.

4. İŞİN KAPSAMI

Bu şartnamede belirtilen 500 kW 6000 V ve 1000 kW 6000 V elektrik motorlarının
sarımının/tamiratının yapılarak santral sahasına teslim edilmesi talebidir.

5. 500 KW 6 KV MOTOR TEKNİK  VERİLERİ:

MOTOR ÖZELLİKLERİ
MARKA MEZ BRNO
TİP 2N4 600 M-4
ÜRETİM YILI 1988
GÜÇ 500 kW
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STATOR GERİLİMİ 6000V
STATOR AKIMI 57.2 A
İZOLASYON SINIFI F
DEVİR 1487 d/dk
AĞIRLIK 3590 kg
RULMAN ADEDİ x MODELİ Ön NU322 –Arka 6322

1000 kW 6 kV ELEKTRİK MOTORU (1 ADET)

Motorun Markası Mez BRNO

Motorun Tipi 1 YF 710 M-4

Motorun Nominal Gücü (Pn) 1000 Kw

Motorun Nominal Voltajı (Vn) 6000 V

Motorun Nominal Akımı (In) 114 A

Motorun Frekansı (S1) 50 Hz

Motorun Hızı 1490 1/min

Motorun İzolasyon Sınıfı F

Motorun Koruma Sınıfı IP44 /IC01-51-1m 1001

Cosφ 0,80

Motorun Ağırlığı 5500 kg

Ön Yatak Rulmanı NU326

Arka Yatak Rulmanı 6326

6. YÜKLENİCİ TARAFINDAN YAPILACAK İŞLER:

● İstekli firmalar yer görme yapabilecektir. Yer görme esnasında firmalara bu motorların
kullanım yerleri ve amaçları hakkında bilgi verilecektir.

● Kısa devre olan ya da mekanik olarak arızalanan motorlar santralimiz İdare tarafından
demontaj edilerek ön ekspertiz yapılacak ve firmaya önden bilgilendirme yapılarak yapılacak
işler bildirilecektir.

● Firmalar fiyat tekliflerini tamirat/sarım tablosunda bulunan listeye göre hazırlayacaktır.

6 kV 500 kW ve 1000 kW MOTORDA YAPILACAK İŞLER

1. Motor toplanmış vaziyette gönderilecek olup toplanmış halde teslim alınacaktır. (Nakliye
giderleri yüklenici firma tarafından karşılanacaktır.)

2. İşin kapsamı stator sargılarının yenilenmesi olacaktır.
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3. Tabloda belirtilen işler opsiyonel olarak yazılmıştır. Birim fiyat verilecek ve İdare’nin yaptığı
ekspertiz sonucuna göre İdare tarafından tabloda belirtilen opsiyonel işlerin talebi
doğrultusunda belirtilen işler yapılacaktır.

4. Stator sargıları yeniden sarıldıktan sonra izole vernik ve boyama işlemine tabi tutulacaktır.
5. Motor sarımı yapıldıktan sonra tarafımıza rapor ile bildirilecektir.
6. Stator arızalı bölgede saç paketlerinde görülebilecek arızaların onarılması ya da İdare’nin

raporu, onayı ile birlikte yeni nüve imalatı gerekebilmektedir.
7. İhtiyaç durumunda stator nüve/saç paket imalatı İdare’nin onayı ile imal edilecek olup

tabloda belirtilen birim fiyat ile ücretlendirilecektir.

Nüve imalatı için aşağıda bilgilendirme yapılmıştır.

Laminasyon sacları

- Motor nüvesi için kullanılacak laminasyon sacları orijinal ölçü ve özelliklere uygun imal
edilecektir.
- Nüvenin imal edildiği laminasyon saçları yönlendirilmemiş silisli sac kullanılarak
hazırlanacaktır.
- Silisli sacın her iki tarafı izolasyon kaplamalı olup M300-M400 arası kalitede ve 0,5 mm
kalınlığında olacaktır
- Kullanılacak laminasyon sacları uluslararası normlara uygun olacak ve TS EN 10204
normuna uygun olarak hazırlanmış muayene sertifikası işletmeye verilecektir.
- Laminasyon sacları pres ile yada lazer ile kesilerek hazırlanabilir ancak çapak yüksekliği,
ankuşlarda 0,06 mm - geri kalanlarda 0,10 mm'yi geçmemelidir.

İstifleme

- Laminasyon sacları uygun teknik ile istiflenerek preslenecek ve kaynakları yapılarak nüve
oluşturulacaktır.
- Laminasyon sacları istiflenirken orijinaline uygun şekilde havalandırma boşlukları
bırakılacaktır, bu sebeple nüve segmentlerden oluşmaktadır ve her segment arasında 5mm
havalandırma boşluğu bulunmaktadır.
- Havalandırma boşluklarının olduğu kısımlarda segmentler arasında dikine 5 mm saclar
kaynatılacaktır.
-  Nüvenin başlangıç ve bitiş kısımlarında sonlandırma plakaları hazırlanacaktır.
- İstifleme yapılmadan önce hazırlanacak kalıplar sayesinde laminasyon sacları düzgün ve
hizalı bir formda dizilecektir.
- Dizilim sonrası presleme homojen bir dağılım için minimum 8 noktadan aynı anda
yapılacaktır.

Kaynaklama

-   İstifleme ve preslenmesi biten laminasyon sacları birbirine kaynatılarak nüve oluşturulur.
-    Kaynak malzemesinin kimyasal bileşimi % olarak aşağıdakilere uygun olmalıdır:

-          C:     0.070
-          Mn:  1.450
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-          Si:    0.840
-          S:     0.009
-          P:     0.012
-          Cr:   0.040
-          Ni:   0.015
-          Mo: 0.007
-          V:    0.002
-          Cu:  0.044
-          Al:   0.0030
-          Mg: 0.0070
-          Ti:   0.0017
-          Nb: 0.0026
-          N:   0.0047

-          işlenmemiş, yani ham kaynak, aşağıdaki mekanik özellikleri sağlamalıdır:

- İstiflenmiş saclar orjinaline uygun olarak 25 mm eninde ve 10 mm kalınlığında 20 adet
lamaya kaynatılır
- Kaynak yapılırken havalandırma saclarından kaynak çapağı girmemesi için gerekli önlemler
alınmalıdır.

Sonlandırma

- İşi biten nüveye ring-flux testleri yapılarak termal kamera görüntüleri rapor haline
getirilmelidir.
-   Nüveye sigmafast epoksi kaplama yapılarak korozyon koruması sağlanmalıdır

Mekanik işlemler

-   İşi biten nüve borwerk tezgahına alınarak yüzey temizlik ve paso işlemleri yapılmalıdır
-   Nüvenin vibrasyonla stres alma işlemi yapılır ve sarıma hazırlanmalıdır.

● 500 kW saç paket imalatı için yaklaşık olarak ölçüler; 1 sac için dış çap yaklaşık
850mm, iç çap 580mm, saç paket uzunluğu yaklaşık 460mm, 60 adet ankuş
bulunmaktadır. Her ankuş için sac derinliği 75mm’dir.

● 1000 kW saç paket imalatı için yaklaşık olarak ölçüler 1 sac için dış çap yaklaşık
990mm, iç çap 660mm, saç paket uzunluğu yaklaşık 625mm, 60 adet ankuş
bulunmaktadır. Her ankuş için sac derinliği 70mm’dir.
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● 500 kW ve 1000 kW motorların; rotor, ön kapak, arka kapak, rotor soğutma
çemberi(iç fan), dış fan, saç paket ölçüleri teknik ressamımız tarafından yapılmıştır.
Yüklenici bu malzemelerin imalatı aşamasında garanti olması açısından mevcutta
bulunan kalıba göre yaptıracak ve tekrar çizdirecektir.

● Saç paketler ile ilgili görseller aşağıda bulunmaktadır. Saclar üzerinde bulunan
soğutma amaçlı desenler de yeni nüve imalatında gözden kaçmamalıdır.
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500 kW Saç Paket Görüntüsü
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1000 kW Saç Paket Görüntüsü

11



8. Statorda yeni nüve imalatı yapılacak olursa, yeni imalatı yapılan nüve için yüklenici firma en
az 3 yıl garanti verecektir. Stator içerisinden çıkan silisli saçlar İdare’ye sunulacak olan
raporda görsel ve teknik olarak yorumlanacaktır.

9. Stator saç paketinde yapılacak olan testler sonucu kısa devre çıkması, arıza tespit edilmesi
durumunda saç paketlerde tamirat yapılacaktır. İdare tarafından talep edilmesi durumunda
Stator saç paket tamiratı tabloda belirtilen birim fiyat ile ücretlendirilecektir.

10. Rotor yüzeyinde yapılacak testler sonucu rotor saç paketlerde kısa devre çıkması, arıza tespit
edilmesi durumunda saç paketlerde tamirat yapılacaktır. İdare tarafından talep edilmesi
durumunda Rotor saç paket tamiratı tabloda belirtilen birim fiyat ile ücretlendirilecektir.

11. Rotor soğutma çemberi İdare tarafından talep edilmesi durumunda teknik çizimleri bulunan
rotor soğutma çemberinden(iç soğutma fanı) imal ettirilerek rotora takılması gerekmektedir.
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Bu işlem sonrası balans kontrol edilerek balans ayarı yapılmalıdır. Rotor soğutma çemberinin
imalatı tabloda belirtilen birim fiyat ile ücretlendirilecektir.

12. İdare tarafından talep edilmesi durumunda teknik çizimi yüklenici tarafından yapılacak olan
motor dış fanı sfero döküm olarak imal edilecektir. Motor dış fan imalatı tabloda belirtilen
birim fiyat ile ücretlendirilecektir.

13. Rotor milinde oluşabilecek hasardan kaynaklı kopmalar, eğrilikler, deformasyonlar yine
İdare’nin talep etmesi durumunda yüklenici tarafından rotor mil imalatı yapılacaktır. Rotor mil
imalatı tabloda belirtilen birim fiyat ile ücretlendirilecektir.

14. Rotor milinde herhangi bir deformasyon veya gözle görünür bir problem bulunması
durumunda İdare tarafından talep edilmesi durumunda hasarlı rotor mili onarılacaktır. Rotor
milindeki yapılacak onarım  tabloda belirtilen birim fiyat ile ücretlendirilecektir.

15. İdare tarafından sarım için gönderilecek olan motora ait rotorun deforme olması durumda
İdare tarafından talep edilmesi durumunda yeni rotor imalatı yapılacak olup tabloda belirtilen
birim fiyat ile ücretlendirilecektir.

16. Yeni rotor imal edilmesi durumunda 2 yıl garanti kapsamında olacaktır.
17. Rulman yataklarında veya kapaklarında herhangi bir deformasyon veya gözle görünür bir

problem bulunması durumunda İdare tarafından talep edilmesi ile ön ve arka rulman
yatağındaki deformeler kaynak, dolgu-kaplama, tornalama yapılacaktır. Rulman
yataklarındaki yapılacak onarım  tabloda belirtilen birim fiyat ile ücretlendirilecektir.

18. Motorun ön-arka kapağındaki kırık, çatlak ve deformasyonlar gözlenmesi halinde İdare
tarafından talep edilmesi üzerine bozulmalar düzeltilerek teslim edilecektir. Motor ön-arka
kapağında yapılacak onarım  tabloda belirtilen birim fiyat ile ücretlendirilecektir.

19. Motorlara ait ekte teknik çizimleri bulunan ön kapak İdare tarafından talep edilmesi üzerine
sfero döküm olarak imalatı yapılacaktır. Motor ön kapağında yapılacak imalat tabloda
belirtilen birim fiyat ile ücretlendirilecektir.

20. Motorlara ait ekte teknik çizimleri bulunan arka kapak İdare tarafından talep edilmesi üzerine
sfero döküm olarak imalatı yapılacaktır. Motor arka kapağında yapılacak imalat tabloda
belirtilen birim fiyat ile ücretlendirilecektir.

21. Motor klemensi üzerinde bulunan çıkış izolatörleri, üzerinde bulunan numune izolatöre göre
yenilenecek olup, İdare’nin talep etmesi üzerine 1 motor için 3 adet izolatör tabloda belirtilen
birim fiyat ile ücretlendirilecektir.

22. Nadir de olsa saç paketin sabitlendiği demir çubuklar (1000 kW için 10 adet, 500 kW için 16
adet) ile saç paket arasında boşluk olabiliyor. Saç paketin gövdeye sabit olması gerekmektedir.
Bu nedenle bu iş için de yüklenici aşağıdaki tabloda ayrıca fiyat verecek ve İdare tarafından
talep edilmesi durumunda tabloda belirtilen birim fiyat ile ücretlendirilecektir.

23. Rotor saç pakette sürtmelere bağlı olarak ya da motorların eski olmasından dolayı hasarlar
meydana gelmektedir. Ayrıca hasar durumuna göre bağlantı noktalarında çatlamalar, kopmalar
meydana gelmektedir. Bu noktalarda da gümüş kaynağı yapılacaktır. Rotorların kısa devre
çubuklarının yenilenmesi işi İdare tarafından talep edilmesi durumunda tabloda belirtilen
birim fiyat ile ücretlendirilecektir.

24. Statorda 1000 kW fotoğraflarında görüldüğü gibi noktasal bir patlak görülmesi üzerine ve
İdare’nin talep etmesi durumunda statorda bobinler tamamen yenilenmeden tamirat
yapılacaktır.

25. İlave yapılacak olan imalatlar için(stator nüve imalatı, rotor mil imalatı, yeni rotor imalatı,
motor ön ve arka kapak imalatı, rotor soğutma çemberi imalatı, motor dış fan imalatı),
yüklenici firmalar tablodaki fiyat listesinin yanındaki iş süresini doldurarak teklif
vereceklerdir.
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26. 6 kV 500 kW Stator saç paket tamirat işi, rotor saç paket tamiratı iş kapsamına dahil olması
durumunda motor sarım, saç paket onarımları 20 günü geçmemelidir.

27. 6 kV 1000 kW Stator saç paket tamirat işi, rotor saç paket tamiratı iş kapsamına dahil olması
durumunda motor sarım, saç paket onarımları 25 günü geçmemelidir.

28. 6 kV 500 kW motorların rotor milinde yapılacak olan kaynak, freze, torna, balans işlemleri,
rulman yataklarında(ön ve arka) yapılacak işlemler, motor kapaklarında(ön ve arka) yapılacak
kaynak, dolgu işlemleri , 15 günlük sürece dahildir.

29. 6 kV 1000 kW motorların rotor milinde yapılacak olan kaynak, freze, torna, balans işlemleri,
rulman yataklarında(ön ve arka) yapılacak işlemler, motor kapaklarında(ön ve arka) yapılacak
kaynak, dolgu işlemleri , 20 günlük sürece dahildir.

30. Belirtilen birim fiyatlara ait yapılacak işler 1(bir) motorda yapılacak olan tamirat işlerinin
tamamını kapsamaktadır.

31. Ön ve arka motor rulmanları, yüklenici firmanın temin edeceği yeni ve hiç kullanılmamış FAG
veya SKF marka rulmanlarla değiştirilecektir. Çıkan rulmanların idareye iadesi yapılacaktır.

32. Rotorda oluşabilecek arıza durumlarında, İdare’nin raporu, onayı ile birlikte tabloda belirtilen
ilave yapılacak işler iş kapsamına dahil olacaktır.

33. 6 kV 500 kW Motor için ön ve arka kısımlarında bulunan 2 adet yatak sıcaklık sensörü, 6 kV
1000 kW motor için her bir faza bir asıl bir yedek olmak üzere ikişer adet toplamda altı adet
sargı sıcaklığını ölçen PT100 sensörü takılacaktır. Sensörler yüklenicinin temin edeceği yeni
sensörler olacaktır.

34. Stator sargıları orjinaline uygun olarak dikdörtgen kesitli telden hazırlanacak, F sınıfı ISO
belgeli yalıtım malzemesi ile ankuş içi yalıtılacak ve bobinler ankuş içine yerleştirilecektir. Bu
amaçla VPI tekniğine uygun izolasyon malzemeleri kullanılacaktır.

35. ‘VAKUMLU BASINÇLI VERNİKLEME SİSTEMİ‘ kullanılarak vakuma tabi tutulacak,
basınç altında verniklenecek ve vakumlu fırında kurutulacaktır.
Vakumlu Basınçlı Vernikleme Sistemi ile uygulanacak işlemler aşağıda sıralanmıştır.

● Motorun vakum kazanına yerleştirilmesi.
● Kazan kapağının kapatılması ve kilitlenmesi.
● Uygun vakum değerine ( 25 libre negatif basınç ) ulaşıncaya kadar işleme devam
edilmesi ve en az 8 saat vakum uygulanması.
● Aynı kazan içine vakum uygulaması devam ederken verniğin doldurulması.
● Bu hali ile belli bir süre verniğin uygulanması.
● Kazana uygun gazın doldurulması ile vakumun kırılması.
● Aynı kazana 60 libre pozitif basınç uygulanması.
● Verniğin boşaltılması.
● Kazan kapaklarının açılarak motorun dışarıya alınması.

36. Motorun içerisine herhangi bir yabancı madde girmemesi için gerekli izoleler yapılacaktır.
37. Motorların dış yüzeyi kumlanarak orjinal renginde boyanacaktır. Boyanmış dış yüzeyin

üzerine, motorun etiket değerlerini gösterir plaka yeniden yazılarak çakılacaktır.
38. Soğutma kanallarından motor içerisine toz girmemesi için ayna üzerindeki sıkı geçme borular

motor gövdesine argon kaynağı vb. yöntemlerle arada boşluk kalmayacak şekilde
tutturulacaktır.

39. Motor bağlantı klemensleri, mesnetleri ve motor sargılarından klemense gelen çıkış kabloları
yenilenecek olup kablo pabucu lehimli olacaktır.

40. Rotor soğutma çemberi takılması üzerine balans kontrolü, ayarı yapılmalı ve balans durumu
giderilmelidir.
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41. Yüklenici, motorun bakımıyla ilgili motorun çalışır vaziyette teslimatında idareye rapor
sunacaktır. Bu raporun içerisinde, yapılan her işlemin aşama aşama fotoğrafları bulunacak
olup işler belirtilecektir.

42. Motorun sarım hatalarına karşı tüm testleri yapılacak ve çalışır durumda teslim edilecektir.
43. 500 kW motorlardan yılda en az 10 adet kısa devre nedeniyle sarıma gönderilmektedir. Bu

nedenle sözleşme imzalanması ile 2 adet nüve imalatı yapılacak ve bobinler hazırlanacaktır.
1000 kW motorlar için de 1 adet nüve imalatı yapılacak ve bobinler hazırlanacaktır. Yedek
nüvelerin imalatı sonrası bobinler de hazır şekilde bulunacak ve motorun gelmesi ile 10
takvim günü içerisinde motor gövdesinden saç paket ve bobinler çıkarılıp yedek durumda
bulunan saç paket ve bobinler takılacaktır.

44. Yüklenici stoklarında her zaman 4 adet 500 kW motor için hazır bir şekilde bobin
bulunduracak ve sarım için gelen motorun en kısa sürede sarımını tamamlayarak çalışır
teslim edecektir.

45. 1000 kW motorlar için yüklenici en az 2 adet hazır şekilde bobin bulunduracaktır. Sarım
için gelen motorun en kısa sürede sarımını tamamlayarak çalışır teslim edecektir.

46. Sözleşme süresinin bitmesi üzerine; yüklenici, yedek olarak stoklarında hazırda
bulundurduğu 4 adet 500 kW ve 2 adet 1000 kW motorlara ait yedek bobinleri sözleşmede
belirtilen birim fiyat ve sözleşme şartları üzerinden stokları bitene kadar sarım işlemini
yapacaktır.

47. 500 kW ve 1000 kW motorlara ait örnek fotoğraflar , motor parçaları ve etiket bilgileri aşağıya
eklenmiştir.

500 kW Motor;
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1000 kW Motor;
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Fotoğraf yapılacak işler 22. madde için örnek
olarak konulmuştur. 500 kW ve 1000 kW için
örnekledirmedir.
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YAPILACAK İŞ BİRİM FİYAT
(500 kW)

İŞİN SÜRESİ
(500 kW)

BİRİM FİYAT
(1000 kW)

İŞİN SÜRESİ
(1000 kW)

Stator
Sargılarının
Yenilenmesi

Stator Sargı
Tamiratı

Stator Saç Paket
Tamirat/Onarım
İşi

Stator Nüve/Saç
Paket İmalat İşi

Rotor Saç Paket
Tamirat/Onarım
İşi

Rotor Soğutma
Çemberi İmalatı
(İç Soğutma
Fanı)

Motor Dış Fan
İmalatı

Rotor Mil İmalatı

Yeni Rotor
İmalatı

Motor Ön Kapak
İmalatı

Motor Arka
Kapak İmalatı

Rotor Milinde
Yapılacak
İşlemler (Kaynak,
Freze, Torna vb.)

Stator sargılarının
yenilenmesi işi

süresinde
tamamlanacaktır

Stator sargılarının
yenilenmesi işi

süresinde
tamamlanacaktır

Rulman
Yataklarında (Ön
ve Arka) veya
Kapaklarında
Yapılacak
İşlemler (Kaynak,
Freze, Torna vb.)

Stator sargılarının
yenilenmesi işi

süresinde
tamamlanacaktır

Stator sargılarının
yenilenmesi işi

süresinde
tamamlanacaktır
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Motor
Kapaklarında (Ön
ve Arka)
Yapılacak
İşlemler (Kaynak,
Freze, Torna vb.)

Stator sargılarının
yenilenmesi işi

süresinde
tamamlanacaktır

Stator sargılarının
yenilenmesi işi

süresinde
tamamlanacaktır

Saç Paketin
Merkezlenerek
Gövde İçerisine
Sabitlenmesi İşi

Rotor Saç Paket
Kısa Devre
Çubukları
Yenilenmesi

Motor Çıkış
İzolatörü (3 Adet)

6 kV 500 kW ve 1000 kW MOTORDA YAPILACAK TESTLER

● Rotorda manyetik testler yapılacaktır.(Isınma-kısa devre)
● Motorun montaj sonrası yalıtım testleri yapılacak aşağıdaki test sonuçlarının grafikleri çıktı

olarak alınarak idareye raporlanacaktır.
● DC direnç test cihazı ile sargı direncinin % 0.1 hassasiyette ölçülmesi.
● HI-POT ((2Un + 1) kV x 0.8) dayanma gerilimi 1 dakika süreyle ve SURGE) testlerinin

yapılması.
● Motor stator sargılarına sıfırdan başlayarak 6,3 kV nominal gerilim değerine kadar gerilim

uygulanması yolu ile boşta çalıştırılması.
● Motorun boşta çalışmada cosϕ, kayıp, akım ve güç değerlerinin ölçülmesi.
● Motorun anma geriliminde ve anma devrinde dönerken vibrasyon ve akım FFT spektrum

verileri toplanarak grafiklerinin çıkarılması.
● Motorlara ait arıza giderilmesi sonucu yapılacak test raporları idare ile paylaşılacaktır.

7. GARANTİ ve CEZALAR :

1. Garanti süresi içerisinde stator sargılarında oluşacak arızaların, Firma tarafından ücretsiz
olarak giderilmesi garanti edilecek ve 15 takvim gününde bu iş tamamlanacaktır.

2. Yüklenici firma teklifinde belirtilen süreyi aşması durumunda; aşılan her bir gün için ihalede
belirtilen o motora ait bedelin %1 ‘i oranında ceza ödeyecektir.

3. Yüklenici, İdare tarafından haber verildikten en geç 5 iş günü içerisinde motoru teslim almak
için nakliye gönderecek ve iş süresi en geç 5 iş günü sonrasında başlayacaktır. 5 iş günü
içerisinde Yüklenici motorları Soma Termik Santralinden almaması durumunda İdare’nin
firmaya bildirmesinden 5 iş günü sonra işin süresi başlamış kabul edilecektir.

4. 6 kV 500 kW ve 6 kV 1000 kW motorlar çalışır olarak teslim alındıktan sonra 1 yıl garantili
olacaktır. Garanti süresinin başlangıç tarihi motorun Soma Termik Santral tarafından çalışır
olarak teslim alındığı tarih olacaktır.
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8. YETERLİLİK KOŞULU

● İstekli firmalar daha önce bu tür işler yaptığını belgelemesi zorunludur.
● İstekli firmalar Soma Termik Santraline gelerek yer görme(motorları, çalışma ortamlarını)

yapabileceklerdir. Yer görme yapmaması ve teklif vermesi durumunda yer gördü kabul
edilecektir.

● Teklif verecek firmalar teklif mektubunda en az 6 kV 500 kW elektrik motoru sardıklarını
belgeleyen dökümanları Soma Termik Santrali ile paylaşacaktır.

Yüklenici firma yapılacak testleri teklifinde belirtecek ve idarenin onayına sunulacaktır.

İlgili birim fiyatlar ve indirim oranları sözleşme imzalanmasına müteakip 1 yıl boyunca
geçerlidir. Bu süre içerisinde yaptırılan işlerde birim fiyatlar sabit tutulacak olup, hiçbir şekilde
değiştirilmeyecektir. Teklif verecek firmalar şartnamenin tamamını imzalayacaktır.

9. İŞİN SÜRESİ

6 kV 500 kW elektrik motoru için stator sargılarının yenilenmesi işi süresi; yüklenicinin,
motoru Soma Termik Santralinden aldığı tarihten itibaren 15 takvim gündür. Yedek nüvenin
imalatından sonra yedek nüve sargıları hazır bir şekilde bekleyecektir. Yedek nüvenin
hazırlanmasından sonra işin süresi 10 takvim günüdür.

6 kV 1000 kW elektrik motoru için stator sargılarının yenilenmesi işi süresi; yüklenicinin,
motoru Soma Termik Santralinden aldığı tarihten itibaren 20 takvim gündür. Yedek nüvenin
imalatından sonra yedek nüve sargıları hazır bir şekilde bekleyecektir. Yedek nüvenin
hazırlanmasından sonra işin süresi 10 takvim günüdür.

Soma Termik Santrali personelleri tarafından haber verildikten sonra firma yetkili personelleri
motoru 5 iş günü içerisinde teslim almakla yükümlüdür. Aksi takdirde 7. bölüm 2. maddede belirtilen
cezai işlem uygulanacaktır.

10. TESLİMAT :

Motorlar, Soma Termik Santral ambarından teslim alınıp sarım işi bittiğinde tekrar Soma
Termik Santral ambarına teslim edilecek olup tüm nakliye ve hammaliye masrafları yüklenici firma
tarafından karşılanacaktır.

11. ÖDEME :

Yüklenici firmalar bahsi geçen motorların sarımı sonrası, test ve raporunun İdare’ye sunulması
ardından motorun Soma Termik Santraline gelmesi ve İdare tarafından kontrol-testleri
tamamlanmasının akabinde faturalandırma yapacaktır.

Faturalandırma sonrası idarenin ödeme planına göre yapılacaktır.

*Bu şartname 23 (yirmi üç) sayfa olarak hazırlanmıştır.
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