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1- AMAÇ 
 
“PANAGRO TARIM HAYVANCILIK GIDA SANAYİ VE TİCARET A.Ş.” tarafından Kaşınhanı’nda bulunan 
“RENDERİNG TESİSLERİNİN” Bunker, helezon ve paketleme sistem ihtiyacını aşağıdaki teknik 
özelliklere sahip, ulusal ve uluslararası standartlara göre alınması ve montajı yapılması işini ve 
ekipmanlarının tüm güvenlik ve işletim standartlarına uygun olarak tesis edilme işini kapsamaktadır. 
 
 

2- KAPSAM 
Ekte sunulan çizim 1 ve çizim 2  adlı teknik resimlerde bulunan ekipmanların (toplamda 13 parça) 
imalatı yapılacaktır. Detaylı teknik bilgiler aşağıdaki gibi paylaşılmıştır; 

 
1- Bunker; 

● Çizim 1 teknik resmine göre imal edilecektir. 
● Bunker içerisinde iki sıra Ø300 mm, hatvesi 300 mm olan helezon bulunacaktır. 
● İki adet helezon için yılmaz rediktör marka ve7,5 kw MR 773 Tip ve çıkış devri 8 

olmalıdır. 
● Bunker ölçüleri 7000x2000x1000 mm olmalıdır. 
● Gövde ve Helezon yaprak et kalınlığı 10 mm ST37 siyah malzemeden imal 

edilecektir. 
 
 

2- Çizim 1 teknik resminde bulunan 1 numaralı parça; soğutucu bunker altı helezon,  
● Ø300 mm,  
● hatve:300mm 
● Helezon boyu: 2,5 m 
● 2,2 kw K373 tipi yılmaz rediktör ve çıkış devri 32 olmalıdır. 
● Gövde  kalınlığı 5mm, Helezon yaprak et kalınlığı 10 mm ST37 siyah malzemeden 

imal edilecektir. 
 

 
 

3-  Çizim 2 teknik resminde bulunan 1 numaralı parça; soğutucu bunker altı helezon,  
● Ø300 mm,  
● hatve:300mm 
● Helezon boyu: 3 m 
● 2,2 kw K373 tipi yılmaz rediktör ve çıkış devri 32 olmalıdır. 
● Gövde  kalınlığı 5mm, Helezon yaprak et kalınlığı 10 mm ST37 siyah malzemeden 

imal edilecektir. 
 

4- Çizim 2 teknik resminde bulunan 2 numaralı parça; paketleme ünitesine besleme yapan 
helezon, 

● Ø300 mm,  
● hatve:300mm 
● Helezon boyu: 11 m 
● 7,5 kw K473 tipi yılmaz rediktör ve çıkış devri 32 olmalıdır. 
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● Gövde  kalınlığı 5mm, Helezon yaprak et kalınlığı 10 mm ST37 siyah malzemeden 
imal edilecektir. 

 
5- Çizim 2 teknik resminde bulunan 4,5 ve 6 numaralı parçalar; Soğutucu ve ve kamyon 

besleme helezonu, 
● Ø300 mm,  
● hatve:300mm 
● Helezon boyu: 7,5 m 
● 4 kw K473 tipi yılmaz rediktör ve çıkış devri 32 olmalıdır. 
● Gövde  kalınlığı 5mm, Helezon yaprak et kalınlığı 10 mm ST37 siyah malzemeden 

imal edilecektir. 
 

6- Çizim 2 teknik resminde bulunan 12 numaralı parça; dekantör posa helezonu,  
● Ø200 mm,  
● hatve:200mm 
● Helezon boyu: 12 m 
● 3 kw K373 tipi yılmaz rediktör ve çıkış devri 32 olmalıdır. 
● Gövde  kalınlığı 5mm, Helezon yaprak et kalınlığı 10 mm ST37 siyah malzemeden 

imal edilecektir. 
 
 

7- Paketleme ve dozajlama sistemi; 
 

a. Çizim 2 teknik resminde bulunan 3 numaralı parça, paketleme sistemi içerisindeki 
pantolon şut, 

o Ölçüler 300x300x300 mm 
o Pnömatik klepeli olmalıdır. 
o Gövde  kalınlığı 5mm ST37 siyah malzemeden imal edilecektir. 

 
 
 

b. Çizim 2 teknik resminde bulunan 10 numaralı parça, çuval dolum bunkeri, 
o Bunker ölçüleri 1mx1mx1m  şeklinde olmalıdır. 
o Gövde  kalınlığı 5mm ST37 siyah malzemeden imal edilecektir. 

 
 

 
c. Çizim 2 teknik resminde bulunan 11 numaralı parça, paketleme sistemi çıkış 

konveyör band, 
o Konveyör eni: 600mm 
o Konveyör boyu:3000 mm  
o 1,1 kw yılmaz rediktör K273 tip ve çıkış devri 60 olmalıdır.  

 
 

d. Çizim 2 teknik resminde bulunan 7 numaralı parça, paketleme giriş bunkeri, 
o Bunker ölçüleri 1mx1mx1m şeklinde olmalıdır. 
o Gövde  kalınlığı 5mm ST37 siyah malzemeden imal edilecektir. 
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e. Çizim 2 teknik resminde bulunan 8 numaralı parça, paketleme sistemi giriş 

konveyör band, 
o Konveyör eni: 600mm 
o Konveyör boyu:1500 mm  
o 1,1 kw yılmaz rediktör K273 tip ve çıkış devri 50 olmalıdır.  

 
f. Çizim 2 teknik resminde bulunan 9 numaralı parça, paketleme tartım bunkeri, 

o Bunker ölçüleri 800mmX800mmX800mm 
o 3 adet 200 kg kapasiteli loadcell bağlantısı yapılmalıdır. 
o Gövde  kalınlığı 5mm ST37 siyah malzemeden imal edilecektir. 

 

8- Makine ve ekipmanların otomasyon ve elektrik sistemi 
 

Sistem 2 bölümden oluşmaktadır.  
1- Paketleme Sistemi 
2- Silo ve Taşıma Sistemi 

 
Sistemi kontrol edecek elektrik panosu bu 2 sistemi de kontrol ve kumanda edecek şekilde 
hazırlanacaktır. Hazırlanacak olan elektrik panosu en az 1,5 mm boyalı saçtan imal edilmiş, en az IP 55 
koruma sınıfına sahip, dahili tip elektrik panosu olacaktır. 

 
1-Paketleme Sistemi 
Sistemdeki motorların güç ve çalışma şeklini gösterir tablo aşağıda verilmiştir. 
         

Motor 
No 

Motor Adı Ade
t 

Güç 
(kw) 

Çalışma Şekli 

1 Karıştırıcı Motoru 1 3 Kontaktörlü , Tek Yönlü 

2 Helezon 1 Motoru 1 2,2 Motor Sürücülü, Çift Yön 

3 Helezon 2 Motoru 1 7,5 Kontaktörlü Tek Yön (Yıldız - 
Üçgen) 

4 Dökme Helezonu 1 4  Kontaktörlü , Tek Yönlü 

5 Üst Soğutucu Helezonu  1 4 Kontaktörlü , Tek Yönlü 

6 Alt Soğutucu Helezonu 1 4 Kontaktörlü , Tek Yönlü 

7 Paketleme Kantar Besleme 
Helezonu 

1 2,2 Kontaktörlü , Tek Yönlü 

8 Bunker Helezonu 2 7,5 Motor Sürücülü, Çift Yön 

9 Dekantör Altı Posa Helezonu 1 3 Kontaktörlü , Tek Yönlü 
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10 Pres Besleme Helezonu 1 2,2 Motor Sürücülü, Çift Yön 

 
Ayrıca paketleme sisteminde 1 adet tartım sistemi ve 1 adet pnömatik aktuatörlü yönlendirme 
klepesi bulunmaktadır. Tartım sisteminin elektrik enerjisi hazırlanacak olan panodan sağlanacak olup 
pano içerisine bu sistem için C 3x25 A 10kA  sigorta ve 4x25 A / 30 mA kaçak akım tertibatı 
kurulacaktır. Klepenin kontrolü röle ile sağlanacak olup pano üzerine konulacak olan 0-1 Kalıcı mandal 
buton ile kumanda edilecektir. 
 
2-Silo ve Taşıma Sistemi 
Sistemdeki motorların güç ve çalışma şeklini gösterir tablo aşağıda verilmiştir. 
 

Motor 
No 

Motor Adı Ade
t 

Güç 
(kw) 

Çalışma Şekli 

1 Yem Silosu Helezonu 10 4 Kontaktörlü , Tek 
Yönlü 

2 Yükleme Helezonu 1 4 Kontaktörlü , Tek 
Yönlü 

3 Toplama Helezonu 1 4 Kontaktörlü , Tek 
Yönlü 

4 Ara Taşıma Helezonu (Gidiş) 3 3 Kontaktörlü , Tek 
Yönlü 

5 Ara Taşıma Helezonu 
(Dönüş) 

2 3 Kontaktörlü , Tek 
Yönlü 

 
Ayrıca bu üniteye ait 1 adet silonun içerisine 1 adet sıcaklık algılayıcısı ve pano üzerine 1 adet sıcaklık 
kontrol cihazı konularak silonun sıcaklığı gözle kontrol edilecektir. Sıcaklık kontrol cihazı en az 2 röle 
çıkışlı olacak olup Panagro tarafından ilerleyen zamanlarda bu çıkışlar alarm , fan kontrol vs. işlemler 
için kullanılacaktır. 
 

9- Kontrol ve kumanda panosu 
Yukarıda belirtilen 2 sistem tek panodan kontrol edilecek olup tüm kontrol elemanları (lamba, buzzer 
vs.) ve kumanda elemanları ( start,stop,acil stop butonu, potansiyometre vs) panonun kapağında 
olacaktır. Panonun girişine ayarlanabilir Toroidli kaçak akım rölesi takılacak ve herhangi bir kaçak 
anında panonun giriş şalteri açacaktır. Panonun elektrik tesisatı                3 Faz+Nötr+Toprak düzenine 
göre hazırlanacaktır. Panoda tüm motor bağlantıları panonun alt tarafına yerleştirilecek uygun 
kesitteki klemenslerden yapılacaktır. Tüm motorlar uygun akım değerlerinde motor koruma şalteri ve 
sigorta ile korunacaktır. Her motor ayrı ayrı 1 start ve 1 stop butonundan kumanda edilecektir. Her 
bir motor için pano kapağına kırmızı arıza lambası ve yeşil çalışıyor lambası takılacaktır. Tüm sistemi 
aniden durdurmak için pano kapağına ve sahada Panagro tarafından belirlenecek 4 noktaya Acil Stop 
butonu takılacaktır. Pano dışındaki tüm sinyal ve haberleşme tesisatı 24 V Dc gerilim ile 
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sağlanacaktır.  Motorların çalışma şekli yukarıdaki tablolarda verilmiştir. Pano içerisine 1 adet akıllı 
röle yada plc yerleştirilecek ve ilerleyen zamanlarda oluşabilecek değişikliklerde yazılımdan 
müdahale edilerek sistemin çalışması sağlanacaktır. Sistemin çalışma şekli yükleniciye saha montajı 
bittikten sonra Panagro tarafından açıklanacaktır. Yüklenici sistemi projelendirdikten sonra projeyi 
Panagro Teknik Birimin onayına sunacak ve onay verilmesi halinde işe başlayacaktır. Yüklenici 
hazırladığı panonun her türlü montaj, kurulum,bağlantı vs. işlemini yaparak anahtar teslimi 
Panagro’ya teslim edecektir. İş bitiminde tüm proje ve back-up’lar Panagro’ya teslim edilecektir. 
 

10- Kablo 

 
Panonun girişine kadar gelecek olan ana besleme hattı Panagro tarafından sağlanacak olup diğer 
bütün kablolama ve bağlantı yüklenici firmaya aittir. Yüklenici motorlar ve kontrol panosu arasında 
alev iletmeyen halojen free kablolar kullanacaktır. Pano ve motor bağlantılarında kablolara uygun 
ölçüde rekorlar monte edilecek ve kablolar bu rekorlardan geçerek bağlantıları yapılacaktır.  
 
Kullanılacak malzemelerle ilgili marka ve modeller aşağıdaki belirtilmiştir. 
 

Sıra No Malzeme Cinsi Üretici Firma / Model 

 

1 

 

PLC VE EKİPMANLARI 

SİEMENS / S7 300 

ALLEN BRADLEY 

SCHNEIDER 

 
 

2 

 
 

HIZ KONTROL CİHAZLARI /SÜRÜCÜLER 

ALLEN BRADLEY 

DANFOSS 

ABB 

OMRON 

 
 
 

3 

 
 
 

KONTAKTÖR -RÖLE-ŞALTER-SİGORTA 

SIEMENS 

ABB 

LEGRAND 

OMRON 

SCHNEIDER 

 

4 
 

 

GÜÇ KAYNAKLARI 

SIEMENS 

OMRON 

WEIDMULLER 
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5 
 

 

KABLO 

HES 

NEXANS 

PRYSMIAN 

 

6 
 

 

KLEMENS 
 

KLEMSAN 

WEIDMULLER 

WAGO 

 
 
 

 
3- TEKLİF DEĞERLENDİRME KRİTERLERİ / PROPOSAL EVAUATION CRITERIA 

Teklifler değerlendirilirken aşağıdaki parametreler kapsamında değerlendirme yapılacaktır. 

1. Teknik Şartnamenin tüm sayfalarını paraf ve son sayfasını firmanın imza yetkilisi tarafından            
imza ve şirket mührü ile Kabul etmek. Bu parametre olmaması durumunda diğer maddelere             
bakılmaksızın teklif değerlendirme dışı kalacaktır. 

2. Detaylı birim fiyat, işin tamamı için en ucuz fiyat. 
3. Yeterlilik kriterinin mevcudiyeti. 
4. En düşük enerji tüketimli motorlar, en verimli makina ekipman teklifi. (işin teslimi sürecinde             

performans testlerinde, düşük tüketim tekliflerinden kaynaklanan yetersizlikler tespit        
edilmesi durumunda Son hak edişten işin bedelinin %10 iş giderilse dahi ödenmeyecektir. 1             
ay içerisinde giderilmemesi durumunda Panagro tarafından Firmanın namı hesabından temin          
edilerek problem giderilecek,  kesin teminat mektubu irat kaydedilecektir. ) 

5. Teslim tarihinin kısa olması 
 

4- PERFORMANS KRİTERİ / COMMISSIONING 
● İlgili ekipmanların montajı yapıldıktan sonra saatte 3000 kg ürünün sistem          

içerisinde dolaşması esnasında hiçbir problem yaşamadan 1 ay boyunca kesintisiz          
(Sistemde yapılmış olan ekipman kaynaklı bir duruş olmaması) çalışması; 

İşin Sonunda işin bedelinin %10 luk kısmı performans bedeli olarak tutulacaktır. Kriterlerin            
sağlanamaması durumunda Panagro tarafından verilecek belirli bir süre verilecektir. Bu sürede de            
sağlanmaması durumunda geçen her hafta için sözleşme bedelinin % 1 i ceza kesilecektir.             
Sağlanması durumunda %10 luk kısım serbest bırakılarak ödenecektir. Performansın         
sağlanmaması 1 ayı geçerse kesin teminat mektubu irat kaydedilerek, namı hesabından temin            
edilerek Panagro tarafından yaptırılacaktır. 

İşin sonunda kesin teminat mektubu firma tarafından 1 yıl boyunca olmak üzere            
performans bondu ile yer değiştirilecektir. 
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5- MONTAJ / ASSEMBLY 
 

a. Makinaların Monte Edilmesi; 
 

Proses makine ve ekipmanları mümkün olan en yüksek oranda fabrika veya atölyede monte             
edilmiş olacaktır. Komponentlerin (aksamların) saha montajının gerekli olduğu durumlarda, söz          
konusu montaj işlemi imalatçı firmanın yazılı talimatlarına uygun olarak ve dikkatli bir şekilde FİRMA              
tarafından yapılacaktır.  

Bütün makine ve ekipmanların montajı ve kurulması, ekipmanların veya civarındaki          
çalışmaların bozulmasına, kırılmasına ve hasarlara maruz kalmalarına sebebiyet vermeyecek şekilde          
FİRMA tarafından yapılmalıdır. 

Makineler, eğilmesinden kaçınılacak biçimde kullanılacak, taşınacak ve monte edilecektir.         
Montaj sırasında hasara maruz kalan makineler ve ekipmanlar, FİRMA tarafından her türlü masrafı             
kendisine ait olmak üzere değiştirilecektir.  

Ekipmanların taşınması ve kullanılması sırasında, askı kolonlarının (kayışların), taşıma         
halatlarının ve benzeri malzemelerin, ekipmanlar üzerindeki uygun görülen taşıma noktalarına          
gerektiği şekilde yerleştirilmiş olduğunu sağlamak için azami dikkat FİRMA tarafından sarf           
edilmelidir. 

Makinelerin Markalanması; 
Montaj ve boyama işleri tamamlanan silolar, makina, tahrik düzenleri vb. kolayca tanınması            

için numaralanarak markalanacaktır. 
 

b. Montaj Malzemeleri Ve Diğer Çeşitli Kalemler; 

 
FİRMA, bütün makinelerin ve ekipmanların gerektiği şekilde monte edilmesi ve          

yerleştirilmesi için ihtiyaç duyulan veya doğal olarak gerekli olan kama, cıvata, somun, rondela, ayar              
vidaları, contalar, mastik dolgu, malzemeleri vb. her türlü gerekli montaj malzemelerini FİRMA            
tarafından temin edilecektir. 

 
6- TERMİN PLANI VE CEZAİ ŞARTLAR  

 
a. Firmalar tekliflerinde termin süresi, iş bitirme, performans testleri, ve devreye alma  

tarihlerini belirteceklerdir. 
b. Devreye alma süresinde ve ekipman teslim sürelerinde gecikme olduğu takdirde her 

bir hafta için bedelin % 1 ‘i kadar YÜKLENİCİ firma İŞVEREN firmaya ödeme 
yapacaktır. 

c. İş bitiminde makine ve ekipman özelliklerini belirten manueller ve kataloglar 3 nüsha  
halinde verilecektir. 

 
 

7-  DEVREYE ALMA VE SUPERVİZÖRLÜK  
 

a. Teklifte operatörlere verilecek olan eğitimler ve süreleri belirtilecektir. 
 

b. Montaj sırasında verilecek olan süpervizörlük hizmeti belirtilecektir. 
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8- – NAKLİYE 

Fiyata dahil edilmeli 
 

9- GARANTİLER  

Tüm makine ve tesisatlar iki yıl firma garantisinde olmalıdır. 


