1. KONU

TEKNIiK SARTNAME

Soma Termik Santral Elektrik Uretim A.S. Kémiir Hazirlama Servisi’ nde bulunan kdmiir
nakil bantlarinda kullanilmak {izere asagida belirtilen tip ve miktarlarda 12 kalemde toplam 5500 adet
rulolarin teknik sartname ve teknik resimde belirtilen esaslar dahilinde imalati ve teslimi isidir.

2. SIPARISIN MIKTARI ve OZELLIKLERI

A-) IHTIYAC MIKTARI
Sira No | Rulo Ana (")lgiisii (mm) Makara Tipi Resim No | Siparis Miktari

1 0133X380X020 TASIYICI A.A 300339 3000
2 D133X465X020 TASIYICI A.A POLYAMID 300341 200
3 0133X205X@25 TASIYICI P.D 768 500
4 0133X250X030 TASIYICI P.D 585 500
5 0108X0180X465XD25 A.A TASIYICI LASTIKLI 2199 250
6 ?108XD180X1400X025 | A.A GERI DONUS LASTIKLI | 2802017 150
7 0108X160X030 YONLENDIRME MAKARASI 1521 250
8 B76X175X195X320 TASIYICIA.A 27042021 150
9 (89X 185X212XA20 TASIYICI A.A 28042021 200
10 (89X 190X238X320 TASIYICI A.A 29042021 200
11 ?194X0210X1150X0340 | DONDURME MAKARASI 1025 50

12 0218X1400X1570X040 TAMBUR MAKARA BNRK31 50

gosterilmesi gerekmektedir.

testine tabi tutulacaktir.

B-) TEKNIiK OZELLIKLER

1- Boru et kalinlig1 agagidaki degerlere uygun secilecektir.

2 .kalem iiriin elektronik bant kantarlarinda kullanilacaktir. Imalatta gerekli hassasiyetin

11.kalemde belirtilen iiriinde rulman ve yataklari dahil degildir. Testlerden sadece balans

Borunun Aksiyal Yondeki Diizgiinliik Tolerans1 | 0,7 mm/m
Ovallik Toleransi 0,5 mm
Cap Tolerans1 (¢ 133’e kadar) 0,3 mm
Cap Toleransi (¢ 140’a kadar) 0,5 mm




Boru Cap1 (mm) Boru Et Kalinlig1 (mm)
76 3
89 3
108 3,5
133 4
159 4,5
194 6,3

2- Rulo lastiklerinin teknik 6zellikleri;

S.N | Testin Adi Istenen Deger | Birim Tolerans | Test Metodu

1 Yogunluk 1,20 gr/cm? max DIN-53479

2 Kopma Mukavemeti 18 N/mm? min DIN-53504

3 Kopma Uzamas: 400 % min DIN-53504

4 Asmma 90 mm? max DIN-53516

5 Sertlik 62 Shore A | £5 DIN-53505

6 Kiil 5 % max TS 336 ISO 247

3- Polyamid rulolara ait 6zellikler;

1 | Malzemenin Cinsi Sert plastik

2 | Malzeme Esas1 Poliamid-6

3 | Yogunluk 1,12-1,14 gr/cm?
4 | Cekme Dayanimi 6300 N/cm?

5 | Kopma Uzamasi % 273

6 | Kopma Mukavemeti 400-800 Kg/cm?
7 | Sertlik Rockwell E 112

8 | Egilme Dayanimi 5000 N/cm?

4- Rulo govdesi ylizeyi kumlanarak en az 60 mikron kalinliginda epoksi-polyester bazli plastik boya
(Elektrostatik toz boyama yoOntemi) ile kaplanacaktir. Aksi halde firmalar kendi koruma
yontemlerini tekliflerinde belirteceklerdir. Bu yontemin uygunluguna isletme karar verecektir.



5- Rulonun dénmeye baglamasina miiteakip doniis direnci; 650 devir/dk ve 250 N’ luk bir radyal
yikte asagidaki tabloda belirtilen degerleri gegcmeyecektir. 1 saatlik durustan sonra tekrar donmeye
baslayan rulolarda ise, siirtiinme kuvveti verilen bu degerlerin 1,5 katin1 gegmeyecektir.

Rulo Cap1 (mm) Doniis Siirtiinme Kuvveti (N)
89 3,5 max.
108 3,0 max.
133 2,6 max.
159 2,6 max.
194 2,6 max.

6- Rulolar DIN 15207 ISO 1537 avrupa standartlarinda boliim 2 ve 3 de belirtilen esaslara uygun
olarak imal edilecektir

7- Rulo govdesi DIN 2458 St. 37.2 veya DIN 17100’e uygun yiiksek mukavemetli kaynak edilebilir
celik malzemeden hassas dikisli borudan imal edilecektir.

8- Rulmanlar DIN 625 kisim 1 e, tolerans sinifi DIN 620 kisim 2 ye, TSE 6269 belgesine haiz ve C3
bosluklu olacaktir. Rulmanlar kapakli olacaktir.

9- Rulmanlar Lityum bazli gres ile kendinden yaglamali olacak, ayrica korozyona karst korumali
olup yapilacak su testinde paslanmayacaktir. Rulmanlara ait 6zellikler teklifte belirtilecektir.

10- Rulman dis bileziginin gectigi delik ve rulman i¢ bilezigine gegcen milin isleme toleranslar
ISO M7 ve DIN 7160 daki h6 veya g6 gibi olmalidir.
11-  Her bir mil uzun anahtar agz1 yiizeyleri birbirine paralel olmalidir. Anahtar agz1 yiizeylerin

paralelligindeki sapma 1° y1 agsmamalidir

12-  Rulo mil malzemesi AISI 1040 (std. No:1.1186) ye uygun olacaktir. Rulo millerinin eksensel
bosluklar1 DIN 22112 normuna uygun olacaktir. Eksensel bosluk koruyucu elemanlarla birlikte
montaj sonrasi toplam 0.7 mm tolerans sinirlart i¢inde olacaktir. Koruyucu elemanlar rulmanin
caligmasini engellemeyecektir.

13-  Rulolarin montajinda teknik resimlerdeki farklh belirtilmis olsa dahi segman yataklar:
rulmanin hemen sonrasinda bulunacaktir. Segman konumlandirmasi labirent sonrasinda
oldugu tespit edildigi takdirde kabulii yapilmayarak ilgili parti ret edilecektir.

14-  Firmalar, makara rulman yatagini veya dis kapagin goriinen kismina firma sembolii (rumuzu)
ve imalat ay/yilin1 vuracaktir.
15-  Yatagin her iki tarafindan sizdirmazhigi disaridan toz ve suyun girisi igeriden terleme

suyunun yataga sizmast Onlenecektir. Toz tutucu salmastralar naylon 66 i¢ veya ISO PA6
malzemeden iiretilmis olacaktir.

16-  Sizdirmazlik bolgesindeki rulman yatagi, yag odalari ve bosluklar DIN 51502 ye uygun
lityumlu yag ile doldurulacaktir. Makaralarin su odasindaki testinde bilyeli yataklar korozyona
ugramamalidir.

17-  Rulolarin émrii 650 devir/dk da en az 20.000 ¢alisma saati olacaktir. Rulmanlar ve rulman
yataklari, sizdirmazlik ve yaglamasi buna gore tasarlanacaktir.

18-  Firmalar, makara rulman yatagini veya dis kapagin goriinen kismina firma sembolii (rumuzu)
ve imalat ay/yilin1 vuracaktir.



3. IHALEYE KATILIM SARTLARI

1- ihaleye katilacak istekli firmalar imalatc1 firmayla ilgili Kapasite Raporu, TSE kalite uygunluk
belgesi veya imalat¢gr firmanin ISO, DIN, ANFOR, JIS, CEMA, FEM, BS gibi uluslararasi
standartlara uygun iiretim yaptigima dair ulusal veya uluslararast bagimsiz bir degerlendirme
kurulusundan alinacak kalite standart belgesini sunacaklardir.

2- istekli firmalar teklifleriyle birlikte, iiretimini yapacaklari rulolara dair bir adet numune

rulo vereceklerdir. Teklif ile birlikte verilecek numune rulo; bir tarafi kapal, diger tarafi ise ici

goriilebilecek sekilde Kkesiti alinmis halde olacaktir. Numune rulo iizerinde salmastra, toz
tutucu, mil, kapak, labirent sizdirmazhklarin Kkesitleri ve rulman goriinecektir. Numune ruloya

ait va da numune ruloda kullanilmis muadili tiim i¢ sizdirmazhik aksamlarindan birer adet
numune (rulman., segman, labirent(i¢/dis). toz tutucu, salmastra ve dis kapak) teklifle birlikte
3- Alinacak rulolarin boru, mil, sizdirmazlik elemanlari, yatak malzemeleri sartnamede belirtilmistir.

Isteklilerin dnerecegdi rulolar ile ilgili aksamlarinin malzemeleri, listede yer alan malzemeler ile aym
veya daha dayanikli &zellikte olacaktir. Isteklilerin dnerecegi malzemelerin farkli olmas: halinde,
onerdikleri malzemelerin Teknik Sartnamede yer alan malzemelerden daha dayanikli oldugunu teklif
sirasinda belgelemesi gerekmektedir. Bu belgelendirme, gerekli teknik bilgileri icerir formda
olmaldir.

4. MESLEKI VE TEKNIK YETERLILIK, TEKLIiF EKINDE VERILECEK BILGI
Is Bitirme Belgesi:

Ihaleye istirak edecek isteklilerin, konveydr sistemi kullanan maden isletmelerinde ya da
komiir ile c¢alisan termik santrallerde, son 5 (bes) yil igerisinde yurt icinde veya yurt disinda kamu
veya Ozel sektorde bedel iceren tek bir sozlesme kapsaminda taahhiit edilen ihale konusu is veya
benzer islere iliskin olarak teklif tutarlarinin en az %25'" orami tutarinda is deneyim belgelerini
teklifleri ile birlikte sunmalar1 zorunludur. Bu belgeleri tekliflerinde vermeyen veya bu baglamda
uygun bulunmayan firmalarin teklifleri degerlendirmeye alinmayacaktir.

Benzer is:

Enerji santralleri, tas ve maden ocaklar1 veya agir sanayi kuruluslariyla yurt i¢inde veya yurt
disinda imalat1 yapilarak bahsi gecen isletmelere “konveyor bant rulolari” teslimati yapilmis isler
ihalede benzer is olarak kabul edilecektir.

4. IMALATTA DiKKAT EDILECEK HUSUSLAR

1- Rulolar teknik sartname dogrultusunda ilgili standartlara uygun olarak, imalat resimleri
dogrultusunda imal edilecektir.

2- Firmanin hazirlayacagi imalat resimleri imalat 6ncesi tarafimiza onaya sunulacaktir.

3- Rulo bagliklari, rulo borular1 ve rulo milleri talagli imalat gerektirdigi takdirde otomatik
tezgahlarda uygun Olcii ve toleranslarda c¢ok hassas olarak islenecektir. Millerin rulman ve
sizdirmazlik kisimlar1 ayrica taglanarak toleranslara dikkat edilecektir.

4- Rulo bagliklari, islenmis rulo borusuna her iki baslik ayni anda kaynatilacak sekilde otomatik
tezgahlarda kaynak yapilacaktir. Kaynak ylizeyleri temiz, diizglin ve bosluksuz olacaktir. Kaynakta
kesinlikle ¢atlak olmayacaktir.

5- Rulolarin higbir yerinde capak, yiizey deformasyonu, katmerlesme, catlak, yirtilma ve 6ngoriilen
toleranslarin disinda boyutsal hata gibi hatalar olmayacaktir.



6- Rulolar imalat resimlerine uygun olarak tlizerindeki lastik ve ara destek lastikleri ile beraber
montajl teselliim edilecektir.

5. MUAYENE ve TESELLUM

1- Biitiin rulolar DIN 15207 ISO1537 normunda belirtilen 6l¢ii tolerans testlere uygun olacaktir.

2- imalati tamamlanan rulolarin testleri icin firma Soma Termik Santral’ den yazih bildirim ile
eleman talep edecektir.

3- Rulolar teknik sartnamede belirtilen 6zelliklere uygun olacak, belirtilen testler DIN 22112 Bolim
4’e gore yapilacaktur.

Olg¢ii kontrolii

Mil uglarmin anahtar agzi yiizeyleri ve baglanti pim delikleri

Aksiyal bosluk

Baski mukavemeti

Salgi toleranslari

Sizdirmazlik ve yaglama

Doénme durumlar, yalnizca donme, siirtiinme kuvvetine bakilacaktir.

Boya testi

Malzeme testi

Yukarida belirtilen testler. imalati tamamlanan her kalem rulolar icinden standarta gore;:

Toz sizdirmazhk - 3 Adet

Su sizdirmazhk - 3 Adet

Siirtiinme Kuvveti, Salgi Toleransi, Eksenel Yerdegistirme, Baski kuvveti - 3 Adet

Diger test ve kontroller yukarida belirtilen miktarda secilen rulolarda yapilacaktir.
sondaj usulii secilecek olan numune rulolar ile yapilacaktir. Tabloda belirtilen miktara

numuler dahil degildir. Tiim test masraflar1 imalat¢1 firmaya aittir. Tiim test sonuglar1 Soma Termik

Santral’ e sunulacaktir.

4- Kimyasal ve fiziksel testler, secilen sondaj usulii numuneler igerisinden rulolar kesilerek her kalem
icin 2’ser adet olmak iizere 1 adet asil 1 adet sahit test numuneleri Soma Termik Santral
elemanlar1 nezaretinde alinacaktir. Testler i¢in gerekli numuneler standartlara uygun olarak Soma
Termik Santral yetkili elemanlarin gozetiminde alinacaktir. Kimyasal ve Fiziksel analizlerde
herhangi bir sorun tespit edildigi takdirde sahit numuneler isleme alinacak ve yine sorun tespit
edilirse ilgili parti reddedilecektir.

5- Nihai siirecte lastikli makaralarda bulunan lastiklerinin imalatinin yapildig1 kauguk malzemeden 1
takim asil ve 1 takim sahit numune hazirlatilarak TSE laboratuvarinda veya akredite bir kurulusta
teste tabi tutulacaktir. Test masraflar1 firmaya aittir.

6- Numune almak i¢in kesilen rulolarin icerisindeki ruloya ait pargalarin incelemesi yapilarak
numune olarak Soma Termik Santral tarafindan alinacaktir.

7- Rulolara ait olan tiim testler, TSE veya TURKAK akreditasyon belgesine sahip laboratuvarlar da
yapilacaktir. Imalatin yurt disinda yapilmasi durumunda, s6z konusu testler bedeli yiikleniciye ait
olmak iizere TSE, TUV, LLOYD veya benzeri uluslararas: bagimsiz akrediteli test kuruluslarina
teknik sartname ve ilgili standartlarin en son baskilar1 dogrultusunda ve bu standardin refere ettigi
diger standartlara gore yapilacaktir.

8- Yukaridaki maddelerde belirtilmis olsa da farkli yorumlamalarin ortadan kalkmasi i¢in; Imal edilmeleri
istenilen Tamburlarin, Soma Termik Santral Elektrik Uretim A.S. ambarina teslim edilene kadar, yapilacak
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her tiirlii test, kargo, nakliye v.b. masraflar Firmaya aittir.
9- Yiiklenici firma, kendi imalat Kkapasitesine uygun, kendi vaptiklar1 ara test Kkontrol

raporlarimi Soma Termik Santral Elektrik Uretim A.S.’ye verecektir.

10-  Her parti rulolar i¢in yukaridaki belirtilen testler ayr1 ayr1 yapilacaktir.




11-  Teknik sartnameye gore yapilacak kontrol ve testlerde uygun bulunmayan rulolar da ilgili parti
ret edilecektir. Isletmeye sevk edilerek teselliimii yapilmis olsa dahi rulolarda sonradan fark
edilecek hatalar imalat hatasi kabul edilecek ve rulolar reddedilecektir. Firma ret edilen rulolarin
yerine teknik sartnameye uygun rulolar1 45 giin i¢inde yeniden imal ederek testler i¢in Soma
Termik Santral’ e haber verecektir. Bunun i¢in nakliye dahil hicbir iicret ve hak talep
edilmeyecektir.

6. TESLIiM YERIi VE SURESI

1-Teslim yeri, Soma Termik Santral Elektrik Uretim A.S. ambaridur.
2-Teslimat tek partide yapilacak olup, teslim siiresi; sozlesmenin imzalandigi tarihten itibaren
45 takvim giiniidiir.

7. GARANTI ve CEZA

Istekli firmalar iiretilen rulolarmm malzeme ve iscilik hatalarina karsi malzemenin teslim
tarihinden gegerli olmak {izere 36 (otuz alt1) ay garanti vereceklerdir. Garanti malzeme teselliimii ile
baslayacaktir. Garanti siiresi boyunca firmanin kesin teminati1 geri iade edilmeyecektir.

Soma Termik Santral Elektrik Uretim A.S. Ambarma teslim edilen rulolar kullanilmasi
sirasinda tespit edilecek malzeme, imalat ve ig¢ilik hatalarinin belirlenmesi halinde bu husus yiiklenici
firmaya intikal ettirilecek olup firma yedi giin i¢inde durum tespiti i¢in Sirketimize gelmek
zorundadir. Gelmedigi takdirde yedi takvim giinii daha beklenecek bu siirede de gelmezse ilgili
partinin geri iadesi yapilarak firma teminati iade edilmeyecek ve firma nami hesabina temin yoluna
gidilecektir. Firma uygun bulunmayan rulolar1 Sirketimizden teslim aldiginda bildirim tarihinden
itibaren 45 giin i¢cinde bu sartnameye uygun nitelikte yeni rulolar1 Sirketimiz ambarina teslim etmek
zorundadir.

Malzemelerin zamaninda teslim edilmemesi halinde. gecen her takvim giinii icin her kalemin
irim fivati iizerinden miktara gore ¢ ’i oraninda ceza lanacaktir.

8. AMBALAJ VE NAKLIiYE

Teknik sartname ve sozlesme konusu malzemeler i¢in biitiin nakliye bedeli yiiklenici firmaya ait
olacaktir. Teslime hazir olan rulolar, ayni cins rulolar aym celik kafes igerisinde olacak sekilde
ambalajlanacaktir. Aksi takdirde rulolar Kkesinlikle kabul edilmeyecektir. Ambalajlar su ve toz
gecirmeyecek sekilde izoleli olacak ve dort yilizeyi de kapanacak, nakliye ve istif esnasinda
dagilmayacak nitelikte olacaktir. Ayrica her ambalajin {izerinde rulolarin tipini, adedini, imalatci
firmay1 belirten metal etiketler veya dis hava sartlarindan etkilenmeyecek sekilde bilgileri yazilmis
olacaktir.

9. FiYAT

Teklifte bulunacak firmalar TL/adet bazinda teklif verecek olup, degerlendirme kismi olarak
kalem fiyat iizerinden yapilacaktir.



