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SALAMURA PASTÖRİZATÖRÜ ve OTOMASYONU BRINE PASTEURIZER & ITS 

AUTOMATION TECHNICAL SPECIFICATION 

1. AMAÇ / THE PURPOSE 

Panagro Tarım Hayvancılık Gıda San. Ve Tic. AŞ’nin Süt tesisimizdeki salamura 

pastörizatörünün mikrofiltrasyon ve salamura otomasyon ve sistemine uyum sağlayan 

pastörizatör alımı, montajı, devreye alınması ve bunun için gerekli CIP ve salamura hattının 

entegrasyonu ile bağımsız HMI otomasyonunun bağlanmasını kapsamaktadır. 

2. KAPSAM / SCOPE OF  SUPPLY 

- Pastörizatör ve balans tankı tedariki, nakliyesi, kurulumu, 

- 30 sn. Holder tedariki ve kurulumu, 

- Sıcak su sirkülasyon devresi, 

- Pastörizatör borulaması, 

- Past. CIP entegrasyonu, 

- Utility lerin bağlanması, 

- Devreye alma, kabul, dökümantasyon ve eğitimler… 

 

3. TEKLİF SAHİBİNİN SORUMLULUĞU / BIDDER RESPONSIBILITY:  

İş bu ihale anahtar teslimi esasına göre yapılacağından, Teklif sahibi, işin ve bütün 
kısımlarının iyi işlemesi ve birinci sınıf bir imalat yapılması şartlarını bütün detaylarıyla 
karşılamakla yükümlüdür. Teklif sahibi işin ihale şartnamesinde tanımlanan sistemin 
projelendirilmesinden, gerekli tüm mühendislik hesap ve kontrollerini yapmaktan, tatbikat 
proje(aracın yüklenmesi, boşaltılması ve temizlenmesi) ve çizimlerini hazırlamaktan, temin 
etmekten ve uygulamaktan tümü ile sorumludur.  

Şartnamede tüm sistem ve ekipmanlar ile ilgili bahsedilen hususlar ile çalışma şekilleri bir 
fikir vermesi için tarif edilmiştir.  

Teklif sahibi, istenilen pastörizatörü ve gerekli otomasyonunun imalatından ve/veya 

temininden sorumludur. 

Yüklenici firmanın onaylayacağı salamura pastörizatörünün; yurt içi ve/veya yurt dışı tüzük-
yönetmelik ve standartlarına, işe ve mahallerine ve günümüz teknolojisine uygun olarak en üst 
düzey ve en kaliteli bir şekilde temin ve tesisi hususu tamamen firmanın sorumluluğundadır. Bu 
nedenle teklif sahibi firma daha güvenli ve sağlıklı bir çalışma şeklini gerçekleştirmek amacıyla 
önerilerini teklifine Teknik Ekibinin onayını almak koşulu ile ekleyebilecektir.  

Her türlü fiyat artımı talebi kabul edilmeyecektir. İşin tamamına verilen bedel geçerli 
olacaktır.  
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4. GENEL TANIMLAMA: 

4.1.  GİRİŞ 

Panagro Tarım Hayvancılık Gıda San. ve Tic. A.Ş.(bundan böyle PANAGRO olarak 
adlandırılacaktır) ekli listede belirtilen ürün ve ekipmanların teminini bu teknik şartnamede 
belirtilen esaslara göre yapacaktır. Teklif Sahibi  (bundan böyle FİRMA olarak adlandırılacaktır) 
belirtilen pastörizatör teknik şartnamede belirtilen esaslara göre yapacaktır. 

 “Firmalar, pastörizatör P&ID planları, otomasyonu entegrasyon yöntemini ve tüm teknik 
detaylarını sunacaklar. Teklifler arasında Uygulamada farklılıklar olması durumunda,  Panagro 
Teknik Ekibi ihtiyaç olursa teklif güncellemesi istemek üzere bilgi veya doküman verecektir. “ 

 
“Proje ve şartnamede belirtilmeyen teknik hususlar, eksiklikler ve yapılması teknik 

zorunluluk gerektiren işler idarenin öngöreceği ve işin tekniğine uygun şekilde yapılacaktır. 

Proje, teknik şartnamede çelişen teknik hususlar ortaya çıkması halinde idarenin öngöreceği 

doküman esas alınacaktır. Proje ve şartnamelerde olmayan ancak teknik olarak yapılması 

zorunlu imalatların teklifi fiyat içerisinde yer alacaktır.” 

 

4.2.  P&ID ve yerleşim. 

Pastörizatör P&ID, yerleşim uygulama detaylar yüklenici firması tarafından 

tanımlanacağından tüm oryantasyon bu firma tarafından teyit edilmelidir. 

P&ID bilgilendirme amaçlı verilmiş olup tüm doğrulamalar tedarikçi tarafından yapılmalıdır. 
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Yüklenici firma tarafından yerleşime uyulması ve PANAGRO onayı alınması gerekmektedir. 

 

4.3.  TEKNİK EKİP VE KONTAK BİLGİLERİ: 

Teknik Ekibe sorulacak veya onay alınacak tüm konularda ilk tercih edilecek iletişim 

yöntemi “Elektronik Posta” dir. Soruların ve ürün teknik onaylarının yazılı olarak yapılması 

tercih edilmektedir.   

İş bu ihale PANAGRO Teknik Ekip İnceleme Sorumlusu ve İletişim Bilgileri; 

1. ……………….. ………………………………., 
Panagro Tarım Hayvancılık Gıda San. ve Tic. A.Ş.Satın Alma Müdürlüğü, 

Tel: +90.332.324 03 53  : info@abholding.com.tr; 

E-Posta    : konyaseker@konyaseker.com.tr 

2. Baturhan KARAKUŞ / Bülent KILIÇ 
E-Posta   : baturhankarakus@panagro.com.tr 

: bulentkilic@panagro.com.tr 

  

mailto:info@abholding.com.tr
mailto:konyaseker@konyaseker.com.tr
mailto:baturhankarakus@panagro.com.tr
mailto:bulentkilic@panagro.com.tr
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5. PROJE TEKNİK YETERLİLİK KRİTERLERİ:  

PANAGRO Teknik inceleme birimlerince yeterlilik kontrolü yapılacak tekliflerin teknik 
incelemede yeterlilik alması için gerekli kriterler aşağıda belirlenmiştir. “Bu kriterleri yerine 
getiremeyen firmaların teklifleri değerlendirme dışı bırakılıp ikili proje sunum 
görüşmelerine çağrılmayacaktır.” Panagro gerekçe göstermeksizin istediği firmayı çağırıp 
çağırmamakta serbesttir. 

5.1. İhaleye girecek FİRMALARIN ihale konusu işte yeterlilik göstermeleri gerekmektedir. Bu 
yeterlilik ihale konusu işte işi yaptığı kurum tarafından tam yeterlilik almış salamura 
pastörizatörü en az geçtiğimiz beş yıl içerisinde  tamamlamış olmalıdır. Müşteriden onaylı iş 
bitirme belgesini dosyaya ekleyecektir. 

 
5.2. Ayrıca; firmalar teklifleri eklerinde teminleri yapılacak ürünler ile bu ürünlerin uygulamaları 

için ilgili yasalara uygunluğu konusunda taahhütname vereceklerdir. Ürünler ile birlikte, 
gerekli tüm ürün kalite sertifikalarını tedarik edip ihale dosyası ekine koyacaklardır.  

 

5.3. Yatırım teşvik belgesine bağlanması durumunda alımlar için K.D.V. ödenmeyecektir. 
 

6. TEKLİF DEĞERLENDİRME KRİTERLERİ: 

Teklifler değerlendirilirken aşağıdaki parametreler kapsamında değerlendirme yapılacaktır. 

6.1. Teknik Şartnamenin tüm sayfalarını paraf ve son sayfasını firmanın imza yetkilisi tarafından 
imza ve şirket mührü ile Kabul etmek. Bu parametri olmaması durumunda diğer maddelere 
bakılmaksızın teklif değerlendirme dışı kalacaktır. 
 

6.2. Teklifte alternatif proje ve çizimler, Detaylı birim fiyat, işin tamamı için en ucuz fiyat. 
 

6.3. Yeterlilik kriterinin mevcudiyeti. 
 

6.4. Şartname kabulü olmasına rağmen tekliflerinde şartname uygunsuzluğu bulunması. 
(Şartnamede belirtilmeyen hususlar hariç) 
 

6.5. En düşük enerji tüketimli motorlar, en ekonomik, hijyen ve kapasite kullanımları.  (işin 
teslimi sürecinde performans testlerinde, hatalı uygulama/kullanım tekliflerinden 
kaynaklanan yetersizlikler tespit edilmesi durumunda Son hak edişten işin bedelinin %10 iş 
giderilse dahi ödenmeyecektir.  1 ay içerisinde giderilmemesi durumunda Panagro 
tarafından Firmanın namı hesabından temin edilerek problem giderilecek,  kesin teminat 
mektubu irat kaydedilecektir. ) 
 

6.6. Teslim tarihinin 120 günü aşmaması 
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7. PERFORMANS KRİTERİ: 
İşin Sonunda işin bedelinin %10 luk kısmı performans kapasite, uyumluluk, montaj kalitesine 

göre, kabul, geçici kabul sağlanacaktır. Sağlamaması durumunda (teklif değerlendirme kriterlerinin 6. 

Maddesi haricinde) durumunda 1 hafta sure verilecek, 1 hafta sonrasında testler tekrarlanacaktır. 

Yine de sağlanmaması durumunda geçen her gün için sözleşme bedelinin  % 0,5 i ceza kesilecektir. 

Sağlanması durumunda %10 luk kısım serbest bırakılarak ödenecektir. Performansın sağlanmaması 1 

ayı geçerse kesin teminat mektubu irat kaydedilerek, namı hesabından temin edilerek Panagro 

tarafından yaptırılacaktır. 

İşin sonunda kesin teminat mektubu firma tarafından 1 yıl boyunca olmak üzere performans bondu 

ile yer değiştirilecektir. 

8. PROJE TESLİM VE DÜZENLEME ŞARTLARI:  
Yüklenici, kendi program ve çalışma şeklini belirleyecek, uygulama projelerini hazırlayacaktır. 

Tesisin anahtar teslimi tarihini iş planında belirtilecektir.  Tüm eğitim, gerekli testler ile as built 

projelerin tamamının talep edilen teslim tarihidir. Teslim sürelerinin aşılması durumunda (Panagro 

dan kaynaklanmayan nedenlerden dolayı) geçen her gün için sözleşme bedelinin % 1 i ceza kesilecek 

bu sure 1 ayı aşmayacaktır. Aşılması durumunda firmanın namı hesabından iş tamamlanacak, 

firmadan tahsil edilecek, kayıp zaman nedeni ile kesin teminat mektubu irat kaydedilecektir.   

9. ÜRÜN SPESİFİKASYONU VE ARALIĞI / PRODUCTS SPECİFİCATİON AND RANGES 

9.1. Past. Spekleri 
 

 

*Değerler öngörü olarak verilmiştir. Üretici firma sorumluluğundadır. 

**Rejenerasyon bölümünde min enerji tüketimi sağlanmalıdır. 
 

 
Plakalar (Contalar CLIP-ON) 

 

Bölüm 
 

Miktar 
* 

Malzeme 
Titanyum 

Kalınlık 
0,6 mm 

Conta 
NBR 

Çerçeve 
 

PV kodu Bağlantı 
Standardı 

Uzunluk İçeren 
aksesuvarlar 

 Çerçeveli* * Dahil 
edilmelidir 

*Maksimum 5 bar, test basıncı 7 Bar çalışma sıcaklığı 120 o C 

*Yüklenici tarafından belirlenecek/hesaplanacaktır.  

BÖLÜM DEBİ (kg/sa)* Sıcaklık Prog.* dP(mwg)* Guruplandırma 

I 35.000 81  88  o C 5  

25.000 74 85  o C 3  

II** 25.000 26  85  o C 8  

25.000 15  74  o C 8  

III 25.000 10  26  o C 5  

45.000 2  10  o C 15  
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Ürün Bilgileri 

Tuz muhteviyatı % 20 yi aşmayacak 

Viskosite 20°C < 2,0 mPa s  

Partikül büyüklüğü <1 μm 

Yoğunluk 20 °C < 1145 kg/m³ 
 

 

 

9.2. Ürün Kapasiteleri ve Debileri / Product Line Capasity and Flow rate 

 Tuzlu su hazırlanarak 25 ton/sa ile pastörizeden geçirilip MF bypass edilerek 100 tonluk depolamaya 
gönderilebilecek(15o C- 85 oC- 15oC) 

 

 Havuz taşkınları pastörizeden geçip pompasına gör debisi ayarlanacak 2-10 tons/sa (15o C- 85 oC- 
15oC) duruma göre MF bypass edilebilecek 

 

 100 tonluk depolama tankından gelen PAS pastörizatörden geçirilerek mikrofiltrasyondan, MF 
geçirilip 2-4 ton/sa 10 tonluk tanka veya salamura havuzlarına entengre olacak şekilde basılmasını 
içermektedir. 

9.3. Proses Özeti / Process Description 

SALAMURA HAZIRLAMA Hazırlanan salamura 85 o C de 30 sn pastörize edilerek, 9-15 o C 
sıcaklıkta depo tanklarına FİLTRASYON by pass edilerek gönderilecek bunun için gerekli 
sinyalleşme sağlanacaktır.  
SALAMURA GERİ KAZANIM30 tonluk tankta depolanan, havuz taşkın salamurası istenirse, 
Pastörize den direk veya past. ve MF den 15o C de 2-2,5 ton/sa debide geçirilerek pastörize 
ve filtre edilebilecek. 
SALAMURA MİROFİLTRASYONU hazırlanan salamura (pastörize edilmiş) istenirse tekrar 
pastörize edilerek veya pastörize edilmeden mikrofiltrasyondan geçirme işlemi yapılarak 
BUFFER tanka veya SALAMURA HAVUZLARINA aktarma işlemi yapılır. 
NOT: Mikro filtrasyondan geçirilen tüm salamura 15 o C ye soğutulmalıdır. 

 

10. PROSES EKİPMANLARI / PROCES EQUIPMENTS 

10.1. Mevcut Ekipmanlar / Existing Equipment  

- Ürün Pompaları (salamura sistemine ait), 

10.2. Borular 

Boruların malzemesi AISI 316 L, 1.4571 paslanmaz malzemeden olmalıdır.  

10.3. Pastorizator 

Plakalar titanyum malzemeden temin edilmelidir.  

10.4. Holder ve rejenerasyon 

Holder rejenerasyon bölümleri paslanmaz 1.4539, 1.4535 or 1.4529 malzemeden olmalıdır.  

10.5. Sıcak Su ve Sirkülasyon Devresi borulu ısı değişitirici 

GEA, APV, Alfa – Laval, Grundfoss veya Panagro nun onaylayacağı muadili, Sıcak su 
sirkülasyon pompası Kapasite 40.000 l/h. Basma Yüksekliği 20,00 mSS. Uzunluk * mm, 
muhafaza AISI 304 olabilir. Samson Pnömatik Kontrol Vanası veya muadili Tip paslanmaz 
çelik pnömatik aktüatörlü on-off vana. Paslanmaz çelik küresel vanalar buhar ve kondens 
için. Spirax Sarco kondenstop veya muadili. Yumuşak su hattı ekipmanları kullanılmalıdır. 
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10.6. Soğutma Devresi  

Samson Pnömatik Kontrol Vanası veya muadili, Paslanmaz çelik pnömatik aktüatörlü on-off 
vana, Paslanmaz çelik küresel vanalar kullanılmalıdır. 

10.7. Proses Kontrolü 

Paslanmaz çelik 1.4301 (AISI 304) kontrol paneli. 
Sıcaklık hatası olması durumunda, üretimi korumak için kullanılan yön değiştirme vanası; 

Pastörizasyon sıcaklığı, sıcaklık algılayıcıları ile devamlı olarak izlenmektedir. Eğer ısıtma 

sıcaklığı pastörizasyon sıcaklığı set değerinin altına düşerse, yön değiştirme vanası ürünü 

tekrar balans tankına döndürecektir. 

Alfa laval veya muadili veya muadili Unique SSV Change Over Valve ve Thinktop  (Direk 

kontak  Sistemine Uygun.) 

Pastörize ürün ile pastörize olmamış ürün karışmamasına karşı güvenlik sistemi;  

Rejeneratif ısı değişim bölümünün pastörizasyon kısmındaki proses basıncı, çıkıştaki sabit 

basınç vanası tarafından kontrol edilmektedir. Basınç artışı için gereken enerji, 

basınçlandırma pompası ile sağlanmaktadır. İki kısım arasındaki basınç farkı devamlı olarak 

izlenip kaydedilmektedir. Eğer basınç farkı set edilen değerin altına düşerse sistem alarm 

vermektedir. 

Basınçlandırma vanası, GEA, Alfa laval, APV veya muadili veya muadili sabit basınç regülasyon 

vanası ve harici hava şartlandırıcısı. 

 Pastörizatör son bölme çıkışı ve sirkülasyon için kullanılacak vanalar; 

Gea, Alfa laval, APV veya muadili veya muadili Unique SSV Change Over Valve ve Aktivatör 

vana Basic. (Direk kontak Sistemine  Uygun.) 

Ölçüm Ekipmanları; 

 Yüklenici tarafından belirlenecek aşağıdaki uygun ekipmanlar kullanılmalıdır. 

-  Balans tankının seviye kontrolü için basınç transmitteri. ( E+H, JUMO veya muadili) 

- Balans tankı alt ve üst seviye sensörleri. (E+H, IFM, Jumo veya muadili) 

- Hat üstü basınç trans. , hem 4-20 mA çıkışlı hemde analog göstergeli. (E+H, IFM, JUMO veya 

muadili) 

- Elektromanyetik akış ölçer. (Alfa - Laval veya E&H) 

- PT 100 sıcaklık algılayıcısı. (E+H, IFM veya JUMO) vs. 

 

11. ENSTRÜMAN KONTROLÜ / INSTRUMANTASYON CONTROL 

Proses Kontrolü; 1 adet paslanmaz çelik 1.4301 (AISI 304) kontrol paneli. 
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İçeriği; 

- PLC, 

- Siemens S7-400 (ethernet connectable), 

- I/O kartları ve profibus haberleşmesi, 

- Ürün vanaları için direk kontak sistemi haberleşmesi, 

- Minimum 12" touch panel, 

- WinCC flexible scada. 

 

Güç kontrol ekipmanları, 

- Siemens ve/veya muadili kontaktör ve termikler. 

- Balans pompası için Danfoss frekans invertörü veya muadili. 

 

Pnömatik ekipmanlar; 

- Selenoid vana bloğu, SMC, Festo Pnömatik veya muadili 

- Kontrol paneli tamamen kablolanmış ve test edilmiş olacaktır. 

 

Fonksiyonlar; 

Prosesi gösteren detaylı grafik ve animasyonlar. 

Tüm aktüatörler için manuel kontrol. 

Çalışma programı : CIP / Üretim. 

Kontrol ünitesi. 

Ölçülen değerlerin gösterimi. 

Alarm mesajları. 

Pompa ve vana hatları. 

 

12. Tasarım / Design 

Tasarım şartları teklifte belirtilmelidir. 

 

12.1. Mekanik Montaj / Mechanical Assembly 

 

Süpervizyon ve montaj; 

İstenildiği takdirde Tedarikçi montaj sırasında süpervizyon ve montaj ekibi hizmeti 

sağlayabilir. Teknik detaylar çözüldükten sonra bununla ilgili ayrı bir teklif verilebilir. 

Pastörizatör fabrikamızdan tüm iç bağlantı boruları, mekanik ve elektriksel olarak tamamı ile 

ön montajı yapılmış tek bir ünite üzerinde çıkacaktır. Bağlantı noktaları P&ID çizimlerinden 

gösterilecektir. Sahada yapılacak tüm montaj teklif kapsamı içindedir. 

Devreye alma teklif kapsamı içindedir. 

Devreye alma için Tedarikçi bir elektrik ve bir mekanik teknisyeni görevlendirecektir. 

Devreye alma için görevlendirilen kişilerin konaklama ve iaşe giderleri firmaya aittir. 
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Dökümantasyon;  

Bütün dökümanlar CD-ROM ve hard copy olarak gönderilecektir. 

Dökümantasyon şunları içermektedir, 

 1. Parça listesi ve özellikleri. 

 2. Güvenlik talimatları, manueller, P&ID çizimleri. 

 

12.2. Mühendislik / Engineering 

Tüm diğer sistemlerden alınacak sinyalleşme (kuru kontak olabilir) firma tarafından çözülmeli 
ve projeye dahil edilmelidir. 
 

12.3. Ekipman ve Komponent Listesi / Equipment and Component Lists 

Bkz. 5. Proses ekipmanları 

 

12.4. Fiyatlandırma ve Ödeme Koşulları / Pricing and Payment Terms 

Ticari sözleşmede belirtilmiştir. 

 

13. Garantiler / Guarantees 

 Seperatörde 1 sene pastörizatör 2 sene. Kullanıcıdan kaynaklanan hatalar kapsam dışıdır. 

 

14. HİZMET ve SORUMLULUK LİSTELERİ 

14.1. HİZMETLER  LİSTESİ 
HİZMET ADI ZAMAN AÇIKLAMA 

PROJE MÜHENDİSLİĞİ Kabule kadar 
Tedarikçi firma proje mühendisliği hizmetini 
dâhil işi alacaktır. Bunun ile ilgili Panagro’dan 
herhangi bir ek ücret talep edemeyecektir. 

MONTAJ 
Devreye alma 

aşamasına kadar 

Montaj, bağlı fabrikamız Panagro da 
yapılacaktır. Buradaki sorumluluk tamamen 
tedarikçiye aittir. Firma montaj ile ilgili tüm sarf 
malzemeleri, personel, süpervizör vs. gibi 
maliyetleri kendisi karşılayacaktır.  
Burada Panagro’dan kaynaklanmayan hiçbir 
gecikme için tedarikçi ek bir maliyet talep 
edemez. 

DEVREYE ALMA Kabule kadar  

EĞİTİM Kabule kadar 

Panagro  personeline,  ünitenin kullanımı, 
bakım-onarımı, temizlenmesi, korunması vs. gibi 
konularda yeterli düzeyde eğitim verilecektir. 
Burada firma yetkilileri en az tekniker düzeyinde 
kişiler tarafından eğitim verecektir. 

DOKÜMANTASYON En az 2 kopya Türkçe olarak hazırlanacaktır. 

NAKLİYE (SİGORATA 
DAHİL ) 

 
Fiyata dahil edilecektir. 
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14.2. SORUMLUKLAR  LİSTESİ 

                            İŞ TEDARİKÇİ ŞEKERSÜT 

İnşaat ile ilgili işler(drenaj süzgeçleri,beton kaide 
içinde kalacak ankrajların yerleştirilmesi ve 
fikslenmesi 

N/A X 

Utility(buhar,su,hava, vs. gibi) ünite içine kadar 
taşınması. 

 X 

Utility oda içinde dağıtımı X  

Makine ekipmanların bina içinde taşınması ve 
yerlerine bırakılması 

X  

Makine ekipmanın nihai konumlandırılması ve 
teraziye alınması 

X  

Gerekli ürünlerin sağlanması 
(süt,ayran,su,ambalaj,enerji vs) 

 X 

CIP hattının taşınması  X 

CIP hattının merkezi CIP ile haberleşmesinin 
sağlanması 

X  

Elektrik kablolaması 
X 
 

 

Ana enerji panolarına elektiriğin getirilmesi  X 

İnternet bağlantısı N/A X 

Montaj/demontaj 
 

X  

Telefon,fax,yazıcı  X 

Yardımcı malzemeler, servis parçaları, montaj 
ekipmanları 

X  

Tüm sarf malzemeleri(gaz,tel,vs) X  

Çalışma alanı güvenlik önlemleri X  

Malzeme koruması(fayans,poliüretan ve yapısal 
ekipmanlar) 

X  

Elektirik kablo tavaları ve kablo yolları X  

Eğitimler X  

Konaklama, uçak biletleri, yemek ve benzer 
iaşeler 

X  
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15. PERFORMANS KRİTERLERİ 

KRİTER 
TEDARİKÇİ 

SORUMLULUĞU 
PANAGRO 

SORUMLULUĞU 
PASTÖRİZASYON 

Ortam sıcaklığında ve /veya 
soğutulmuş Ürünün (salamura) 

Tanklara transferi 

Proses parametreleri 
şartname dahilinde yüklenici 
tarafından PASTÖRİZASYON 
sağlanacaktır. 

Panagro Kalite birimince 
pastörizasyon testleri 
yapılacaktır. 

Mikrobiyolojik Yük 

Tank içerisindeki üretim 
hatalarından dolayı yıkama 
sonrası kör noktalarından 
kaynaklı mikrobiyolojik yükte 
artış olmayacaktır REF. EHEDG, 
Avrupa hijyen şartları  

Panagro şirketi prosesten 
çıkan ürünler ile ilgili 
mikrobiyolojik, fiziksel ve 
kimyasal değerleri tedarikçi 
firma ile devreye alma ve 
kabul aşamasında 
paylaşacaktır. 

Kapasite 

Proses tanımında belirlenen 
şartlar firma tarafından 
sağlanacaktır. Enerji kayıpları 
% 90 geri kazanımla minimize 
edilecektir. 

Firma belirlenen 
kapasitelerin %100 ünü 
sağlamakla yükümlüdür. Üst 
üste yapılacak 3 üretimde 
kapasite oranının 
sağlanmaması durumunda 
performans bondu işleme 
alınır. 

 

16. ELEKTRİK VE OTOMASYON / ELECTRICITY and AUTOMATION 

16.1. Makinalar Kurulmadan Önce, Makina Yüklenicisinden İstenilen, Elektriksel Veriler  

- Makina Yüklenicisi, MCC odasından makinalara ve makina üzerlerinde olan panolara kadar 
olan elektrik tesisat yollarının üretim alanları içerisinden gidemeyeceği durumlarda, üretim 
alanının üzerinde bulunan tesisat katına çıkarak kablo yolunu oluşturacaktır. Söz konusu, 
kablo yolunun üretim alanı dışında ve panel üzerinde oluşturulması esnasında, seçilecek 
yolun güzergâh ve yükseklik anlamında diğer tesisatlar ile çakışmaması için, proje gurubu ile 
görüşülerek bu güzergâhın belirlenmesi sağlanacaktır. Daha sonra belirlenen güzergâha göre 
makine firması tarafından binanın Auto CAD paftası üzerine işlenecek olan bu güzergâh, proje 
gurubuna gönderilerek diğer projeler ile birlikte işlenmesi sağlanacaktır. 

- Makina Yüklenicisi makinasıyla alakalı elektriksel verilerini (makine gücü, gereken UPS 
(kesintisiz güç kaynağı) gücü, pano giriş şalter değeri) gibi verileri makina üretim 
aşamasındayken, Fabrika elektrik planlaması yapılabilmesi için, proje grubuna vermelidir. 

- Makina Yüklenicileri Üretim alanı içerisinde bulundurulması zorunlu olan makina elektrik 
panoları gerekirse paslanmaz 304 kalite pano olarak seçmeli, elektrik panosu koruma sınıfı en 
az IP 65 seçilmelidir. Konuyla ilgili ilgililerden onay alınmalıdır.  

- Makina Yüklenicileri panolarını TN-S topraklamasına uygun dizayn etmelidir. 
- Makina Yüklenicileri elektrik panolarını dizayn ederken, TN-S yapmadığı durumlarda 

muhakkak kaçak akım anahtarları veya izole trafo sistemi kullanmalıdır. Panolarda iç 
yıldırımlık aşırı gerilim koruma anahtarları bulundurulmalıdır. 

- Makine Yüklenicisi olan firma, “Makinalar Kurulmadan Önce Makina Yüklenicisinden İstenilen 
Elektriksel Veriler” başlığı altındaki tüm hususları, elektrik proje grubunun onayına 
sunmalıdır. 
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16.2. Makinalar Kurulurken, Makina Yüklenicisinden İstenilen, Elektrik Tesisat 
a) MCC odasına konulacak olan makine panolarına kadar enerji beslemeleri getirilerek panolara 

bağlantıları İşveren tarafından yapılacak/yaptırılacaktır. MCC odasından makinalara ve 
makina üzerlerinde olan panolara kadar üretim alanı içerisinden taşınması zorunlu olan 
elektrik tesisatları Makina Yüklenici firması tarafından aşağıdaki hususlar dikkate alınarak 
hazırlanacaktır. 

b) Üretim alanı içerisinde yapılacak olan kablo yolları, taşıyacağı kablo miktarına uygun 
ebatlarda, paslanmaz tel tavalardan imal edilmiş olacaktır. Tel tavaların montajı esnasında, 
tavaları sehim yapmayacak şekilde paslanmaz kaideler ile uygun bağlantılar kullanılarak 
yapılması sağlanacaktır. Paslanmaz malzemenin kullanılması gerekmeyen yerlerde 
işverenden onay alınacaktır. 

c) Elektrik tesisatından kullanılacak kablonun tamamı (N2XH-J)Alev iletmez ve Halojen 
içermeyen olacaktır. 

d) Tesisatta TN-S sistem seçilmiş olmasından dolayı Trifaze sistemler  25 mm2 kesite kadar 5 
iletkenli, bu kesitin üzerinde olanlarda ( 3x35+16)+16 mm2 şeklinde en az nötr iletkeni 
kesitinde bir 5.iletken ile birlikte çekilecektir. 5. İletkenin iç damar rengi sarı-yeşil olacaktır. 

e) Kullanılan kabloların tamamında  Damar izolasyon renkleri; Trifaze sistemlerde  ( Siyah, Gri, 
Kahverengi, Açık mavi, Sarı yeşil ),  Difaze sistemlerde ( Siyah, Gri, Açık mavi, Sarı yeşil ) , 
Monofaze sistemlerde ise ( Siyah, Açık mavi, Sarı yeşil ) olacaktır. 

f) Üretim alanları dışında, Kabloların panolar dışında yapılacak eklerinde kullanılacak olan kare 
buatlar ve buat içerisindeki klemensleri, kablolarda olduğu gibi Alev iletmez ve halojen 
içermeyen olacaktır. 

g) Üretim alanı dışında kullanılacak olan, kablo tavaları gerektiği taktirde Epoksi polyester 
yangına dayanıklı şeker beyazı renginde 90 – 120 mikron kalınlığında boyanacaktır. 

h) Kablo tavaları yatay ve düşeyde panellere direkt olarak temas etmeyecek olup panelle kanal 
arasına bir montaj parçası konulacaktır. 

i) Makina Yüklenicisi, makinalarının kurulumu için gereken el aletleri ve işin devamı için gereken 
ekipmanlarını (tornavida, matkap, platform, kaynak makinası….)kendi bünyesinde 
bulundurmalı ve sağlamalıdır. İşveren firmadan bir talebi olamaz. 

j) Makina Yüklenicisini, makinasının elektrik tesisatını yaparken elektriksel enerjiye ihtiyacı 
olursa; İşveren firma sadece şantiye elektriğini alacağı noktayı gösterir, bunun haricindeki 
kendi şantiye panosuna kadar kablo, işçilik ve geçici aydınlatma malzemesi ve işçiliği yüklenici 
firmaya aittir. İşveren firma, Yüklenici firma tarafından şantiye panosuna takacağı sayaç 
değerlerini baz alarak elektrik sarfiyatını talep edecektir. Yüklenici firma koyacağı şantiye 
panosunun içeriğini, İşveren firmaya gösterip, onayını almalıdır ve panosuna mutlaka kaçak 
akım rölesi yerleştirmelidir. 

k) Makina Yüklenicileri, kullanacağı sinyal ve CAT6 kablolarını blendajlı seçmelidir. 
Elektromanyetik gürültü problemlerinden dolayı, kuvvetli akım enerji kabloları ve zayıf akım 
kabloları ayrı tavadan gitmelidir. Zorunlu hallerde enerji ve sinyal kabloları  aynı kablo 
kanalından götürülecek  olunursa  ,aşağıda gösterildiği şekilde kablo kanalına seperatör 
eklenerek kablolar dizayn edilmelidir. 

 

l) Makine Yüklenicisi yapacağı elektrik tesisatı montajı 

sırasında, diğer elektrik ve mekanik, inşaatı kapsayan 

aksama zarar vermemelidir. Yüklenici firma, yukarıda 
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bahsi geçen aksama zarar verdiği takdirde, bu zararı telafi etmekle yükümlüdür. 

m) Makina Yüklenicisi,  makinasına, kabloların yatay dağıtımı için eğer panel üstünden gidecekse 

delikli saçtan yapılmış , (kenarları içe kıvrık ) Kablo Taşıyıcıları kullanılacaktır. Panel üstü kablo 

taşıyıcıların genel dizayn yapısı aşağıdaki gibi olacaktır. 

 Taşıyıcının yükseklik değiştirdiği yerlerde seviye değiştirme modülü veya seviye 

değiştirme ekleri kullanılacaktır. 

 Taşıyıcının yön değiştirdiği yerlerde: 90 yatay dönüş elemanı, yatay    ( T ) 

                      Bağlantı elemanı, dörtlü dönüş elemanı kullanılacaktır. 

 Dikey iniş çıkışlarda, pano kablo bağlantılarında, priz grup vb. bağlantılarında: Dikey 

(T) duvardan iniş elemanı - Dikey ( T ) Ortadan İniş / Çıkış elemanı kullanılacaktır. 

 Taşıyıcıların birbirlerine bağlantıları, Ekleme Modülleri ile yapılacaktır. 

 Kablo yoğunluğu nedeniyle, farklı genişlik de kullanılan kanalların bağlantıları ise 

Redüksiyon Modülleri ile yapılacaktır. 

 Bağlantı montajı için kadmiyum kaplı, metrik  sisteme uygun (Ek Cıvata takımı)  cıvata 

ve somun v.b kullanılacaktır. Taşıyıcı konsollar 1,5 m Ara ile monte edilecektir. 

 Zayıf akım ve kuvvetli akım kabloları aynı kablo taşıyıcılarında kullanılmayacaktır. 

Kullanıldığı durumlarda kablolar arasına separatör konulacaktır. Kablo taşıyıcılarında 

yedek olarak  % 20’lik boş alan bırakılacaktır. 

 Bayındırlık Bakanlığı Elektrik Tesisatı Genel Teknik Şartnamesine, Bakanlığın belirlediği 

Alçak Gerilim Tesisleri ve Yüksek Gerilim yönetmeliği, Topraklama tesisatı yönetmeliği, 

Türk Standartlarına, Elektrik Enerji Tesisleri Proje Yönetmeliği, ve genel teknik 

kurallara göre hareket edecektir. Makine Yüklenicisi firma oluşturduğu projede veya 

diğer ihale evrakında hiç dikkate alınmamış veya aksi gösterilmiş olsa bile, bu işle ilgili 

tüm yönetmeliklere uyacaktır. 

 

n) Makine Yüklenicisi olan firma “Makinalar Kurulurken Makina Yüklenicisinden İstenilen 
Elektriksel Tesisat” başlığı altındaki tüm hususları, proje kontrol grubunun onayına 
sunmalıdır. Proje kontrol grubu onayına sunulmayan hiçbir elektrik tesisatı imalatı 
kabul edilmeyecektir. 
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16.3. Makine Alım Otomasyon Şartnamesi / Machine Purchasing Automation Specif. 

16.3.1. Kalite Belgeleri, Referanslar ve Standartlar  
Sadece (DIN, ISO 9001, TSE)  kalite standartlarına uygunluk belgesi olan Firmaların 

teklifleri dikkate alınacaktır. Bu nedenle teklif sahipleri, tekliflerine ek olarak sahip 

oldukları kalite belgelerini sunacaklarıdır.  

Teklif veren her Firma, bugüne kadar yaptıkları SCADA projelerine ait referans 

listelerini tekliflerine ek olarak vereceklerdir.  

Projede kullanılacak ilgili panolar, TSE ve ISO belgeli üreticilerin olacaktır.   

SCADA sisteminin aşağıda belirtilen IEC (Uluslararası Elektroteknik Komitesi) 

standartlarını sağlaması gerekmektedir.  

●  IEC 870: Telekontrol donanım ve sistemleri  

●  IEC 870-5: Kısım 5: Kontrol Donanım ve sistemleri İletim Protokolleri  

16.3.2. Standartlar, Normlar Ve Kurallar 

Bu dokümanda aksi belirtilmedikçe, projeler, dokümanlar malzeme seçimi, tasarım, imalat ve 

deneyimler Uluslararası Standartlaştırma Örgütü (ISO)’nin ilgili standartlarına uygun olacak 

şekilde hazırlanacaktır. ISO Standartlarının kapsamına girmeyen işler ve malzemeler aşağıda 

verilen standartlar, normlar ve kurallara uygun olacaktır. 

1. TSE (Türk Standartları) 

2. EN, DIN, VDI, VDE 

3. BSI, BS 

4. ASME, ASA, ASTM, ASABE 

5. AFNOR, UTE 

Bu normlara eşdeğer diğerleri kullanılabilir, fakat eşdeğerlik konusundaki bir anlaşmazlık 

durumunda PANAGRO Teknik Ekibinin kararı bağlayıcı olacaktır.  

16.3.3. Kapasite ve Genişleyebilirlilik / Capasity and System Expanding 
Teklif edilecek SCADA sistemi en az 5 yıl sorunsuz işletilebilir olacaktır. 

Beklenen bu ömrü boyunca donanım ve yazılım hem tadil edilebilir hem de 

genişleyebilir olacaktır. Sistemde kullanılacak ekipmanların yedek parçalarının 10 yıl 

süre temin edilebilir olması gerekmektedir.  
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16.3.4. Sistem İşletimi / System Processing 
Sistemin işletimi kolay ve güvenilir olmalıdır. Mevcut sistem ile entegrasyon gereken 

noktalarda entegrasyon sorunsuz bir şekilde sağlanabilmelidir. Sahanın izlenmesi ve 

kontrolü operatör tarafından kolayca öğrenilebilmelidir. Kontrol merkezinde, operatör 

tarafından sahada oluşacak herhangi bir alarm veya hata bilgisi rahatça algılanabilmelidir. 

PLC’lere diz üstü bilgisayar ile sahada kolaylıkla erişilebilmelidir. İstenirse uzaktan erişim 

sağlanmalıdır. 

Sistem genişlediği zaman, SCADA sistemi tarafımızdan genişletebilecek şekilde olmalıdır. 

Bunu temin etmek için gereken, eğitim, malzeme, açık kaynak kodları ile sistemin tüm back-

upları vs. teklifin dâhilinde olacaktır. Back-up’lar verilmez ise hak kediş yapılmayacaktır. 

Yapılacak işin sonunda SCADA sistemi, saha ekipmanları açısından marka, işletim olarak 

imalatçı veya tedarikçiden bağımsız olacaktır. Bu hususlar kabul kriteridir.  

16.3.5. SCADA Sistemi Genel Yapısı / General Structure of PLC 
Kurulacak SCADA sistemi aşağıdaki kapsamlardan oluşmaktadır;  

PLC PANO EKİPMANLARI: Aşağıda belirtilen ekipmanlar yüklenici tarafından temin edilip 

SCADA sistemine bağlanacaktır;  

 PLC’ler, 
 

 Haberleşme ürünleri ve altyapısı,   
 

 Sistemin kusursuz çalışması için burada belirtilmeyen diğer ürünler. Bu ürünler yüklenici 
tarafından temin ve tesis edilecektir. Bu ürün ve hizmetlere ait bedeller, teklif birim fiyat 
cetvelinde belirtilen ürünlerin içinde olduğu kabul edilecek ve ayrıca herhangi bir ödeme 
yapılmayacaktır. 

  

Belirtilen saha ürünleri ile SCADA yazılımı aynı imalatçıya ait ürünler olması gerekmektedir.  

Kurulacak SCADA sisteminin kapsamında belirtilen bu ürünlerin tesis edilmesi ile sistem sorunsuz 

ve anahtar teslimi çalışacaktır.  Tercih edilen tedarikçi listesinde PLC pano ekipmanları ile 

ilgili bilgi yer almaktadır. 

SAHA EKİPMANLARI: Sahada aşağıda belirtilen ekipmanlar yüklenici tarafından temin edilip 
SCADA sistemine bağlanacaktır. Saha ekipmanları ile ilgili tarafımızdan marka model onayı 
alınmalıdır. Tercih edilen tedarikçi listesinde saha ekipmanları ile ilgili bilgi yer almaktadır. 

16.3.6. İşin Kapsamı / Scope of automation 
İş, belirtilen SCADA ile gerekli haberleşme alt yapısının tasarımı,  projelendirilmesi,  temini, 

tesisi,  testi,  işletmeye alınması,  nakliyesi,  teslimi,  garantisi ve eğitimi kapsamaktadır.  İşin 

sonunda anahtar teslimi ve çalışır vaziyette,  istenilen tüm hususlar karşılanarak sistem 
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teslim alınacaktır.  Firma işin başında sistemin projelerini ve malzeme listelerini marka ve 

model belirterek tarafımıza sunacaktır. Onay alınmayan ürünler sahada kullanılamaz. Onay 

alınmayan ürünler İşveren tarafından istenen marka model ile değiştirilebilir.  

16.3.7. Eğitim / Training 
SCADA Sisteminin işletme ve bakımlarını kapsayan eğitim kursları verilecektir. Bu kapsam 

dahilinde aşağıdaki konularda eğitim verilecektir;  

 SCADA genel yapısı,  

 Haberleşme altyapısı ve mimari bilgisi,  

 SCADA yazılımı,  

 PLC yazılım ve Donanımları,  

 Genel anlamda SCADA donanım ve yazılım bakımı  
  

Yukarıdaki eğitimler tarafımızdan belirlenen personele verilecektir.   

İleride sistemin genişlemesi halinde ilave gelebilecek enstrümanların SCADA sistemine tanıtılması ve 

aktif çalışır hal kazandırılması için Firma, belirlenen personellere gerekli eğitimi yeter düzeyde 

verecektir.  Bu hususta, gerekli-yeterli donanım ve yazılım iş bu ihale konusu kapsamında temin ve 

teslim edilecektir.  Bu hususun gerçekleşmesi için süre kısıtlaması yoktur.   

Verilen bu eğitimlerin tamamı, kesin kabul işlemlerinin yapılacağı dönemde tekrar edilecektir. 

16.3.8. Scada Sistemi Yazılımı / PLC programming 

16.3.7.1 Temel Sistem için Konsept ve Toplam Kapsam  / General Concept & Scope of 
supply 

Tesis edilecek SCADA yazılımı; modern,  genişletilebilir, emniyetli ve gelecekte de kalıcı olabilecek bir 

yapıda olmalıdır. Böylece değişen şartlara ve ihtiyaçlara göre yenilenebilen bir işletme mümkün 

olacaktır.  

SCADA sistemi devreye girdikten ve geçici kabul işlemleri yapılarak işletmeye alındıktan sonra, 

teminat ve garanti süresi boyunca, işletme halinde karşılaşılan ve ihtiyaç duyulan fonksiyonlar 

zamanında Firma tarafından bedelsiz olarak hazırlanıp sisteme dahil edilecektir.   

Sisteme dâhil edilecek HMI veya PC donanımlarında İşveren ile mutabakat sağlanmalıdır. Mutabakatı 

alınmayan ürün reddedilebilir. 

16.3.7.2. SCADA Yazılımının Özellikli Temel Nitelikleri  / Principles of Programming 

SCADA sistemi için aşağıdaki temel nitelikler özellikle aranacaktır:  

-  Diğer sistemlerle standart protokoller  (OPC,  ODBC,  vb.)  üzerinden haberleşebilme yeteneği 

olmalıdır. OPC Server özelliği ile harici olarak da bilgi alışverişine izin vermelidir. 
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-  MS - Office ile işlevinin devamı gereken proses verilerinin (raporlama gibi)  işlenebilmesi problemsiz 

bir şekilde mümkün olmalıdır. Raporlama istenilen tarih ve saatler için de alınabilmelidir. 

-  Donanım birbirine uygun -aynı marka-  komponentlerden (donanım ve işletme sistemi) oluşmalıdır.   

-  Yazılımlar Windows platformu üzerinden çalışmalıdır.   

-  LAN üzerindeki haberleşme Ethernet (TCP/IP), 100 Mbit / 1 Gbit bazında olmalıdır.  

-  Veriler her durumda korunmalıdır.  

-  Bakım çalışmalarını kolaylaştırmak üzere,  sistem hata tanımlama fonksiyonları ile donatılmış 

olmalıdır.  

-  Optimal gerçek zamanlı yanıt ve performans için tasarımlanacak olan gerçek-zamanlı veri tabanı 

sistemi olmalıdır.  

-  En az 100 sinyali (saha bilgisini) işleyebilme, arşivleyebilme ve bu miktarda sinyal ile haberleşebilme 

imkanına sahip olmalıdır.  

-  Sahadaki PLC ler ile bağlantı ethernet üzerinden olacaktır.   

16.3.7.3. SCADA Fonksiyonları / PLC Functions 

Kurulacak olan SCADA sistemi asgari aşağıdaki fonksiyonları içerecektir:  

 Sistem çerisinde yer alan ve veri alınabilen tüm noktaları canlı olarak izlemek ve ölçülebilen 
değerleri kaydetmek,  kaydedilen değerlere eksiksiz ve hatasız her şartta ulaşabilmek 

 Sistemin çalışabilmesi için gerekli tüm fonksiyonları yerine getirebilmek 

 İşveren tarafından istenen tüm gereksinimleri eksiksiz şekilde cevaplayabilmek 

 Tüm sinyal alınan cihazların SCADA üzerinden izlenebilirliğini sağlamak 

16.3.7.4. Kullanıcı & Yetki / Users and authority 

 Sistem online iken kullanıcı değiştirme mümkün olmalıdır. 

 Farklı seviyelerde kullanıcılar tanımlanabilmeli ve her seviyeye farklı yetkiler verilebilmelidir. 

 Aynı seviyede birden fazla kullanıcı tanımlanabilmelidir. 

16.3.7.5. Görüntüler / Screen Shots 

Görüntünün sayfa formatı, düzeni ve rengi Firma tarafından tanımlanacaktır.  

Her görüntü penceresi, ayrılmış veya beliren alanlarda aşağıdaki bilgileri içerecektir:  

 Görüntü adı, erişim/oturum durumu  

 Saat ve tarih  

 Alarm listesi 

 Ekipmanların gerçek yerleşime uygun diyagramları  

 Raporlar  

 Analog değerlerin trendleri   
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 SCADA sistemi konfigürasyonu yönetimi  
  

16.3.7.6. Raporlama / Reporting 

Arşivleme ve dokümantasyon için veri tabanındaki tüm verilerin (örn. ihbar ve ölçüm değerleri) bir 

yazıcıdan çıktısı alınabilmelidir.  Raporlama, sistemin kurulduğu günden itibaren istenilen her an için 

güncel olmalıdır.  

Önceden tanımlanan raporlar kullanıma müsait durumda sistemde saklanmalıdır.  

Bir rapor sorgulamasının sonuçları Microsoft Excel içinde dosyalanabilmelidir.   

  

16.3.7.8. Arşivleme / Archieving 

 

Tüm ekipmanlarla ilgili totalizör, sıcaklık değeri vb. bilgileri arşivlenebilmelidir.  

Arşiv sistemi üzerinden arşivdeki verilerin gösterilebileceği ve değiştirilebileceği bir kullanıcı ara yüzü 

bulundurmalıdır. 

 

Arşiv sistemi arşiv verilerini, işletmeye bağlantılı olmayan çevrim dışı “offline” bellek ortamında 

muhafaza etmeye ve ihtiyaç halinde değerlendirmeyi yeniden işleme koymağa imkan tanımalıdır.   

 

Veriler, arşiv sisteminin kullanıcı arayüzü üzerinden, basitçe sorgulanabilmeli ve tablo formunda 

gösterilebilmelidir.  

16.3.9. Eğriler (Trends)  
Ölçüm değerleri için trend yazılımı talep edilmektedir. Hem aktüel hem de arşivlenmiş 

değerlerin grafik yapıda gösterilebilmeleri gerekir.  Trend penceresinde gösterilecek değerler, zaman 

sahası, şekil verme vs. açısından düzenlenmesi, kullanıcı tarafından basit bir diyalogla 

tanımlanabilmelidir.  

  

Bir defa tanımlanan trend penceresi sistemde kaydedilmeli ve her zaman basitçe tekrar 

çağrılabilmelidir. 

Ölçüm ve arşiv değerleri, zamana bağlı eğri akışı olarak yazıcıdan çıktısı alınabilmelidir. 
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16.4. Tercih Edilen Üretici Listesi 
 

CİHAZ/EKİPMAN ÜRETİCİ 

Eşanjör Alfalaval, Smidth, GEA, APV 

Vanalar 1-GEA, 2-Alfalaval 3 APV 

Pompalar 1-GEA, 2-Alfalaval 3 APV 

Güç Kaynakları (24 VDC) 1 - Siemens  
2 - Schneider 
3 - ABB 

Klemens grupları 1 – Wiedmuller 
2- Phoneix 
3- Wago 

Güvenlik Röleleri 1 - Siemens  

Switchler (Sensör) 1-Siemens 
2-SICK 
3-IFM 

PLC 1 - Siemens 

Haberleşme Modülleri 1 - Siemens 

Sıcaklık/Seviye/Basınç 
Transmitterleri 

1- Siemens 
2-ABB 
3-E+H 

Debimetreler 1- Siemens 
2-ABB 
3-E+H 

Loadceller/İndikatörleri 1- Esit 

HMI paneller 1-Siemens 

Sinyal Kabloları Blendajlı 1-Birtaş 
2-LAPP 

PC/Monitör/Yazıcı OEM 

Pano 1-Tempa 
2-Legrand 

Haberleşme Protokolleri Profinet (Ethernet), Profibus 
DP, Profibus PA, veya AS-
Interface, IO-Link, HART 

Ve / veya muadilleri  
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17. MONTAJ 
17.3. Montaj Malzemeleri Ve Diğer Çeşitli Kalemler; 

 

FİRMA, bütün makinelerin ve ekipmanların gerektiği şekilde monte edilmesi ve 

yerleştirilmesi için ihtiyaç duyulan veya doğal olarak gerekli olan kama, cıvata, somun, 

rondela, ayar vidaları, contalar, mastik dolgu, malzemeleri vb. her türlü gerekli montaj 

malzemelerini FİRMA tarafından temin edilecektir. 

Montaj sırasında korozyonu önlemek için, malzemeler sıcak galvanizlenmiş veya anodlanmış 

olacaktır. Söz konusu bütün makina ekipman ve olukların toz sızdırmaz olarak monte 

edilecektir. Bu karşılıklı gelen flanşlar veya parçaların arasına uygun ve yeterli conta ve/veya 

mastik sızdırmaz malzemenin konması suretiyle FİRMA tarafından sağlanacaktır. 

17.3.3. İnşaat ve elektro mekanik dahil, Gerek temini yapılacak ürünler, gerekse bu ürünlerin 
montajı esnasında 1 Ocak 2013’ te yürürlüğe giren 6331 sayılı İş sağlığı ve Güvenliği Kanunu 
ile bu kanun eki olan Yapı İşlerinde İşçi Sağlığı ve İş Güvenliği Tüzüğünün tam olarak 
uygunluğu aranacaktır. 

17.3.4. Firma tüm uygulamalarda (İnşaat elektromekanik) işçi sağlığı ve iş güvenliği 
kurallarına uymak çalışan personelin iş güvenliği malzeme ve ekipmanlarını temin etmek ve 
giydirmek ile yükümlüdür. Doğacak iş kazalarından birinci sorumlu olması nedeni ile 
şirketimiz namına açılacak maddi ve manevi tazminatların kişi ve/veya kurumlara 
ödenmesini sağlayacaktır. 

 

18. TERMİN PLANI VE CEZAİ ŞARTLAR / TIME PLAN AND PENALTIES 
18.3. Firmalar tekliflerinde termin süresi, iş bitirme, performans testleri, ve devreye alma  
 tarihlerini belirteceklerdir. 
18.4. Devreye alma süresinde gecikme olduğu takdirde her bir gün için bedelin % 1 ‘i kadar  
 YÜKLENİCİ firma İŞVEREN firmaya ödeme yapacaktır. 
18.5. İş bitiminde makine ve ekipman özelliklerini belirten manueller ve kataloglar 3 nüsha  
 halinde verilecektir. 

 

19. KABUL KRİTERLERİ 

Madde 7 de belirtilen Performans kabul kriterleri geçici kabul/kesin kabul protokolleri 
yapılarak sağlanacaktır. 

Başlıca kabul şartları, 

- Genel şartların sağlanması, 
- Kapasitelerin % 100 sağlanması, 
- % 90 ısı geri kazanımı, 
- Minimum soğutma kullanımı (<200 kg/sa az) 
- M/O yükün minimize edilmesi, 
- Pastörizasyon testinin (+) olması, 
- Tüm doküman ve as built projelerin sağlanması(elektirk, bakım, operatör kitapçığı v.s), 
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20. DEVREYE ALMA VE SUPERVİZÖRLÜK / START UP AND SUPERVISION 
20.3. Teklifte operatörlere verilecek olan eğitimler ve süreleri belirtilecektir. 
20.4. Montaj sırasında verilecek olan süpervizörlük hizmeti belirtilecektir. 

 

21. – Nakliye ve Vinç /Transport and Crane 
  Fiyata dahil edilmelidir. 

22. Garantiler / Guarantees 

Tüm makine ve tesisatlar iki yıl firma garantisinde olmalıdır. 

 
Bülent KILIÇ 
Meat & Dairy Project Mng. / Et + Süt Proje Md. 

__________________________________  


