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1.

2.

iSIN KONUSU

Fabrikamizda ihtiyaci bulunan Bisklvi hatlarinda kullanilacak olan kaliplar igin olusturulan
sartnamedir.

is anahtar teslimi olacak, yiiklenici firma ekipman 1 calisir halde ve fabrikamizdaki yerinde teslim
edecektir. Buna gore teknik detaylar ve genel sartlar asagida bulunmaktadir.

GENEL iMALAT SARTLARI

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

Tim imalatlar Yiklenici firmanin tesislerinde yapilacaktir. Sadece montajlar isveren
tarafindan fabrika sahasinda gésterilecek alanda yapilacaktir. imalati yapilan ekipmanlar
Yiklenici tarafindan fabrika icine tasinacaktir.

isbu sartname kapsamindaki islerde kullanilacak olan tiim AISI304 ve AISI316 kalite
paslanmaz malzemeler, Avrupa’nin bilinen/6nde gelen dureticileri olan llta, Sanduvik,
Thyssen, Avesta, gibi firmalarin standart kalitedeki Grinleri olacak (Cin, vb. Uzakdogu
Urinl olmayacak), EN 10204 3.1 sertifikali olarak temin edilecek ve sertifikalari ibraz
edilecektir. Kimyasal ve mekanik ozellikleri bakimindan standartlarda belirten
toleranslarin  disinda kalan malzemeler hangi Ureticinin  Grinid olursa olsun
kullanilmayacaktir.

imalatlar icin gerekecek kaynak teli, kesme tasi, conta, paslanmaz civata ve somun, argon
gazl, 6zel temizleme malzemesi, polisaj malzemesi vb. gibi her tirli sarf malzemesi de
standart 6zellikte olacaktir.

imalati tamamlanan mamullerin élgiileri, onaylanan uygulama resimlerinde verilen ve
standartlarda belirtilen degerlere gore olacak; her tirli goényesizlik, kasinti, cukurluk,
kaynak dikislerinde bozukluk ve cekme, vyizeylerde goriinisi ve prosesi olumsuz
etkileyecek derecede derinlik ve buyklikte ¢izik; bozuk taslama ve polisaj izleri vb. olan
rinler kabul edilmeyecektir. imalati yapilan parcalar lizerinde keskin kdse, capak,
cizilme, ezilme, vs. kusur olmayacaktir.

Hareketli ekipmanlarin imalatinda is glvenligi agisindan sakincali kisimlar, disaridan
parmak dahi giremeyecek sekilde muhafaza altina alinacaktir.

Yapilacak kontrollerde Yuklenici firmanin ihmal ve kusurundan 6tiri bir sorun meydana
geldiginin tespit edilmesi halinde, Yiklenici, tim degisiklik ve dizeltmeleri malzeme ve
yapim masraflari kendisi tarafindan karsilanmak suretiyle gerceklestirilecektir. Bu isler igin
isveren’den herhangi bir ilave ticret talebinde bulunmayacaktir.

Yiiklenici tarafindan imal edilecek ekipmanlarin montaj yerine (isveren’in isyeri'ne)
nakliyesi ve sigortasi Yiklenici'ye aittir.

Ezilme, cizilme, devrilme gibi riskleri ortadan kaldirmak icin, nakli yapilacak her ekipman,
Yiklenici tarafindan, gerektigi sekilde ahsap, hava kabarcikh plastik muhafaza, vb. gibi
ambalaj ve nakliye malzemesi ile koruma altina alinmis olacaktir. Gerektigi gibi
ambalajlanmadigi icin hasar géren kap olur ise, Yiklenici, bunlari en kisa zamanda kendi
imkanlari ile diizeltecektir.
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3. TEKNIiK SARTLAR

isbu calisma kapsaminda ihtiyag¢ duyulan kalip ve ona bagh ekipmanlar asagidaki teknik sartlara
gore imal veya temin edilip fabrikamizda yerine monte edilerek devreye alinacaktir.
YENIi YAPTIRILACAK BiSKUVi KALIPLARI

Fiyat Teklifi Fiyat Teklifi

Adet (€/adet) (€)

Kalip Cinsi Kalip Adi

Tam Kremali Biskivi Kalibi

1200 Rotatif Turtacik Yedek Kalibi

Yeni Bisklvi Kaliplari

Marshmallowlu Biiytk Bisklvi Kalibi

1200 Yufkall Cokoprens Blyulk Bisktivi Kalibi

Cokoprens Mini Biskdvi Kalibi

Yeni Biskilvi Kaliplari

Kremal kalibi

Favorimo kalibi

1500 Rotatif Tam Kremali kalibi

13
Premio Biskivi Kalibi

Turtacik Kalibi

Yeni Bisklvi Kaliplari

Marshmallowlu Biskuivi kalibi

1500 Yufkal Cokoprens Biskivi kalibi
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Yeni Biskulvi Kaliplari

1200-1500 Rotatif

Kalip Bilezik Yapimi(Yedek) 20

1200-1500 Yufkah

Kalip Gozl Yapimi(Yufkal)-Yeni Dizayn 20

3.1. 1200 mm.lik Yufkal Biskiivi Kalibi:

Hatta uygun kalip yerlesim dizaynina goére ST47 celik cekme borudan imal edilecektir.

Kaliba 1-688 yiiksek yogunluklu polietilen veya MH Propilen Petoplen 668 enjeksiyon plastikler
kalip silindirine havsa bash civata ile vidalanacaktir. Kullanima baslanan 6 ay igerisinde kirilima
yasanirsa garanti kapsaminda degistirilir.

Silindirde balans olmayacaktir.

Kalip motif ve élglilerinin netlesmesi igin 2 farkli deneme gozi yaptirilabilir.

Kalip yerlesiminde kullanilan destek parcalari ve rulmanlar fiyata dahil edilecektir, cizimde
belirtilen model ve SKF marka kullanilacaktir.

Kalip calismasinin onaylanmasi ile birlikte 15 giin icinde teslim edilecektir. Gecikme
durumunda Perfo.rmans ve Kabul kismindaki kriterlere uyulacaktir.

3.2. 1500 mm.lik Yufkah Biskiivi Kalibi:
Hatta uygun kalip dizaynina gore ST47 celik cekme borudan imal edilecektir.
Kalip sekli onaylanan 1-688 yiiksek yogunluklu polietilen veya MH Propilen Petoplen 668
enjeksiyon plastikler kalip silindirine havsa bash civata ile vidalanacaktir. Plastikler kolay
kirllmamalidir. Kullanima baslanan 6 ay icerisinde kirilma yasanirsa garanti kapsaminda degistirilir.
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Silindirde balans olmayacaktir.

Kalip motif ve élglilerinin netlesmesi igin 2 farkl deneme gozi yaptirilabilir.

Kalip yerlesiminde kullanilan destek pargalari ve rulmanlar fiyata dahil edilecektir, gcizimde
belirtilen model ve SKF marka kullanilacaktir.

Kalip ¢alismasinin onaylanmasi ile birlikte 15 giin iginde teslim edilecektir. Gecikme
durumunda Performans ve Kabul kismindaki kriterlere uyulacaktir.

3.3. 1200 mm.lik Rotatif Biskiivi Kalibi:

Hatta uygun kalip dizaynina gore ST47 celik ¢ekme silindirin (zerine istenilen motif ve
Olgulerdeki kalip bilezikleri monte edilecektir.

Kalip bilezikleri RG8 bronz barali olacaktir.

Kalip gdzleri POM C(Polyoxymethylene Copolymer) malzemeden yapilacaktir.

Silindirde balans olmayacaktir.

Kalip yerlesiminde kullanilan destek parcalari ve rulmanlar fiyata dahil edilecektir, cizimde
belirtilen model ve SKF marka kullanilacaktir.

Kalip ¢alismasinin onaylanmasi ile birlikte 25 giin iginde teslim edilecektir. Gecikme
durumunda Performans ve Kabul kismindaki kriterlere uyulacaktir.

3.4. 1500 mm.lik Rotatif Biskiivi Kalibi:

Hatta uygun kalip dizaynina gore ST47 celik ¢ekme silindirin (izerine istenilen motif ve
Olgulerdeki kalip bilezikleri monte edilecektir.

Kalip bilezikleri RG8 bronz barali olacaktir.

Kalip gozleri plastigi POM C(Polyoxymethylene Copolymer) malzemeden yapilacaktir.

Silindirde balans olmayacaktir.

Kalip yerlesiminde kullanilan destek pargalari ve rulmanlar fiyata dahil edilecektir, gizimde
belirtilen model ve SKF marka kullanilacaktir.

Kalip ¢alismasinin onaylanmasi ile birlikte 25 giin iginde teslim edilecektir. Gecikme
durumunda Performans ve Kabul kismindaki kriterlere uyulacaktir.

3.5. 1200-1500 Rotatif Kalip Bilezigi:

Belirtilen motif ve oOlglilerde yaptirilacak yeni kalip bilezigidir.

Kalip bilezikleri RG8 bronz barali olacaktir.

Kalip gozleri plastigi POM C(Polyoxymethylene Copolymer) malzemeden yapilacaktir.

Kalip calismasinin onaylanmasi ile birlikte 10 gin icinde teslim edilecektir. Gecikme
durumunda Performans ve Kabul kismindaki kriterlere uyulacaktir.

3.6. Kalip Gozii Yapimi(Yufkali)

Belirtilen motif ve olclilerde yaptirilacak yeni kalip gozleridir. Dizayn calismasi ve 10 adet
kalip gozi yapimi fiyata dahil edilecektir. Plastikler 1-688 yiiksek yogunluklu polietilen veya MH
Propilen Petoplen 668 enjeksiyondan yapilacaktir.

Kalip calismasinin onaylanmasi ile birlikte 7 glin icinde teslim edilecektir. Gecikme
durumunda Performans ve Kabul kismindaki kriterlere uyulacaktir.



AN

seker

CUMRA SEKER ENTEGRE TESISLERi TORKU ATISTIRMALIK TESISi
BiSKUVi KALIP YAPIMI SARTNAMESi

DOKUMAN NO REViZYON NO 00 m
HAZIRLAMA TARiHi 06.11.2015 REViZYON TARiHi -

iLGiLi BiRiM SAYFA NO 4/7

4. KABUL SARTLARI

4.1. Bisklvi kaliplarindan cikan hamurlar istenen ve kalip yapimindan 6nce belirtilecek ebat ve
gramajda olacaktir.

4.2. Biskivi kaliplarindan g¢ikan hamurlarda siralar arasinda maksimum £1,5% gramaj farki
olacaktir.

4.3. Getirilen kaliplar, yataklama ve rulmanlari mevcut hatlarin kalip yuvalarina oturacak sekilde
dizayn edilecektir.

4.4. Ekipmanlarin tamami CE standartlarina uygun olacaktir.

4.5. Kullanilacak ekipmanlarin tamami vendor liste uygun olacaktir.

5. MONTAIJ ISLERININ YAPILMASI

5.1. Ekipmanlarin fabrika disindaki ve fabrika sahasindaki nakliye ve montajlari Yiklenici
firma tarafindan yapilacaktir.
5.2. Montaj ve devreye alma esnasinda ekipmanlarda olusacak uygunsuzluk ve zararlardan
firmamiz sorumlu degildir.
5.3.  Montaj esnasinda Yiklenici tarafindan isletmemize herhangi bir zarar verildiginde
verilen zararlar Yiiklenici tarafindan karsilanacaktir.
6. GARANTI
6.1. Yapilacak isler ve imal edilecek ekipmanlar malzeme ve iscilik hatalarina karsi, ¢alismaya
baslamalarindan itibaren 24 ay sire ile Yiklenici’'nin garantisi altinda bulunacaktir. Bu
sire icerisinde meydana gelebilecek arizalar Yuklenici tarafindan (Ucretsiz olarak
giderilecek; bu arizalar yiziinden, isveren’in dolayli olarak ugrayacagH zararlari da,
Yiiklenici, isveren’in hazirlatacagi teknik raporlara gére tazmin edecektir.
6.2. imalatgi, satis yaptigi her bir ekipman ve makine icin Tiirkce olarak hazirlanan garanti

belgesi hazirlayacaktir. Eger ekipmanlari ithal ediyorsa Tirkce olarak; bu mimkin degilse
ingilizce olarak garanti belgesi verecektir. S6z konusu belgeler;

imalatgi firmanin adi, acik adresi ve iletisim bilgilerini,

imalatgi yetkilisinin imzasi ve firma kasesini,

Garanti kapsamindaki tim cihazlarin modeli, tipi ve seri numarasini,

Garanti siiresi ve gecerliliginin basladigi tarihi,

Garanti kapsami ve kapsam disi hususlari,

Garanti sliresi boyunca lreticinin ve musterinin yakimlualiklerini igermelidir.

0 Qa0 oo

7. YEDEK PARGCA

imalatgi, kendi imal ettigi ve sattigl tim ekipmanlarin orijinal yedek parcalarini; parganin satis
tarihinden itibaren 10 yil boyunca saglayabilmelidir ve saglayabilecegine dair bir hiikm{ miusteri ile
yaptigi teknik dokiiman/ kullanim kilavuzu/ satis sézlesmesine koymalidir. imalatgi cihazlar ile ilgili
musterinin talep ettigi yedek parcalari en kisa zamanda saglayabilecek bir stok sistem ve yapisina
sahip olmal, musterisi ile ne kadar sire icerisinde yedek parca saglayacagina dair aralarinda bir
sozlesme yapilmissa, bu sozlesmede gecen sire icerisinde yedek parca saglayabiliyor olmalidir.
imalatcl, misterisine sagladigi yedek parcalari, montajlarinin nasil yapilacagini gosterir talimat
ve/veya cizimleri de iceren dokiimanlarla teslim etmelidir.
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8.  SERVIS

8.1.

8.2.

8.3.

8.4.

8.5.

8.6.

8.7.

8.8.

8.9.

Yiklenici firma kendi imal ettigi ve baska firmalardan tedarik ettigi tiim ekipmanlar ile ilgili
yuksek kalite ve glivenilirlikte satis sonrasi servis hizmeti verebiliyor olmalidir. Bu konuda
Turkiye’de konumlanmis servis imkanlari tekliflerde belirtilmelidir. Servis imkani teklif
degerlendirmede Onemli bir kriter olacaktir. Servis istenildigi takdirde Uretimimizin
aksamamasi icin planlanan giin ve saatte sahamizda hazir halde bulunmalidir. imalatgi,
miusterisine kisa slire icerisinde ve istenilen yeterlilikte servis hizmeti verebilecek servis
organizasyonunu olusturmus olmalidir.

Yuklenicinin, servis hizmeti veren ekipleri; ekipmanlar ile ilgili tim teknik/ pratik/ glivenlik
bilgilerine hakim ve her tirli servis hizmetini verebilecek sekilde egitimli olmalidir.
Yiklenicinin servis organizasyonu ve ekipleri ekipmanlar ile ilgili her tiirli servis hizmetini
verebilecek altyapi kaynaklarina (bina, arag, el aleti, yedek parca, test ve 6l¢iim cihazlari
vs.) sahip olmalidir.

Yiklenicinin ekipmanlar ile ilgili olarak musterinin servis talebini ilettigi andan itibaren en
kisa zaman igerisinde ve/veya mdlsterisi ile ne kadar sire igerisinde servis hizmeti
saglayacagina dair aralarinda bir sozlesme yapilmissa, bu sbézlesmede gegen sire
icerisinde servis hizmeti saglayabiliyor olmalidir.

isveren’in ekipmanlarinin arizasindan kaynaklanan Uretimindeki ani duruslar icin acil
servis talebinde bulunulmasi halinde Yiklenici, satis s6zlesmesinde; ozellikle boylesi bir
durum igin belirtilmis bir siire igerisinde servis hizmeti verebilecegini belirtmis olmahdir.
Yiklenici, ekipmanlar igin satis tarihinden itibaren 10 yil boyunca servis hizmeti
saglayabilmelidir ve saglayabilecegine dair bir hilkmi musteri ile yaptigi teknik dokiiman/
kullanim kilavuzu/ satis s6zlesmesine koymalidir.

Yiiklenici, isveren’in istegine bagh olarak, satisini yaptigi ekipmanlar ile ilgili planli bakim
hizmetini Gcreti karsihgi saglayabiliyor olmalidir.

Yiklenici, musterilerinin her tirli servis taleplerini, verilen servis hizmetlerinin kayitlarini
gecmise donik 10 yil boyunca izleyebilecek bir sisteme sahip olmalidir.

Yiklenici, servis hizmetini kendi firmasi igcinde bir organizasyon veya distribitér, anlagsmal
bir organizasyon vb. ile verebilir.

9. PERFORMANS ve KABUL

9.1.
9.2.

9.3.

9.4.

Tarafimizca yapilacak kontrol esnasinda sistem test edilecektir.

Uygun is yapilmadiginin, ya da malzeme kullaniimadiginin tespit edilmesi durumunda,
isveren Yiiklenici’den, o isi yapanlarin degistirilmesini, yapilan isin dizeltilmesini, ya da
yeniden yapilmasini, yeni malzeme kullaniimasini veya isin Ylklenici’den alinip baskasina
yaptiriimasini isteyebilecektir.

Montajdan sonra makina Yiklenici tarafindan devreye alinacak ve performans testinden
sonra tarafimizca teslim alinacaktir. istenen kapasite ve performans (verimlilik)
kriterlerine uyulmadigi takdirde makinanin cezai islemle kabuli veya reddi tarafimiza
aittir.

Tum ekipmanlar firmamiza calisir halde, fabrikadaki yerinde teslim edilecektir.
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10.

YAPILACAK ISLERIN TAMAMI iGiN GENEL SARTLAR

10.1.

10.2.

10.3.

10.4.

10.5.
10.6.

10.7.

10.8.

10.9.

10.10.

10.11.

10.12.

10.13.

10.14.

Tum imalat ve montajlar icin Yiklenici tarafindan tedarik edilecek olan makina, cihaz,
ekipman, tesisat malzemesi, rulman, vana, vs. ihtiyaclar i¢cin bu sartnamenin ekinde
verilecek olan “Tedarikgi Listesi (Vendor List)” icinde belirtilen markalarin Grinleri
kullanilacaktir. Diger markalarin Grinleri kesinlikle kabul edilmeyecektir.

Nakliyeden, hava sartlarindan, malzeme temininden veya imalatlardan dolayi
olusabilecek herhangi bir siire uzatimi tarafimizdan talep edilemeyecektir.

Sevkiyattan dolayi olusabilecek gecikmeler igin yiklenici firma siire uzatma talebinde
bulunmayacaktir, her bir is icin ayri ayri belirtilmis termin siresi icinde sistemi teslim
edecektir. Teslim edemedigi takdirde belirtilen siireyi gecen her giin igin %0,5 ceza
kesilecektir.

Nakliye yiklenici firmaya ait oldugu icin aksamasinda da yuklenici firma sorumlu
olacaktir.

Tasima yapacak aracin igi temiz, kuru ve kokusuz olmalidir.

Firma, calistirdigl personelin is¢i saghgl is glvenligini saglamak igin gerekli donanimi
temin etmek ve kullandirmakla yikimllGdir. Dogacak is kazalarindan firma yetkilileri
yasal sorumlu olacaktir. is zamaninda ¢ikabilecek kazalardan ve kazalarin sahislara
idareye Uclinci sahislara verecegi zararlardan dogrudan ve istihdam eden sifatiyla
Yiklenici mesul olacaktir. Calisan personelin idaremize givenlik agisindan ve diger
sebeplerden bildirimleri yaptirilacaktir. is Saghg ve Givenligi kurallarina uymayan
personel tarafimizca sahadan uzaklastirilacaktir.

is anahtar teslimi olup sistem istenilen ve calisir sekilde teslim edilecektir. Teklif verme
slrecinde fark edilemeyen malzeme eksiklikleri ve isciligi talep edilemez.

Tim malzeme, kullanilacak takim, kaynak makinesi, elektrot, elektrik, nakliye, ving,
iskele, montaj personeli ulasim, yemek ve barinma masraflari yukleniciye aittir.
Yiklenici, kurulusumuzdan herhangi bir malzeme, takim ve personel talebinde
bulunmayacaktir. Yikleniciye ait iskele, takim, malzeme (avadanlik) ve tim donanimlarin
sorumlulugu Yuklenici'ye aittir. S6z konusu malzemelerin kaybolmasi, ¢alinmasi
durumunda Konya Seker Sanayi ve Ticaret A.S. herhangi bir sorumluluga sahip degildir.
Firmamiza gelen ekipmanlar protokolle teslim edilecektir. Herhangi bir yerinde, ¢izik
egilme, kirllma, vb. kusur olmayacaktir.

Sozlesme bedelinin %10’un teminat olarak tarafimizda tutulacaktir ve garanti kapsami
olan 2 yil boyunca teminat ¢6zlilmeyecektir.

Yiklenici firma calisanlari fabrika icerisinde tek tip kiyafet giyecekler ve giydikleri
kiyafetin (zerinde firma ismi goriinir olacaktir. Yiklenici firmanin tim g¢alisanlari
Uzerinde bilgilerinin yer aldigi bir kimlik karti bulunduracaktir.

Fabrika icinde ve disinda islerin yapildigi boélimler dizenli ve temiz tutulacak, atiklar
glinliik temizlikle tasinacaktir. Her giin sonunda montaj sahasinda olusabilecek yanabilir
atiklar (karton, kagit, plastik folyo, vs.) is sahasindan toplanarak fabrika sahasi disina
cikarilacaktir.

Gida Uretim alaninda calisan kisilerin hijyen kurallarina uymasi zorunludur. is ahengini ve
huzurunu bozan kisiler sahadan uzaklastirilacaktir.

Yiklenici firma bu teknik sartnameyi kabul ettigine dair her sayfayi paraflayip, son
sayfayl firma kasesi ile kaseleyip imzalayacaktir. Aksi halde degerlendirmeye
alinmayacaktir.
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Yiklenici Firma Adi ve Agik Adresi

Yiiklenici Firma Kasesi ve Yetkili imzasi




