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TEKNIK SARTNAME
1. ISIN TANIMI:

SOMA Termik Santralinde bulunan 6 adet aymi ¢zellikteki Turbo Generatorlerin
rotorunun  yedegi olarak kullamlmak iizere; 1 (bir) adet (dérdiincii iinitemizden
demontajt yapilan) agagida Ozellikleri belirtilen rotor tamir ve bakiminin yapilmas:
1sidir.

2. TARIFLER:

2.1 SOMA TERMIK SANTRAL: Manisa ili Soma ilgesinde bulunan 990 MW kurulu
glice sahip termik olusumla elektrik tiretimi yapan anonim sirketidir.

2.2 ISLETME: Sartnamede bahs; gegen isin birebir kullamminda etkili ve yetkili
SOMA TERMIK SANTRAL personellerinin iginde bulundugu grubu temsil eder.

2.3 IDARE: Sartnamede bahsi gegen isin birebir kullaniminda etkili olmayip ihalenin
tim resmi boyutlanm bastan sona takip eden SOMA TERMIK SANTRAL
personellerinin iginde bulundugu grubu temsil eder.

2.4 ISTEKLI: Sartnamede bahsi gegen igin teknik sartnameye uygun teminini
gergeklestirebilecegine inanan ve bu dogrultuda teklif verécek firma yva da firmalan
temsil eder.

2.4 YUKLENICI: fhale sonucunda gerekli yeterliliklere sahip is bu sartnamenin tiim

gereklerini yerine getirmeyi taahhiit edip en makul teklifi veren firmay: temsil eder.

3. I$ KAPSAMI VE ISTENENLER:

3.1 YUKLENICI Tarafindan Yapilacak Genel Isler:

3.L1  Teknik 6zellikleri asagida belirtilen Tubo-generatorden 6 adet meveut olup
halen ¢alismakiadir. Turbo Generatdrierin alt: adedinde de kullanilabilecek tzellikte
bir adet rotorumuz vardir. 4. Unitemizden demontaji ISLETMEMIZ personelleri
tarafindan yapilan rotorun tamir ve bakimi vapilacaktir.

3.1.2  Rotor : demontaj yapili halde makine dairesindedir.
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3.1.3 Tamir edilecek rotor Santralden alinarak, tamir sonras; tekrar santrale
getirilmesi YUKLENICI sorumlulugundadir.
3.1.4 Rotorun verine takilmasindan sonra ilk isletime alma:

titregimin takip edilmesi. Sira dis:

servisi YUKLENICI tarafindan saglanacaltr.

3.1.5 Rotor YUKLENICI tarafindan balans yapumus olarak getirilecektir. Ancak

montaj sonrast balans gerekirse YOKLENICI tarafindan yapilacaktir.

3.1.6 ISTEKLILER yapacaklan isleri ayrntili olarak; bir is programi ile ige

baslamadan 6nce IDAREYE sunacaktir,

3.2 IDARE Tarafindan Yapilacak Isler:

3.2.1 Meveut Turbo-Generatsr projeleri, c¢alisma amnda alman biitin degerler
YUKLENICIYE verilecektir.

Uniteye bagl: aygitlarla
bir titresim olmas1 halinde, titresim uzman ve analiz

3.2.2 Rotorun demontaji ve montaji ISLETMEMIZ elemanlar tarafindan yapilacaktir.

3.3 MEVCUT TURBO GENERATORTUN TEKNIK OZELLIKLERI :

Imalatgs

Generatdr seri no(Plant N)

Tip

Aktif glig
Zzahirzi giig
Gerilim

Stator Akimu
Rotor Gerilimi
Rotor Akimi
G faktdrii
Frekans

Hiz

Izolasyon smmfi
Sogutma sistemi

Hidrojen basinc:

: SKODA/CEK CUMHURIYETI
: 0514475

: 1 H 644872/2HH

1 165 MW

1194 MVA

115000V

7472 A

1630V

11695 A

: 0,85

: 50 Hz.

: 3.000 d/dak

:F

: Stator - rotor hidrojen sogutmah
: 200 kPa.
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3.4 ROTOR UZERINDE YAPILACAK ISLER:

3.4.1 Rotorun kepleri yenilenecektir. Bu kapsamda yapilacak kep temini iiretici
sertifikast , kep alti izolasyon malzemesi ve montajt YUKLENICI tarafindan
saglanacaktir.

-Kepler P9Q0 (X8CrMnN1818, non-magnetic dévme malzemeden imal edilecek,
malzeme kompozisyonu asagida verilen tabloda stmirlar igerisinde olacaktir , ve EN

10204/3.2. standartina uygun olarak testler yapilip sertifikasi verilecektir.

Min. : 17,5 17,5 0,50
Max | 0,12 0,80 20,0 20,0 0,050 | 0,015

-Eritme, d6vme, 1s1l iglem, soguk cekme, stres giderme islemlerini miiteakip, isleme
toleranslan verilerek kaba olgtlerle ve numune parga alinacak sekilde ringler imal
edilecektir.

-Numune pargalar (test specimens) kesilip alinarak ve en az asagidaki tahribathi
testler yapilacaktir;

*Kimyasal kompozisyon (malzeme analizi

*Cekme testi (Metallic Materials Tensile Test

*Centik darbe test (Metallic Materials Charpy (Impact) test

*Magnetic Permeability test

*Photomicrograph according

-Imalat1 yapilan keplere rotora takma oncesi ve sonrast asagidaki tahribatsiz
testler yapilacaktir ;

*Ultrasonik Test

*Dye-Penetrant testi

!y 3
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-Belirtilen testlerin uygulanmasinda asagidaki standartlara uyulacakeir.

ASTM A 342 / EN 60404 Standard Test Method for Permeability of Feebly Weak
Magnetic Materials

ASTM A 370/ EN 10002 Standard Methods and Definitions for Mechanical
Testing of Steel Products

ASTM A 788 Standard Specification for Steel Forgings, General Requirements
ASTME 10/ENISO 6506 Standard Method of Test for Brinell hardness of
Metallic Material

ASTM E 29 Standard recommended practice for indicating which places of figures
are to be considered significant in specified limiting values

ASTM E 45/EN 10247 Standard Test Methods for Determining the Inclusion
Content of Steel

ASTME 112/EN ISO 643 Standard Methods for Detenmining the Average Grain
Size.

ASTM E 353 Standard Methods for Chemical Analysis of Stainless, Heat-
Resisting, Managing, and Other Similar Chromium-Nickel-Tron Alloys.

EN 10021 General Technical Specifications for Stee] and Steel Products

EN 10045-1 Metallic Material; Impact specimen test according to Charpy

~Idare istemesi halinde bu testler, idarenin yetkili elemanlari nezaretinde

yapilacaktr.

-Kaba slciilerle islenmis olan keplerin hassas islemesi yapilacak, kep alti izolasyonlart

konularak rotora montaj1 yapilacaktir.

3.4.2 Iki Kutuplu Rotorun Biitiin Sargilarinm Izolasyonlar1 Yenilenecektir.
-Fan kanatlar sékiilecektir.
-Sarg1 sabitleme ¢italan hasar verilmeden sokiilecektir. Hasarli olanlarm yerine yenisi

imal edilecektir.
-Hasar vermeden mevcut sargilar ankuslardan digan alinacaktir.

-Rotor bilezikleri yenisi yapilmak fizere stkiilecektir.
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-Rotor gévdesi kuru buz veya uygun diger bir metotla temizlenecektir.

- Rotor govdesine , fan kanatlarina - ulagilabilen yerlerine tahribatsiz testler
(Ultrasonik Test, Dye —penetrant test,

-Bakur sargilar eski izolasyonlardan temizlenecek, formlan diizeltilecek, ek verleri
kontrol edilecek, gerekirse yeniden kaynak yapilarak dizeltilecektir.

-Duvar izolasyonlarinin, ankug igi spirler aras1 ve ankus dis1 spirler arasi
izolasyonlarinin orijinal dlgiilerine uygun, en son teknolojilere gore gelistirilmis F
sinfi izolasyon malzemelerinden yenileri imal edilecektir ve takilacaktir.

-Sarg baslarindaki sikigtirma takozlarimn yenisi yapilacaktir.

-Yeni imal edilen izolasyon malzemeleri kullanilarak sargilar orijinal yapisina sadik
kalinarak ankuglara yerlestirilecek ve rotorun sarimi yapilacaktir.

-Sarg: sikistirma takozlarn ¢akilarak, rotor keplerin takidmasma hazir hale
getirilecektir.

3.4.3 Rotor tizerinde bulunan ikaz bilezikleri orjjinaline uygun imal edilecek yenileri
ile degistirilecektir.
-Meveut ikaz bilezik baglantilar skiilecektir.
-Ikaz bilezikleri ¢ikanlacaktir.
-Ikaz bileziklerinin malzeme analizi vapilacaktir.
-Ikaz bilezikleri analizi yapilan malzemenin aymsindan veya teknolojik olarak daha
tstlin malzemeden (idarenin onay: alinmak sarttyla), orijinali ile ayn: 6lgiilerde,

- isleme ve aginma pay: birakilarak imal edilecektir.
-Bileziklerle rotor sargilari arasindaki baglant: kablolar1 (baralari) ve izolasyonlan
kontrol edilecek, kablolar ve baBlanti c1vatalart yenileri ile degistirilecektir.
-Rotor sargilan ile bilezik arasinda baglantiy1 saglayan baralarn civatalarna ait
hidrojen sizdirmazliging saglayan elemanlar (6zel contalar, fiber borular vb.) kontrol
edilecek ve yenileri ile degistirilecek, rotorun gerekli hidrojen si1zdirmazhg

saglanacaktir.

3.4.4. Rotorun toplanmast ve testler ;
-Yeni kep alt1 izolasyonlar yerlestirilecektir.
-Kepler indiiksiyonlu isitma cihazi kullanilarak 1smlacak ve takilacak
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-Fan kanatlarinim montaj: yapilacak
-Bilezik alt1 yeni izolasyonlar yerlestirilerek, bilezikler monte edilecektir.
-Torna tezgahinda kepler ve bileziklerin dletisel kontrollan yapilacak, salg! varsa
almacaktir.
Rotora asagidalki testler vapilacaktir;
- Statik testler
*Sargi direng 5lciimii,
*Izolasyon 6l¢limi
*Yiiksek gerilim testleri
*Degisik voltaj kademelerinde empedans 6lgtimii
*RSO testi
*Hidrojen sizdirmazlik testi
- Dinamik Testler
*Rotorun nominal devrinde (3000 d/d) ISO 1940/1°e gore balans: almacaktir
*Rotora 3360 d/d’da (nominal devirin % 112 fazlasinda), I dakika siireyle asir1 iz
testine tabii tutulacaktir.

*Asiri nz testi sonras balans kontrolii yapilacaktir,

*Diisiik hizdan baslayarak nominal devire kadar empedans 6lgiimii yapilacaktic
*Distik hizdan baslayarak nominal devire kadar degisik devirlerde izolasyon direnci
Olglimii yapilacaktrr.

*Rotor nominal devirde dénerken bileziklerden DC voltaj uygulanacak, flux sensdri
ile iki u¢ ve ortadan 2  bélgeden olmak 1izere dalga formu kaydedilecek, spirlerde
herhangi bir kisa devre , anormallik olmadig: tespit edilecektir.

*Rotor agir1 hiz testi sonras: tekrar torna tezgahina alinarak geometrik Slgiimler
yapilacak ve herhangi bir anormallik olmadigi tespit edilecektir.

4. ISIN SURESI:

4.1 Isin stiresi sozlesme imzalandig giin baglar.

4.2 Rotorun santraldan alinmasi, malzeme temini, yeni parcalarin imalati, montaji,
onarum yapilmasi ve fabrikadan SANTRAL sahasina rotorun getirilmesi: 180 takvim

glindiir.

> 1 s
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4.3 Fabrika Testleri : 3 giin
4.4 Generatér rotoru de montaj/ montaji : 25 giin idare tarafindan vapilacakttr,
4.5 Saha testleri 2 giin

4.6 Deneme ¢ahsmas; : 30 giin

4.7 I§in toplam stiresi: 210 takvim gilintidtr.

5. TEKLIF:

5.1 Is Deneyim B elgesi:

Asagidaki &zellik ve deneyime sahip istekliler ihaleye teklif verebileceklerdir;

-En az 150 MW giiciinde Turbo-GENERATOR tiretici firmalart veya tiretici firmalarm
garantisini alan firma temsilcileri.

-En az 150 MW giiciinde TURBOGENERATOR *iin sarimini, veya
rehabilitasyonunu bakimin yapmis olan firmalar ( Fatura veya s6zlesme ile bu
durumu belgeleyeceklerdir. )

-En az 150 MW Turbogenerator rotoru reteining ring imalatimi , degisimini ve
sarimin yapmus olan firmalar ihaleye teklif verebilecektir.

iha]eye katilacak firmalar ROTOR’u hangi fabrikada tamir edeceklerini
tekliflerinde mutlaka belirteceklerdir. Teklifte fabrikasi belli olmayan Firmalarin
teklifleri degerlendirmeye alinmayacakftr.

5.2 Teklif ile birlikte Taslak is programi verilecektir.

5.3 Teklifler TL veya doviz olarak yapilacaktr.

6. NAKLIYE VE SIGORTA:

6.1 Teknik Sartname kapsamundaki islere iliskin her tiirli nakliye, sigorta, ithalat ve
ihracat gitmriikleme islemleri teklif fiyatinmn iginde olarak YOKLENICI tarafindan
yapilacaktir.

6.2 Teslim yeri, SOMA TERMIK SANTRALI Ambaridir.

7. YER TESLIMI :
Yer teslimi sdzlesme imzalandig: gintin ertesi giinii yapilmus sayilir.

—
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8. KABUL ISLEMLERT:
8.1  Kismi Kabul : Bu is kapsaminda kismi kabul yapilacaktir. Odeme, 6deme

maddesine gre olacaktir.

8.2 Kabul : Isin kabulti yapilmadan énce agagidaki belgeler YUKLENIC] tarafindan 3
takim olarak teslim edilecektir;
- Malzemenin Nihai(As-Built) Boyut Cizimleri
- Malzemenin tiim tahribatsiz muayene, akredite kurumlardan alinan test ve kontrol
raporlari
- Malzemenin montaj-demontaj Talimat (Tiirke — Ingilizce)
- Kullamlan tiim malzemeler sertifikal olacaktir. I bitiminde YUKLENICI
tarafindan sertifikalar IDAREYE verilecektir.
8.3 IDARE ve YUKLENICI arasinda Montaj Tamamlama Protokolii tanzim ve
imza edilecektir. Protokoliin imzalandig: tarihten itibaren Isletme sartlarinda 30 giin
deneme siiresine miiteakiben YUKLENICI deneme stiresinin sorunsuz bir bigimde
tamamlandigin gosteren bir dilekgeyle séz konusu isin kabulii igin IDARE ye
basvuracak ve IDARE tarafindan olugturulacak Kabul Komisyonu marifetiyle isin
Kabulil yapilacaktir. YOKLENICI deneme siiresi igerisinde generatoriin rotorunda
bir stkinti yasanmas: durumunda higbir bedel talep etmeksizin arizasini giderecek
veya yenisiyle degistirecektir. Arizalanan rotorun tamir veya yenisinin getirilmesi
isin stiresi kadar olacaktir. Bu stire cezadan sayillmaz. Ancak sbzlesme siiresini
asarsa ceza uygulanir.
8.4  Generatdr rotoru anizalanmas: durumunda eski rotorun montajl,yeni rotorun
demontaji YUKLENICI tarafindan yapilacaktir.

9. GARANTI
Gegici kabul onay tarihinden itibaren malzemeler ve yapilan is 24 ay siire ile

YUKLENICI garantisinde olacaklardur.
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10. CEZALAR:

YUKLENICT igi zamamnda teslim edemez ise isin stiresi olan 210 takvim giinitnii her
gegen giin igin giinliik sézlesme fiyat: tizerinden %05 (binde besi) oraninda cezai
islem uygulanacaktr. Isin uygun bulunmasi durumunda igin teslim stiresi, s6zlesmenin

imzalandi@ tarihin ertesi giinii ile 1gin bitirildigi tarih arasim kapsamaktadir.

11. ODEME :

IDARENIN $deme planina gére yapilacaktir;

-Sbézlesme imzalanmasindan sonra teminat kargilign : %20 avans 6demesi yapilacaktir.
-Rotor fabrika testleri tamamlaminca : %30 5deme yapulacaktir.

-Testleri yapilarak SOMA TERMIK SANTRALI ambarina rotor geldiginde sozlesme
bedelinin % 25 i Sdenecektir.

-Rotor montaji yapilip devreye girince ve deneme ¢aligmasi tamamlanip kabulii

yapudiktan sonra kalan %25 ddenecektir.

EK: MEVCUT TURBO GENERATORLERIN PROJELERI ( IHALEYI ALAN
YUKLENICIYE VERILECEKTIR.)
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