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KANGAL TERMIK SANTRAL ELEKTRIK URETIM A.S.
1.- 2. VE 3.UNITE CHANGE OVER (HiGH SPEED BUSBAR TRANSFER (YUKSEK
HIZLI BARA AKTARMA)) SISTEMIi KOMPLE YENILENMESI iSi iCIN TEKNiK
SARTNAME
1. KONU:

1. 1 ve 2. Uniteye ait 6 kV 1BA ve 2BA baralarinm, OBT10 start-up trafosu ile 1BT01
veya 2BT01 i¢ ihtiyag¢ trafosu arasinda bara transferini yapacak - 2 adet

2. 6 kV OBB barasinin 1BA ile 2BA baralari arasindaki bara transferini yapacak olan-
1 adet,

3. 3.Uniteye ait 6,6 kV 3BBA barasmm OBCA barasi ile 3BT01 i¢ ihtiyac trafosu
arasmdaki bara transferini yapacak olan -1 adet
olmak tizere toplam 4 adet Panolu Yiiksek Hizli Bara Aktarma Sistemi(High Speed Busbar
Transfer) temini, kurulumu, mevcut sisteme adaptasyonu ve testlerinin yapilarak devreye
alinmasi islerini kapsamaktadir. 4
Ayrica 1 set sistemde kullanilan ve yedeklenmesi tavsiye edilen malzemeler igin
firmalar tekliflerinde yedek malzeme listesini vereceklerdir.Yedek malzeme listesi

kapsam dahilinde ihale bedeline dahil olup ayrica 6deme yapilmayacaktir.

2. MEVCUT DURUM VE SISTEMIN CALISMA SEKLI:

Unitelerimize ilk yol verme sirasinda ihtiyag duyulan enerji beslemesi 1.ve 2. Unite igin
154/6,3 KV 33 MVA OBT10 start-up trafosundan, 3. Unite igin 154/6,9 KV 33 MVA OBCTO1
trafosundan saglanmaktadir. Sistemimizde 1. ve 2. Unite i¢in 1 adet start-up trafosu,3.Unite
icin 1 adet start-up trafosu kullanilmaktadir. 1. Ve 2. Unitelerimizden birisi devreye almacag:
zaman devreye alinacak tiniteye ait Orta gerilim barasi (6 kV) OBT10 trafosundan beslenmekte
ve {inite enerji iirettikten sonra bu iiniteye ait enerji beslemesi fast transfer yapilarak Start-up
trafosundan tinitenin kendi i¢ ihtiyac trafosuna aktarilmaktadir. Diger iiniteye ait 6 kV bara
bosta kalan OBT10 start-up trafosundan beslenerek devreye alinip kendi i¢ ihtiyag trafosundan
fast transfer yapilarak beslenmektedir. Start-up trafosundan i¢ ihtiya¢ trafosuna yapilan fast
transferler her zaman elle baglatilmakta olup,i¢ ihtiyag trafosundan start-up trafosuna déniigler
otomatik baglatma ya da elle baslatma ile yapilmaktadir. 1. ve 2. Uniteye ait OBB baras1 1BA
veya 2BA barasindan beslenmektedir. OBB barasina ait mevcut sistem yavas transfer olup yeni
kurulacak sistem hizli sistem olacak istege gére hizli veya yavag transfer iglemi yapilacaktir. 3.

Unitede ise 6,6 kV OBCA Baras1 OBCTO1 trafosundan 6,6 kV 3BBA barast OBCA barasindan
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beslenmektedir. Bu iinitede OBCA baras: siirekli olarak OBCTO1 startup trafosundan
beslenmekte fast transfer 3BBA barasinin beslenmesinde kullanilmaktadir. 3BBA barasi linite
devre dis1 iken OBCTO1 trafosundan beslenmekte iken iinite devreye alindiginda fast transfer
yapilarak 3BBTO! i¢ ihtiya¢ trafosundan beslenmektedir. 3BBA barasinin beslemesi OBCA
barasindan yapilirken elle baglatilmakta 3BBTO01 trafosundan beslemesi ise otomatik veya elle
baglatma ile yapilmaktadir. Hali hazirda iinitelerimizde start-up (ilk yol verme trafolari) ile
iinite i¢ ihtiyag trafolar1 arasindaki 6 kV bara aktarma islemi icin 1.ve 2 .Unitede 3 adet BBC
firmasi tarafindan kurulmus BBC HSTS(1980) diye adlandirilan Yiiksek Hizli Bara Aktarma
Sistemi (High Speed Busbar Transfer), 3. Unitede ABB firmasi tarafindan kurulmus 1 adet
SUE 2. Yiiksek Hizli Bara Aktarma Sistemi (High Speed Busbar Transfer) bulunmaktadir.
Sistem, 2 kesici kontrollii olup (her bara igin) sistem besleme kaynaklarinin her hangi birinin
kesilmesi ile otomatik olarak diger kaynaklara akim, gerilim, kesici pozisyon bilgileri ve sistem

kosullarini kontrol ederek, kesintisiz olarak gii¢c aktarimi saglamaktadir.

3. KONTROL UNITESININ TEKNIK OZELLIKLERI:

3.1. Kurulacak olan yeni Yiiksek Hizli Bara Aktarma Sistemi (High Speed Busbar
Transfer), 2 kesici kontrollii(her bara igin) olacaktir ve bu 2 kesicinin pozisyonlarini
gozlemleyerek bu kesiciler arasinda iki yonde hizli transfer yapabilecektir.

3.2. Kurulacak olan yeni Yiiksek Hizli Bara Aktarma Sistemi (High Speed Busbar Transfer)
ana tinite ve HMI ekranlarindan olusacaktir.

3.3. Kurulacak olan yeni Yiiksek Hizl1 Bara Aktarma Sistemi (High Speed Busbar Transfer)
kesintisiz olarak gii¢ aktarimi saglayacaktir. Bu amagla sistem; ilgili fider ve baralarin,
akim, gerilim ve kesicilerini siirekli olarak gézlemleyecektir.

3.4. Kurulacak olan yeni Yiiksek Hizl1 Bara Aktarma Sistemi (High Speed Busbar Transfer)
tizerinde ilgili fider ve baralarin, akim, gerilim analog bilgilerinin alinmasi/okunmasi
icin yeterli sayida analog giris bulunacaktir. Akim girigleri 1/5 A ve gerilim girisleri
100...125 V AC olacaktir. _

3.5. Kurulacak olan yeni Yiiksek Hizli Bara Aktarma Sistemi (High Speed Busbar Transfer)
tizerinde saha bilgilerinin kontrolii ve komutlart i¢in minimum 25 dijital giris ve 15
dijital ¢ikis kontagi bulunmas: ve girig-gikislarin hizli transfer sistemine uygun olmasi
amaciyla tepki siiresinin 2 ms’ den diisiik olmasi gerekmektedir. Dijital ¢ikislarda
yeterli sayida giiclii kontak bulunacak olup bu gii¢lii kontaklar tizerinden direk olarak

kesici kumandasi saglanacaktir.
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_ stirekli olarak trip devresi kontroliinii, kesicinin hem agik hem de kapali pozisyonu i¢in

3.7,

3.8.

3.9.
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Kurulacak olan yeni Yiiksek Hizli Bara Aktarma Sistemi (High Speed Busbar Transfer)

yapacaktir.
Kurulacak olan yeni Yiiksek Hizli Bara Aktarma Sistemi (High Speed Busbar Transfer)
analog girisleri araciligiyla ilgili fider ve baralarin siirekli olarak gerilim genliklerini,
frekanslarini ve faz agilarimi izleyecek ve olasi tehlikeli, hatali kapamanin 6niine
gegmek icin bu analog verilerin karsilikli kontrollerini yapacaktir.
Kurulacak olan yeni Yiiksek Hizli Bara Aktarma Sistemi (High Speed Busbar Transfer)
asagidaki transfer modlarini saglamalidir:

e Hizli transfer (30 ms-100 ms)

o Ilk faz raslantisal

o Residiiel gerilim transferi

o Zaman gecikmeli taransfer

e Manuel transfer
Kurulacak olan yeni Yiiksek Hizli Bara Aktarma Sistemi (High Speed Busbar Transfer)
kaynaklardan birinin gitmesi akabinde senkron kosullar ¢ercevesinde kesintisiz olarak
bara aktarimi yapabilmelidir. Hizli transfer kosullari aktarma siiresinde uygun olmaz
ise stand-by kesici kapama komutu belirlenen siire ve gerilim araliginda denenecektir.
Bu siire igerisinde de kapama miimkiin olmaz ise residiiel gerilimin miisaade edilebilir

seviyesine gore uzun siireli transfer gergeklestirilmelidir.

3.10.0las1 mekanik hatalar ya da operasyonlar ile olusabilecek senkron olmayan

kapamalarda yeni Yiiksek Hizl1 Bara Aktarma Sistemi (High Speed Busbar Transfer)

hizli ayrilmayi (decoupling) saglamalidir.

3.11.Kurulacak olan yeni Yiiksek Hizl1 Bara Aktarma Sistemi (High Speed Busbar Transfer)

tizerinde HMI ekran bulunacak olup bu ekran iizerinde agagidaki durumlar
goriilebilmelidir:

o Ilgili sistemin tek hat semasi

o Ilgili fider ve baralarin gerilim, akim ve faz agilar

o Uzak/yakin pozisyonu

o Cihaz durumu (hazir/senkron gibi)

3.12.Kurulacak olan yeni Yiiksek Hizl1 Bara Aktarma Sistemi (High Speed Busbar Transfer)

lizerinde alarm ve indikasyonlar i¢in minimum 8 adet LED bulunacaktir.
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3.13.Kurulacak olan yeni Yiiksek Hizli Bara Aktarma Sistemi (High Speed Busbar Transfer)
tizerinde meniilerin goriintiilenmesi, konfigiirasyonda degisiklik i¢in, gerektiginde ilgili
fiderlerde mantiel kontrol i¢in gerekebilecek tus takimi bulunacaktir.

3.14.Kurulacak olan yeni Yiiksek Hizli Bara Aktarma Sistemi (High Speed Busbar Transfer)
osilografik ariza ve olay kayit hafizasina sahip olacaktir. Osilografik ariza kaydi
minimum 8 analog kanal ve 32 dijital kanali ayni anda igerebilmeli ve kayit siiresi
minimum 5 sn olacaktir. Osilografik kayit 6rnekleme frekanst minimum 1,2 kHz
olacaktir.

3.15.Kurulacak olan yeni Yiiksek Hizli Bara Aktarma Sistemi (High Speed Busbar Transfer)
tizerinde kayitlarin alinmasi, konfigiirasyonun alinmasi/yiiklenmesi amaciyla lokal
haberlesme i¢in optik veya RS 232 portu olacaktir. Bu igler i¢in gerekli yazilimlarin
tiimii ve baglant: kablolari sirketimize licretsiz olarak verilecektir. Yazilimlar en iist
versiyon ve son siiriim olacak ve lisansli ise en gelismis lisansi sirketimize verilecektir.
Bu yazilimlarla kesicilerin agma-kapama zamanlari istendiginde kontrol edilebilecektir.

3.16.Kurulacak olan yeni Yiiksek Hizli Bara Aktarma Sistemi (High Speed Busbar Transfer)
SCADA sistemiyle haberlesecek, IEC 61850 haberlesme protokoliinii saglayacak ve bu
amagla gerekli haberlesme portu bulunacaktir.

3.17.Kurulacak olan Yiiksek hizli bara aktarma sistemi iizerinde dijital faz karsilastirici ve
Binary input ve output modiiller bulunacaktir. Cihaz igerisinde programlanabilir bloklar
bulunacak ve istendiginde yeni program bloklari olugturulacaktir.

3.18.Yeni kurulacak sistemde her bir cihaz igin ayr1 ayr1 pano olacak ve panolarin birisinde

yapilacak ¢alisma esnasinda diger panolar etkilenmeyecektir.

4. STANDARTLAR:

Yeni Yiiksek Hizli Bara Aktarma Sistemi (High Speed Busbar Transfer) asagida
belirtilen standartlara ve bu standartlarin en son haline uygun olacak ve ilgili tip test
raporlari teklifle birlikte Isletmeye verilecektir:

4.1. EMC Standartlari:

4.1.1. Interference suppression acc. To EN 55022 respectively IEC CISPR11, Group
4.1.2. Immunity to electrostatic discharge acc. IEC 61000-4-2, level 3

4.1.3. Immunity to radiatedel ectromagnetic energy acc. To IEC 61000-4-3, level 3
4.1.4. Electrical fast transient or brust acc. To IEC 61000-4-5, level 3

4.1.5. Surge immunity test sacc. To IEC 61000-4-5, level 3
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4.1.6. Immunity to disturbance sinduced by radio frequency fields acc. To IEC 61000-4-

6, level 3

4.1.7. Power frequency magnetic field immunity acc. To IEC 61000-4-8, level 5
4.1.8. Pulse magnetic field immunity acc. To IEC 61000-4-9, level 5
4.1.9. Damped oscillatory magnetic field immunity acc. To IEC61000-4-10, level 5

4.1.10. Oscillatory wave simmunity acc. To IEC 61000-4-12, level 3

4.1.11. Oscillatory waves immunity in the range from 0 to 150 kHz acc. To IEC 61000-

4-16, level 3

4.1.12. Ripple on DC input power port immunity acc. To IEC 61000-4-17, level 3

4.1.13. Voltage dips, short interruptions and variations on DC input power port sper IEC

4.2.

61000-4-29, 50 ms.
izolasyon Standartlar::

4.2.1. Voltage test acc. To IEC 60255-5 with 2 kVrms, 50 Hz during 1 min.
4.2.2. Impulse voltage withstand test acc. To IEC 60255-5 with 5 Kv1,2/50

4.3.

Cevresel Kosul Standartlar::

4.3.1. Cold test acc. To IEC 60068-2-1
4.3.2. Dry test acc. To IEC 60068-2-2

5,

5.1.

.23

5.3.

5.4.
5:5:

YAPILACAK ISLER:

Yeni Yiiksek Hizli Bara Aktarma Sistemi (High Speed Busbar Transfer) ve adaptasyon
pargalar igletmemize geldikten sonra montajin yapilacagi yere nakli ve montaji, eski
Yiiksek Hizli Bara Aktarma Sisteminin(High Speed Busbar Transfer) demontaji ve
sirketimizin gosterecedi yere konulmasi Yiiklenici tarafindan yapilacaktir.

Yeni Yiiksek Hizli Bara Aktarma Sistemi (High Speed Busbar Transfer) montaji i¢in
gerekli her tiirlti adaptasyon Yiiklenici tarafindan yapilacaktir. Yeni Yiiksek Hizli Bara
Aktarma Sistemi (High Speed Busbar Transfer) herhangi bir adaptasyona maruz
kalmadan diger iinitedeki Yiiksek Hizl1 Bara Aktarma Sistemlerinde de (High Speed
Busbar Transfer) kullanilabilir sekilde monte edilmelidir.

Teklif kapsamindaki yeni Yiiksek Hizl1 Bara Aktarma Sisteminin(High Speed Busbar
Transfer), mevcut sisteme adaptasyonu esnasinda gerekecek her tiirlii alet, malzeme
yiiklenici tarafindan temin edilecek ve montaji kendisince yapilacaktir.

Devreye alma Yiiklenicinin yetkili teknik personelince yapilacaktir.

KTS fabrika testlerine katilmak isteyebilir, yiiklenici testler yurt i¢inde ise 15 giin, yurt

disinda ise 45 giin 6nceden sirketimize yazi ile bilgi verecektir.
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6. DOKUMANLAR VE TEKLIFLE BIRLIKTE VERILECEK BELGELER:

6.1. Yiiklenici, yeni Yiiksek Hizli Bara Aktarma Sistemi (High Speed Busbar Transfer)
yenileme isine ait her tiirlii ilave klemens baglanti planlarini, donanim gemalarini,
kontrol tinitesinde yapilan tiim test sonuglarini, kullanilan tiim donanima (cihaz ve
techizata) ait katalog ve tamitim bilgilerini, isletme ve bakim talimatlarin
(Tiirkge/Ingilizce) 3 niisha (takim) halinde basili ve dijital olarak Isletme’ye teslim
edecektir.

6.2. Yiiklenici, yapacagi sistemin tiim sekonder semalarini verecektir.

6.3. Yiiklenici, teklif ettigi Yiiksek Hizli Bara Aktarma Sisteminin (High Speed Busbar
Transfer) lireticisi veya yetkili temsilcisi olacaktir. Yetkili temsilci ise bunu
belgeleyecek ve teklifinde bu belgeyi KTS ye teslim edecektir.

6.4. Yeni Yiiksek Hizli Bara Aktarma Sistemi (High Speed Busbar Transfer) i¢in madde 4’
de belirtilen standartlara uygun olacak ve ilgili tip test raporlari teklifle birlikte
Isletmeye verilecektir.

6.5. Yiiklenici bu teknik sartname kapsaminda teklif ettigi iiriine ait projeyi, projeye ait
kumanda resimlerini, kullanacag: ekipman listesini, kullanacadi ekipmanlara ait her
tiirlii teknik bilgi ve kataloglari teklifinde sunacaktir. Mevcut bara aktarma (change-
over) sisteminin demontaji, yeni temin edilecek kontrol iinitesinin montaji durumunda
gerekebilecek her tiirlii adaptasyonu teklifinde bildirecektir. Teklifinde bu belgeleri
bildirmeyen firmalarin teklifleri degerlendirmeye alinmayacaktir.

6.6. Yiikleniciye Demontaji yapilacak olan Sisteme ait gerekli projeler ve ilgili
1BA,2BA,0OBB ILE OBCA VE 3BBA Barasima ait projeler ve firmaca istenebilecek
sistemlere ait ¢izimler ihale sonrasi yapilacak s6zlesmeye miiteakiben yiiklenici
firmaya verilecektir. Yiiklenici yeni sisteme ait projelere eski sisteme ait hala

kullanilmaya devam edilecek noktalar1 da isleyerek yeni projeyi olusturacaktir.

7. YETERLILIK:

Tiim proje ile ilgili olarak Yiiklenicinin, daha 6nceden bu tiir igleri yapmis
olmasi sart1 aranacaktir. Yiiklenici, yeterliliginin g6z oniine alinabilmesi i¢in bu
Sartnamede detay: verilen “Yeni Yiiksek Hizli Bara Aktarma Sistemi (High Speed Busbar
Transfer) Yenileme” isi veya benzer islere iliskin verecegi teklif bedelinin en az %401

oraninda bir isi temin ederek isletmeye aldigina iligkin is deneyim belgesi verecektir.
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Yiiklenici benzer is olarak sebeke ile generatér koruma ve senkronlama veya Orta

Gerilim tesislerinde koruma ve kontrol veya Gii¢ trafolarinin paralel c¢alistirilmasi

islerinden birini yapmig olmalidir.

8. YUKLENICI SORUMLULUKLARI:

8.1.

8.2
8.3.

8.4.

8.5.

8.6.

Yiiklenici, montaji yapilacak her tiirlii malzemenin temini ve ¢alisma mahalline
getirilmesinden, yapilacak tiim is ve demonte / monte edilecek her tiirlii malzemeden
sorumludur.

Yapilan is anahtar teslimi olacaktir.

Yiiklenici demontaj-montaj ve devreye alma igin caligtiracagi personelin listesini
montaja baslamadan 6nce Sirketimize verecektir.

Yiiklenici, Kangal Termik Santral is yerinde ¢alisma ve montaj yapacagi mahallerde
her tiirlii emniyet tedbirini kendisinin almasindan, galigtiracagi tiim elemanlarinin her
tirlii emniyetinden, emniyet ve is giivenlik malzemelerini temin etmek ve
kullandirmaktan, isletme igerisindeki ¢aligma diizeninden, izin verilen ¢alisma
saatlerine ve siirelerine uyulmasindan ve Is Giivenlik Tedbirlerine, is yerine giris, ¢ikis
kurallarmma ve genel giivenlik tedbir ve uyarilarina uymaktan sorumlu olacaktir.

Bu Sartnamede belirtilen montaj ve her tiirlii tesisatin teknigine uygun olarak yapilmasi
ya da yaptirilmasi ve Sirketimiz yetkililerinin uygun gérdiigii bir bicimde devreye
alinmasindan, istenilen her tiir dokiimanin temini ve sirketimiz yetkililerinin uygun
gordiigii bir bigimde gerekli egitimin verilmesinden Yiiklenici sorumlu olacaktir.
Demonte edilen malzemeler sirketimiz tarafindan gosterilen yere Yiiklenici tarafindan

taginarak, ¢alisma yapilan bolgenin temizligi yapilacaktir.

9. NAKLIYE VE SIGORTA:

9.1.

S6z konusu is ile ilgili tiim malzemeler Yiiklenici tarafindan uygun bir sekilde
ambalajlanacak ve Kangal Termik Santralindaki montaj mahalline getirilecektir.
Malzemelerin getirilmesi ile ilgili her tiirlii nakliye ve sigorta giderleri Yiikleniciye ait
olacaktir. Tiim malzemelerin montaj mahallerine getirilmesi, taginmasi, montaj igin
gerekli tasima ve kaldirma araglarinin temininden Yiiklenici sorumlu olacaktir. Tiim
Malzemelerin teslim ve montaj yeri Kangal Termik Santral E.U.A.S ( Kangal /

Sivas ) ig yeridir.
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9.2. Kangal Termik Santral E.U.A.S, ilgili malzemelerin nakliyesi, mahalline taginmast,
montaji ve devreye alinmasinda olugabilecek hasarlardan higbir sekilde sorumlu
tutulamaz.

9.3. Yiiklenici, ise baglamadan Once mali sorumluluk sigortasi yaptiracak ve sigorta

poligesini malzeme tesliminden nce Kangal Termik Santral E.U.A.S’ a sunacaktir.

10. GARANTI:

Her malzeme; imalat, montaj, iscilik hatalarina karsi fiilen servise alindigi tarihten
baglamak tizere 2 y1l(730 Is Giinii) garanti altinda olacaktir.

Garanti siiresi igerisinde yiiklenici normal yipranma ve KTS personelinin sebep oldugu
hasarlar hari¢, malzemelerin kusurlu goriilen herhangi bir parcasini masraflar firmaya ait
olmak lizere onaracak veya degistirecektir. Degistirilen veya onarilan kisimlar i¢in, servise
alindig: tarihten itibaren yeni garanti siiresi baglayacaktir. |
Garanti kapsaminda arizalanan parcalarin temin siiresi en fazla 7 is giiniidiir.

Yiiklenici tarafindan yenilenen sistemde herhangi bir ariza olmasi durumunda iinitelerin
start-up trafolar {izerinden enerji beslemesi yapilacaktir. Arizalar Yiikleniciye sozlii olarak
bildirildigi tarihten itibaren Yiiklenici en geg 2 (iki) giin igerisinde Isletme Miidiirliigii’ne
gelerek arizaya miidahil olacaktir. 2 (iki) giinliik siire; sozlii bildirimin yapildigi zaman
baglayacak olup yazili bildirim daha sonra yapilacaktir. Garanti kapsaminda irtibat
kurulacak kisi ya da kisilere ait iletisim bilgileri sézlesme imzalanmadan 6nce Isletme
Miidiirliigiine bildirilecektir. S6z konusu arizanin giderilmesi en fazla 2 (iki) giin igerisinde
gerceklestirilecektir.

Arizaya ge¢ miidahale, arizanin zamaninda bitirilememesi veya arizalanan parganin
temin stiresindeki gecikme kaynakli garanti ile ilgili istenilen hizmetin alinmasindaki en
fazla 3 (ii¢) aksamadan sonra firmanin sézlesmesi feshedilerek kesin teminati irat

kaydedilecektir.

11. GECICI-KESIN KABUL, ODEME VE CEZA:
10.1.Gegici- Kesin Kabul:
10.1.1. Eski bara aktarma (change-over) sistemlerinin demontaj1 yapildiktan sonra yeni
temin edilecek kontrol iinitelerinin montajin1 miiteakip, kontrol {initesinin
testleri yapilarak devreye alinmasi sonrasi her tinite i¢in ayri gegici kabulii

yapilacaktir.
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10.1.2. Yeni kontrol {initelerinin montaj1 ve testlerinin yapilmasindan sonra tinitelerin
devreye girme, devre dis1 olma veya devrede olma agamalarmin herhangi biri
esnasinda bara aktarma iglemleri(OBT10° dan 1BT01’e, IBT01°den OBT10’a,
OBT10’dan 2BT01’e, 2BT01° den OBT10’a, 1BA’dan OBB’ ye, OBB’ den
IBA’ ya, 2BA’dan OBB’ye, OBB’den 2BA’ya, OBCA’dan 3BBTOI’e,
3BBTOl’den OBCA’ya) Isletme Miidiirliigii’niin 6ngdrecegi sayida
denenecektir. Bu denemelerin basari ile tamamlanmasi durumunda gegici kabul
yapilacaktir.

10.1.3. Deneme ¢aligmalarinin {initelerin herhangi birinde 1 (bir) ay siire igerisinde
yapilamamasi durumunda 1 (bir) aylik siirenin son giiniinde yapilacak soguk
testler sonrasi gecici kabul yapilacaktir.

10.1.4. Gegici kabul yapildiktan 2 (iki) yil sonra Kesin kabul yapilabilir. Kesin
Kabuliin yapilmasi halinde yiiklenicinin Kesin Teminati iade edilecektir.

10.2.0deme:

10.2.1. Malzemelerin KTS ambarina tesliminden sonra yapilan kontrolde,
malzemelerin tamaminin eksiksiz olarak KTS ambarina nakledildigi
anlasilirsa bu durum bir tutanakla tespit edilecek ve sézlesme bedelinin %
60’ 1 yiikleniciye 6denecektir.

10.2.2. . 1.2. ve 3.Unitedeki tiim bara aktarma (change over) sistemlerinin montajt,
devreye alinmasi ve testlerinin yapilmasindan sonra deneme siiresini
miiteakiben gegici kabul yapilacak olup sézlesme bedelinin kalan % 40’ 1

ylikleniciye 6denecektir.

10.3.Ceza:
10.3.1. Malzeme Tesliminde Gecikme:

Malzeme teslimindeki gecikmelerde, gecikilen her takvim giinii s6zlesme bedelinin %
0,1’ i (binde bir) oraninda gecikme cezasi kesilecektir.

10.3.2. Demontaj+Montaj+ Devreye Alma Siiresinde Gecikme:

Yiikleniciden kaynaklanan nedenlerle bara aktarma (change-over) sistemi kontrol
tinitesinin degisimi isinin belirlenen siirede (her {inite ayri ayri dikkate alinacaktir)
tamamlanarak devreye alinamamast halinde, gecikilen her takvim giinii sézlesme
bedelinin %0,1° i (binde bir) oraninda gecikme cezasi kesilecektir.

Kesilen cezalarin toplami sézlesme bedelinin %10’unundan fazla olamayacaktir.
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11. IS YERI GORME:

11.1.Isin yapilacag: yeri ve gevresini gezmek, sistemin caligma seklini incelemek,
teklifini hazirlamak ve taahhiide girmek igin gerekli olabilecek tiim bilgileri temin
etmek istekliﬁin sorumlulugundadir. Isyeri ve gevresinin goriilmesiyle ilgili biitiin
masraflar istekliye aittir.

11.2.1stekli, igin yapilacag1 yeri ve gevresini gezmekle, isyerinin sekline ve mahiyetine,
iklim sartlarina, isin gerceklestirilebilmesi igin yapilmasi gerekli caligmalarin ve
kullanilacak malzemelerin miktar ve tiirii ile isyerine ulasimi gibi hususlarda
maliyet ve zaman bakimindan bilgi edinmis; teklifini etkileyebilecek riskler,
olaganiistii durumlar ve benzeri diger unsurlara iliskin gerekli her tiirlii bilgiyi
almig sayilir.

11.3.Istekli veya temsilcilerinin isin yapilacag: yeri gérmek istemesi halinde, isin
gerceklestirilecegi binaya ve/veya araziye girilmesi i¢in gerekli izinler idare
tarafindan verilecektir.

11.4.Tekliflerin degerlendirilmesinde, isteklinin isin yapilacagi yeri inceledigi ve

teklifini buna gore hazirladig1 kabul edilir.

12. ISIN SURESI ve YER TESLIMi:

13.

Firmalar bu is kapsaminda kullanilacak tiim malzeme ve ekipmani en fazla 180
(yiizseksen) takvim giinii igerisinde temin etmek durumundadir. Her iinitenin devre disi
olma programina gore, bara aktarma (change-over) sistemi kontrol iinitesinin degisimi isi
icin ayr1 ayr1 yer teslimi yapilacaktir. Yer teslimi yapilan her bir iinitenin bara aktarma
(change-over) sistemi kontrol iinitesinin degisimi isi 3(Ug) takvim giinii igerisinde eksiksiz
olarak tamamlanmis olmalidir. Yer teslim stireleri KTS iiretim programini aksatmadan
yapilacaktir. Unitelerin montaj igin pes pese teslim edilmesi durumunda isin siiresi devreye

alma dahil toplam 208 (iki yiiz sekiz) takvim giiniidiir.

EGITIM:

Yiiklenici, gegici kabul 6ncesi Kangal Termik Santral E.U.A.S. nin belirleyecegi sayida
personele montaj, igletme ve bakim konularinda gerekli egitimi verecektir. Yiiklenici
egitime baglamadan 6nce bir egitim programi hazirlayarak Idarenin onaymna sunacaktir.
Egitim siireleri isletme ve bakim personeli i¢in ayr1 ayri diizenlenecek olup, bakim
personeli igin 2 kez ve her egitim en az 6 saat ; isletme personeli igin toplam 3 kez ve her

egitim en az 6 saat olacak sekilde planlanacaktir.
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14. PERSONEL VE ISGUVENLIGI:

14.1.1s giivenligi ile ilgili tiim yasal sorumluluk firmaya aittir.
14.2.Yapilacak demontaj montaj ve devreye alma isleri boyunca KTS ile koordinasyonu
saglayacak islerin organizasyonunu ve takibini yapacak 1 adet elektrik- elektronik
miihendisi veya elektrik miihendisi bulunduracaktir.
14.3.Personele veya ekibe isinde gerek duyulacak, her tiirlii koruyucu malzeme ve
techizat verilecektir. Bu koruyucu malzeme ve techizatlar;
e Elektrik¢i Bareti,
o Giivenlik Ayakkabisi (Elektrikgiler i¢in),
e Elektrikei Eldiveni,
o Toz Maskesi,
e Gozliik,
e Kulak Tikaci,
e Diger (Bunlarin diginda firma tarafindan uygun gériilen koruyucu teghizat)
Personele bu teghizatin kullanilmas: 63retilecektir.
14.4.Verilmis ve kullanimi 6gretilmis koruyucu techizatin kullanilmasindan ilgili
personel ve firma sorumludur.
14.5. Her ne suretle olursa olsun, isyerinde is kazasina ve yangina sebebiyet verecek
hareketlerde bulunulmayacaktir.
14.6. Uzerinde bakim onarim yapilan kisimlarin altinda, giivenlik tedbiri almadan
bulunulmayacaktir.
14.7.1sin yapilmasi sirasinda ortaya ¢ikan artik malzemenin toplanmasindan ve
atilmasindan, isin bitiminden veya yapilisi siiresi i¢inde firma sorumludur.
14.8.Calisan her elamanin calistig1 gérevde gerekli olan tiim giivenlik tedbirlerinin, isin
devamu siiresince titizlikle uygulanmasindan yiiklenici firma sorumludur.
14.9. Her tiirli giivenlik tedbiri alinmadan herhangi bir ise baglamak kesinlikle
yasaktir.
14.10. Gelip gecmeye engel olan veya gelip gecenler igin tehlike olusturacak calisma
yerlerinde serit ve ikaz levhalari ile gerekli emniyet 6nlemleri alinacaktir.
14.11. Yapilacak caligmalarda kullanilan arag gerec ve aletlerin bu isi yapmaya uygun

ve emniyetli olmasina dikkat edilecektir.
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14.12. Yiiksekligi fazla olan yerlerde ¢alisanlara emniyet kemeri ve baret verilerek
kullanmalar1 saglanacakti.

14.13. Firma ¢alistiracag: tiim personele ise baslamadan énce Is Giivenligi egitimi
verecektir. Bu egitimin verilmesinden tamamen firma sorumludur.

14.14. Firma, is giivenligi ile ilgili tiim emniyet tedbirlerini alacaktir. Yukarida ayrica
belirtilmemis olan her tiirlii is giivenligi tedbirlerini almak ve uygulamaktan firma
sorumludur.

14.15. Firma elemanlarn tek tip elbise giyecek ve elbise iizerinde firma adi yazili
olacaktir.

14.16. Firma ¢alisacak personelin her tiirlii SSK ile yiikiimliiliiklerini yerine getirecek,
is kazasi durumunda biitiin sorumluluk firmanin olacaktir. Firma bu
yiikiimliilikklerini yerine getirmezse 4735 sayili kanunun 20.’nci maddesi hiikmii

uygulanacaktir.

15. FIYAT TEKLIFi
Istekliler tiim yapilacak isler toplam TL, USD, ve ya EURO para cinsinden teklif

vereceklerdir.

Bu teknik sartname 15 (on bes) maddeden ibaret olup eklerle birlikte 16 sayfadir.

EKLER:
EK-1: 1BA (1.UNITE CHANGE OVER) TEKHAT
EK-2: 2BA (2.UNITE CHANGE OVER) TEKHAT
EK-3: OBB (OBB UNITE CHANGE OVER) TEKHAT
EK—4: 3BBA (3.UNITE CHANGE OVER) TEKHAT

EK-1: 1BA (1.UNITE CHANGE OVER) TEKHAT
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EK-2: 2BA (2.UNITE CHANGE OVER) TEKHAT
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EK-3: OBB (OBB UNITE CHANGE OVER) TEKHAT
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Operating Manual for High-Speed Transfer System Type SUE 2 FARIDID

1. Introduction | Page 4 of 46
Feeder 1 Feeder 2
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Figure 1-1  Typical use of the high-speed Y in a singl in-
stallation

1.2 Aim of these operating instructions

This manual is primarily intended to give users a comprehensive overview of the con-
struction, the function, the operation and the mail 1ce of ABB's Type SUE 2 high-
speed transfer systems, as well as any trouble-shooting hints required.

However, due to the huge variety of customized variants involved, it may happen that
not every single option provided by the high-speed transfer system is actually docu-
mented.

In addition, this manual is designed to be of assistance in planning Type SUE 2 high-
speed transfer systems, by documenting all the SUE 2's interfaces commonly encoun-
tered in terms of their construction and functionality.
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