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AMBALAJ ADI


: BASKISIZ YUMUŞAK ALT FİLM, EN 357 mm
SAP KODU


: 8122002060
KULLANILDIĞI ÜRÜNLER
: 2000 g taze kaşar, 1000 g taze kaşar, 250 g örgü, 250 g dil, 500 g Beyaz Peynirler (3 dilimli Klasik, Koyun, Keçi Peyniri)
TEKNİK ÖZELLİKLER

:
	KONTROL PARAMETRELERİ
	ÖZELLİKLER
	AÇIKLAMA

	KATMANLAR
	PA/EVOH/PE
	

	KALINLIK, μm
	220
	

	AĞIRLIK, g/m2
	
	

	BOBİN ENİ, mm
	357
	Tolerans: ±2 mm

	CO2 GEÇİRGENLİĞİ
(@23°C; %75 RH), 
cm3/(m2 x 24s x atm)
	< 7
	

	OKSİJEN GEÇİRGENLİĞİ (@23°C; %75 RH), 
cm3/(m2 x 24s x atm)
	< 1,5
	

	SU BUHARI GEÇİRGENLİĞİ (@23°C; %85 RH), 
g /24 s / m2
	< 3
	


FİZİKSEL ÖZELLİKLER
: Yüzeyi düz olmalı, hava kabarcıkları, boşluklar, pürüzlü yüzey, çatlak, ek yeri 
bulunmamalı, film, bobinin iç silindirine sıkıca sarılmış olmalı, iç silindir film 
hizasından dışarı taşmamalıdır.
KİMYASAL ÖZELLİKLER

: Migrasyon testleri yapılmış olmalı ve ilgili mevzuata uygun olmalıdır.
MİKROBİYOLOJİK ÖZELLİKLER
: Aranmaz.
YAZI-BASKI-RENK

: Baskısız film. Toplam Kalite girdi laboratuvarında muhafaza edilen 

örneğe uygun olmalıdır.
AMBALAJ DİĞER ÖZELLİKLERİ
: Fabrikaya gelen yumuşak alt film bobinlerinde ters sarım, mürekkep/boya izi, katlama ve kıvırma sonucu çatlaklık olmamalı, bobin etiketlenmiş olmalıdır. Bobin etiketinde materyal, sipariş numarası, hammadde tedarikçisi, üretim tarihi, bobindeki filmin toplam uzunluğu bilgileri bulunmalıdır.
AMBALAJ ve SEVKİYAT YÖNT.
: Bobin sarımı düzgün olmalı, folyo yırtık, ıslak ve kirli olmamalıdır. 
Bobinler 800 x 1200 mm ölçüsündeki paletlere dizilmeli, tozdan koruyacak 
şekilde streçlenmiş olmalıdır. Yüklenmiş paletin yüksekliği, paletin kendi 

yüksekliği de dahil olmak üzere en fazla 1,80 m olabilir.
DEPOLAMA KOŞULLARI

: Doğrudan güneş ışığından uzak, temiz, tozsuz ortamda depolanmalıdır. 
KULLANIM ÖNCESİ HAZIRLIK
: Bobinler, kullanımdan önce Multivac F200 paketleme makinesinin bulunduğu üretim alanına getirilir, makinenin ilgili bölümüne takılarak ısıl yapıştırma, esasına göre kullanılır.
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