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	STANDART SATINALMA SPESİFİKASYONU
	DOKÜMAN NO
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	YAYIN TARİHİ
	01.12.2012



AMBALAJ ADI


: PP VİYOL 4x5 200 mL AYRAN
SAP KODU


: 8122099030

KULLANILDIĞI ÜRÜNLER
: 200 mL Ayran 
TEKNİK ÖZELLİKLER

:
	KONTROL PARAMETRELERİ
	ÖZELLİKLER
	AÇIKLAMA

	MALZEME TANIMI
	20’li Plastik Viyol
	

	MALZEME YAPISI
	PP
	

	RENK
	Siyah
	

	EN, mm
	289
	Tolerans: ±2

	BOY, mm
	364
	Tolerans: ±2

	YÜKSEKLİK, mm
	25,45
	Tolerans: ±1

	VİYOL ÇAPI, mm
	45
	Tolerans: ±1

	VİYOL ÇAPI ARASI, mm
	75
	Tolerans: ±1

	KALINLIK, μm
	30
	Minimum

	SICAKLIK DAYANIMI, °C
	150 - 200
	Viyol yarı-otomatik shrinkleme makinesinde kullanılacağından ısıya dayanıklı olmalıdır.


FİZİKSEL ÖZELLİKLER

: Kirli, yırtık, delik, büzülmüş olmamalıdır. Haşere, metal, cam ve benzeri 

yabancı madde kalıntısı bulunmamalıdır. İç içe yerleştirilen viyollerde sıkışma 

olmamalı, birbirinden kolaylıkla ayrılabilmelidir. Viyoller istiflemede ezilmeye 

karşı dayanıklı olmalı, viyol içindeki ürünü ezilme ve darbeye karşı korumalıdır. 

Üst üste 12 viyol istiflendiğinde soğuk hava deposundaki depolama süreci 

boyunca viyolde deformasyon olmamalı, ürün olumsuz etkilenmemelidir. 
KİMYASAL ÖZELLİKLER
İ
: Kimyasal bulaşma olmamalıdır.
MİKROBİYOLOJİK ÖZELLİKLER
: Mikrobiyolojik bulaşma olmamalıdır.
YAZI-BASKI-RENK

: Toplam Kalite girdi laboratuvarında muhafaza edilen örneğe uygun olmalıdır.
AMBALAJ DİĞER ÖZELLİKLERİ
: -
AMBALAJ ve SEVKİYAT YÖNT.
: Malzemenin ıslanmasını ve hasar görmesini önleyen uygun ambalaj malzemeleri ile ambalajlanmalı, ambalaj içindeki miktar sabit olmalıdır. Sevkiyat ambalajı üzerinde parti numarası, seri numarası, üretim tarihi, net ağırlığı ve / veya adet bilgisi ile üretici firmanın adı, adresi bulunmalıdır. Paletlere dizilen koliler streçlenmelidir. 
DEPOLAMA KOŞULLARI

: Doğrudan güneş ışığından uzak, temiz ve tozsuz ortamda depolanmalıdır. 
KULLANIM ÖNCESİ HAZIRLIK
: Ayran bardaklarının dolum ve kapatma hattında kullanmak üzere ilgili üniteye getirilir ve gerekli miktarda istiflenerek manuel olarak makine konveyörüne yerleştirilir.  
	HAZIRLAYAN
SÜT AR-GE MÜDÜRLÜĞÜ
	ONAYLAYAN
TOPLAM KALİTE MÜDÜRÜ




