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Pargann Islenecei Makine No | - [Termin Tarihi] _ [ Miktar | _
Agiklama :
Revizyon Tarihi Revize Eden Revizyon Nedeni
Tolerans: #0,2 |Ad1 Soyad: Tarih imza Malzeme PET
Cizen Suzan CAKIR 22.Haziran.2010 - Kovan Nr. |KOV-PETKLP/1-03 rﬂsgs’!’gx
Kontrol Udur DIRICAN 22.Haziran.2010 itici Nr.  |irc-pemiap/o1-95 moies .
Onay Agirhk 3,1gr:03 #i Sealed Air
Olgek Resim Nr.
1/1 09 5/ PETOO-ZI PETKLP/01_22.06.10_03_095/PET00-21_00
R haklan TEKNK PLASTIE SEALED AIR AMBALAVS AN ve TIC A ye st i alimadan bl ve sl





	STANDART SATINALMA SPESİFİKASYONU
	DOKÜMAN NO
	ST.548

	
	
	REVİZYON
	00

	
	
	SAYFA
	1 / 2
- 1 -
- 1 -
- 1 - / 4

	
	
	YAYIN TARİHİ
	09.01.2013



AMBALAJ ADI


: Ø95 mm PET KAPAK
SAP KODU


: 8122006280

KULLANILDIĞI ÜRÜNLER
: 150 g Yarım yağlı yoğurt
TEKNİK ÖZELLİKLER

:
	KONTROL PARAMETRELERİ
	ÖZELLİKLER
	AÇIKLAMA

	MALZEME TANIMI
	Ø95 mm şeffaf geçme kapak
	

	MALZEME YAPISI
	PET
	

	ÖLÇÜLER, mm
	-
	Ölçülerin yer aldığı teknik çizim şartnamenin sonundadır.

	AĞIRLIK, g
	3,1 ±0,3
	

	KOLİ İÇİ ADET
	
	


FİZİKSEL ÖZELLİKLER

: Kapaklar kirli ve çapaklı, delinmiş, kırılmış, çatlamış, katlanmış olmamalı, 

temiz ve kuru olmalıdır.
KİMYASAL ÖZELLİKLER

: Kimyasal bulaşma olmamalıdır.
MİKROBİYOLOJİK ÖZELLİKLER
: Mikrobiyolojik bulaşma olmamalıdır.
YAZI-BASKI-RENK

: Baskısız, şeffaf. Toplam Kalite girdi laboratuvarında muhafaza edilen 
örneğe uygun olmalıdır.
AMBALAJ ve SEVKİYAT YÖNT.
: Kapaklar, içi PE torbalı kolilere sabit koli içi adet ile yerleştirilmeli, koli 
üzerinde gerekli etiket bilgileri bulunmalıdır. Koliler palete yerleştirilmeli ve 
streçlenmelidir. 
DEPOLAMA KOŞULLARI

: Kapaklar kokusuz ve yüksek ısı dalgalanmalarının olmadığı, temiz ve tozsuz 
ortamlarda depolanmalıdır. 
KULLANIM ÖNCESİ HAZIRLIK
: Günlük üretim miktarına yetecek kadar kapak Waldner Dosomat dolum makinesinde kullanmak üzere ilgili üniteye getirilir ve makineye yerleştirilir.
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