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 1.  GENEL BİLGİLER 

 1.1.  İş�n Konusu 

 Konya  Şeker  San.  ve  T�c.  A.Ş.  bünyes�ndek�  Çumra  Şeker  Fabr�kası 
 �şletmes�ne  yen�  yapılacak  olan  12.000  TPD  kapas�tel�  D�füzyon-Haşlama 
 grubu  montajının  yapılması  �ş�d�r.  İş�n  detayları  aşağıda  ver�lm�şt�r.  Bu 
 kapsamda h�zmet alımı gerçekleşt�r�lecekt�r. 

 1.2.  Tanım Ve Kısaltmalar 

 İşbu  şartnamede;  Çumra  Şeker  Fabr�kası  yetk�l�ler�  İŞVEREN  , 
 d�füzyon-haşlama  grubu  ek�pmanlarının  �malatı  ve  fabr�ka  sahasına  sevk 
 edecek  olan  f�rma  İMALATÇI  FİRMA  ,  bu  tekn�k  şartname  de  bahs�  geçen 
 h�zmet  �ş�n�  yapacak  müteahh�t  f�rma  YÜKLENİCİ  FİRMA  olarak 
 adlandırılacaktır. 

 2.  İŞİN KAPSAMI 

 2.1.  D�füzyon-Haşlama Grubu Genel Özell�kler� 

 Genel  Özell�kler;  12.000  TPD  kapas�tel�  yen�  D�füzyon-Haşlama  Grubu; 
 D�füzyon  Kules�,  Haşlama  Teknes�,  Kıyım  Bandı  (konveyör  bant),  S�rkülasyon 
 Isıtıcıları  (Isı  Değ�şt�r�c�),  Kıyım  Pompaları,  S�rkülasyon  Pompaları,  Hamşerbet 
 Pompaları,  Süzgeç  Yıkama  Pompaları,  Köpük  Söndürme  Kabı,  Kule  Şerbet� 
 Kum  Tutucu  Kabı,  Hamşerbet  Kum  Tutucu  Kabı,  Kum  Sıyırıcı  ve  Küspe 
 Helezonları ek�pmanlarından oluşmaktadır. 

 İş�n  Kapsamı;  Yüklen�c�  F�rmanın  kapsamı  �malatçı  f�rma  tarafından  fabr�ka 
 sahasına  sevk  ed�lm�ş  ek�pmanların  P&ID  ve  Layout  projeler�ne  uygun  olarak 
 montaj  �şler�n�  yapmak,  İmalatçı  f�rma  kapsamında  olmayan  ek�pmanların 
 projeye  uygun  olarak  �malatını  ve  montajını  yapmak,  malzeme  tem�n�  de  dah�l 
 olmak  üzere  ek�pmanlar  arası  borulama,  �zolasyon  ve  boru  supportlama 
 �şler�n�  yapmaktır.  Yüklen�c�  ek�pmanların  montajını  �malatçı  f�rma  süperv�zörü 
 kontrolünde yapacaktır. 

 P&ID  ve  Layout  projeler�  yüklen�c�  f�rmaya  sözleşme  yapıldıktan  sonra  tesl�m 
 ed�lecekt�r.  Tekl�f  aşamasında  f�rmalara  P&ID  ve/veya  Layout  projeler� 
 ver�lmeyecekt�r. 

 2.2.  İş�n Tekn�k Detayları 

 2.2.1.  12.000 TPD D�füzyon Kules� Mekan�k Montajı (05A025) 

 2.2.1.1.  Yen�  D�füzyon  Kules�  10,6  m  çapında,  toplam  yüksekl�ğ�  36 
 metre  olan,  �çer�s�nde  5,6  metre  çapında  karıştırıcısı,  karıştırıcı  m�lde 
 ve  gövdede  kanatları  olan,  küspe  çıkışı  �ç�n  2  adet  çıkış  helezonu, 
 hamşerbet  çıkışı  �ç�n  d�füzyonun  alt  kısmında  süzgeçler�  olan,  alt 
 yataklama  ve  üst  tarafında  çevre  d�şl�s�,  çevre  d�şl�y�  çev�ren  8  adet 
 planet redüktörden oluşan tahr�k s�stem�ne sah�p b�r ek�pmandır. 
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 2.2.1.2.  Ayrıca  d�füzyon  kules�n�n  süzgeç  yıkama  pompa  ve  boru 
 tes�satı,  tahr�k  s�stem�n�  ve  çevre  d�şl�y�  yağlamak  �ç�n  yağlama  s�stem� 
 ve  planet  redüktörler�n  bakımı,  montajı  ve  demontajı  �ç�n  monoray  v�nç 
 s�stem�ne sah�p yardımcı ek�pmanları vardır. 

 2.2.1.3.  Yen�  d�füzyon  kules�n�n  boş  ağırlığı  645  ton  olup  gövdes�  ve 
 karıştırıcı  m�l�  karbon  çel�kt�r.  Gövden�n,  m�l�n  ve  kanatların  yüzeyler� 
 �se paslanmaz sac kaplamadır. 

 2.2.1.4.  Yüklen�c�  yukarıdak�  maddelerde  detayları  ver�len  d�füzyon 
 kules�n�n  montaj  sahasında  her  türlü  mekan�k  parçalarının  yatay  ve 
 düşey  taşıma  �şler�  ve  her  türlü  mekan�k  parçaların  kaynaklı  ve/veya 
 c�vatalı  montajını  yapmakla  yükümlüdür.  Yüklen�c�  mekan�k  montajı 
 �malatçı  f�rma  süperv�zörü  kontrolünde  ve  süperv�zörün  programına 
 uygun olarak yapılacaktır. 

 2.2.1.5.  D�füzyon  kules�n�n  montajında  yüklen�c�  yatay  ve  düşey 
 taşıma  �ç�n  her  türlü  ek�pmanı  tedar�k  etme  ve  çalıştırmakla 
 yükümlüdür. 

 2.2.1.6.  D�füzyon  kules�n�n  montaj  sahası  yüklen�c�ye  betonarme  temel 
 ka�des�  yapılmış  ve  ankraj  c�vataları  yerleşt�r�lm�ş  olarak  tesl�m 
 ed�lecekt�r. 

 2.2.1.7.  D�füzyon  kules�n�n  gövdes�  da�resel  olarak  yarım  ay  şekl�nde 
 ve  2.5  metre  yüksekl�ğ�nde  parçalar  hal�nde  montaj  sahasına 
 gelecekt�r.  İmalatçı  f�rma  montaj  sahasına  gelen  parçaların 
 markalaması  yapılmış  şek�lde  gönderecekt�r.  Gövdedek�  sab�t  kanatlar 
 ayrıca gelecek olup kaynaklı montajı burada yapılacaktır. 

 2.2.1.8.  D�füzyon  kules�n�n  karıştırıcı  m�l�  2.5  metre  yüksekl�ğ�nde  tam 
 çember  şekl�nde  parçalar  hal�nde  montaj  sahasına  gelecekt�r.  İmalatçı 
 f�rma  montaj  sahasına  gelen  parçaların  markalaması  yapılmış  şek�lde 
 gönderecekt�r.  M�ldek�  hareketl�  kanatlar  y�ne  ayrı  olarak  gelecek  olup 
 kaynaklı montajı saha da yapılacaktır. 

 2.2.1.9.  D�füzyon  kules�n�n  montajına  alt  yataklama  grubu  ve  süzgeç 
 grubunun  montajı  �le  başlanacaktır.  Yüklen�c�  montaj  sahasında  alt 
 yataklama  grubunu  ve  süzgeç  grubunu  hazırlayacak  ve  daha  önceden 
 ankraj  c�vataları  yerleşt�r�lm�ş  temele  süperv�zör  kontrolünde  montajını 
 yapacaktır. 

 2.2.1.10.  Yüklen�c�  montaj  sahasında  m�l�n  ve  gövden�n  h�zalaması  ve 
 kanatların  kaynağı  �ç�n  yeterl�  sayıda  tezgah  hazırlayacaktır.  Bu 
 tezgahlarda  gövde  ve  m�l  parçaların  eksen  kaçıklıkları,  h�zalaması 
 kontrol ed�lecek ve kanatların kaynaklı montajı yapılacaktır. 

 2.2.1.11.  Yüklen�c�  tarafından  tezgahlarda  h�zalama  kontrolü  ve  kanat 
 montajı  b�t�r�len  parçalar  yüklen�c�  tarafından  d�füzyon  kules�ne 
 kaynaklı montajı yapılacaktır. 
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 2.2.1.12.  Kaynak  prosedürü  ve  kaynakçılar  �le  �lg�l�  ‘3.  Çalışma 
 Esasları’  konu  başlığında  detaylı  açıklama  yapılmıştır.  Yüklen�c� 
 kaynak  �şlemler�nde  tekn�k  şartnamen�n  3.  maddes�ne  göre  kaynakçı 
 personel  �st�hdam  edecek  ve  kaynak  prosedürüne  uygun  olarak 
 çalışacaktır. 

 2.2.1.13.  D�füzyon  kules�n�n  +25,43  kotunda  2  adet  1250  mm  çapında 
 22 kW motor gücünde küspe çıkış helezonu bulunmaktadır. 

 2.2.1.14.  2  adet  küspe  çıkış  helezonunun  �malatı  ve  montaj  sahasına 
 sevk�  �malatçı  f�rma  tarafından  yapılacak  olup,  yer�ne  montajı  yüklen�c� 
 f�rma tarafından yapılacaktır. 

 2.2.1.15.  D�füzyon  kules�n�n  alt  yataklama  ve  süzgeç  grubunun,  gövde 
 ve  m�l  ara  parçalarının  kuleye  kaynaklı  montajı  tamamlanıp  kaynak 
 kontroller�  yapıldıktan  sonra  yüklen�c�  tarafından  küspe  çıkış 
 helezonları,  çevre  d�şl�s�  ve  tahr�k  grubu  montajı  yapılacaktır.  Tahr�k 
 grubu  (05A025  G01)  8  adet  45  kW  motora  sah�p  planet  redüktörden 
 oluşmaktadır. 

 2.2.1.16.  D�füzyon  kules�n�n  çevre  d�şl�s�  ve  tahr�k  grubunun  montajı 
 yapıldıktan  sonra  yüklen�c�  tarafından  projes�ne  uygun  olarak 
 s�stem�n�n  yağlama  ün�tes�  (05T051,  05P052,  05P053,  05P054, 
 05P027)  yapılacaktır.Ün�teye  a�t  bütün  ek�pmanlar,  boru  ve  f�tt�ngs 
 malzemes� �malatçı f�rma tarafından tem�n ed�lecekt�r. 

 2.2.1.17.  D�füzyon  kules�n�n  montajı  tamamlandıktan  sonra  kulen�n  üst 
 bakım  platformuna  yüklen�c�  tarafından  monoray  v�nç  (05A028) 
 montajı  yapılacaktır.  Monoray  v�nç  ek�pmanları  �malatçı  f�rma  tem�n 
 edecekt�r. 

 2.2.1.18.  Yüklen�c�  tarafından  d�füzyona  a�t  süzgeç  yıkama  s�stem�n�n 
 (santr�füj  pompa,  borulama  ve  f�tt�ngs  montajı)  (05P026)  projes�ne 
 uygun  olarak  montajı  yapılacaktır.  Süzgeç  yıkama  s�stem�n�n 
 ek�pmanlarının tamamı �malatçı f�rma tarafından tem�n ed�lecekt�r. 

 2.2.2.  12.000 TPD Haşlama Teknes� Mekan�k Montajı (05A015) 

 2.2.2.1.  Yen�  Haşlama  Teknes�  6,75  m  çapında,  8,55  metre 
 uzunluğunda,  �çer�s�nde  2,7  metre  çapında  karıştırıcı  m�l�,  karıştırıcı 
 m�lde  ve  gövdede  kanatları  olan,  hamşerbet  çıkışında  süzgeç  s�stem� 
 olan,  arka  yataklama  ve  ön  tarafında  planet  redüktörden  oluşan  b�r 
 ek�pmandır. 

 2.2.2.2.  Yen�  haşlama  teknes�n�n  boş  ağırlığı  125  ton  olup  gövdes�  ve 
 karıştırıcı  m�l�  karbon  çel�kt�r.  Gövden�n,  m�l�n  ve  kanatların  yüzeyler� 
 �se paslanmaz sac kaplamadır. 

 2.2.2.3.  Yüklen�c�  yukarıdak�  maddelerde  detayları  ver�len  haşlama 
 teknes�n�n  montaj  sahasında  her  türlü  mekan�k  parçalarının  yatay  ve 
 düşey  taşıma  �şler�  ve  her  türlü  mekan�k  parçaların  kaynaklı  ve/veya 
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 c�vatalı  montajını  yapmakla  yükümlüdür.  Yüklen�c�  mekan�k  montajı 
 �malatçı  f�rma  süperv�zörü  kontrolünde  ve  süperv�zörün  programına 
 uygun olarak yapılacaktır. 

 2.2.2.4.  Haşlama  teknes�n�n  montajında  yüklen�c�  yatay  ve  düşey 
 taşıma  �ç�n  her  türlü  ek�pmanı  tedar�k  etme  ve  çalıştırmakla 
 yükümlüdür. 

 2.2.2.5.  Haşlama  teknes�n�n  montaj  sahası  yüklen�c�ye  betonarme 
 temel  ka�des�  yapılmış  ve  ankraj  c�vataları  yerleşt�r�lm�ş  olarak  tesl�m 
 ed�lecekt�r. 

 2.2.2.6.  Haşlama  teknes�n�n  gövdes�  da�resel  olarak  yarım  ay  şekl�nde 
 ve  2.5  metre  yüksekl�ğ�nde  parçalar  hal�nde,  ön  ve  arka  kapağı  ayrıca 
 montaj  sahasına  gelecekt�r.  İmalatçı  f�rma  montaj  sahasına  gelen 
 parçaları  markalaması  yapılmış  şek�lde  gönderecekt�r.  Gövdedek� 
 sab�t  kanatlar  ayrıca  gelecek  olup  kaynaklı  montajı  burada 
 yapılacaktır. 

 2.2.2.7.  Haşlama  teknes�n�n  karıştırıcı  m�l�  2.5  metre  yüksekl�ğ�nde 
 tam  çember  şekl�nde  parçalar  hal�nde  montaj  sahasına  gelecekt�r. 
 İmalatçı  f�rma  montaj  sahasına  gelen  parçaların  markalaması  yapılmış 
 şek�lde  gönderecekt�r.  M�ldek�  hareketl�  kanatlar  y�ne  ayrı  olarak 
 gelecek olup kaynaklı montajı saha da yapılacaktır. 

 2.2.2.8.  Yüklen�c�  montaj  sahasında  m�l�n  ve  gövden�n  h�zalaması  ve 
 kanatların  kaynağı  �ç�n  yeterl�  sayıda  tezgah  hazırlayacaktır.  Bu 
 tezgahlarda  gövde  ve  m�l  parçaların  eksen  kaçıklıkları,  h�zalaması 
 kontrol ed�lecek ve kanatların kaynaklı montajı yapılacaktır. 

 2.2.2.9.  Yüklen�c�  tarafından  tezgahlarda  h�zalama  kontrolü  ve  kanat 
 montajı  b�t�r�len  parçalar  yüklen�c�  tarafından  haşlama  teknes�ne 
 kaynaklı montajı yapılacaktır. 

 2.2.2.10.  Kaynak  prosedürü  ve  kaynakçılar  �le  �lg�l�  ‘3.  Çalışma 
 Esasları’  konu  başlığında  detaylı  açıklama  yapılmıştır.  Yüklen�c� 
 kaynak  �şlemler�nde  tekn�k  şartnamen�n  3.  maddes�ne  göre  kaynakçı 
 personel  �st�hdam  edecek  ve  kaynak  prosedürüne  uygun  olarak 
 çalışacaktır. 

 2.2.2.11.  Haşlama  teknes�n�n  montajına  gövden�n  alt  parçalarının 
 montajı  �le  başlanacaktır.  Yüklen�c�  montaj  sahasında  gövde 
 parçalarının  h�zalamasını  ve  gövdede  k�  sab�t  kanatların  montajını 
 yapıp  hazırlayacak  ve  daha  önceden  ankraj  c�vataları  yerleşt�r�lm�ş 
 temele  süperv�zör  kontrolünde  gövden�n  alt  parçalarının  montajını 
 yapacaktır. 

 2.2.2.12.  Yüklen�c�  tarafından  gövden�n  alt  parçaları  yer�ne  montaj 
 ed�ld�kten  sonra  yüklen�c�  haşlama  teknes�n�n  m�l  montajını  yapacak 
 ve daha sonra gövden�n üst parçalarının montajı yapılacaktır. 
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 2.2.2.13.  Yüklen�c�  daha  sonra  haşlama  teknes�n�n  süzgeç  montajını 
 yapacaktır. 

 2.2.2.14.  Süzgeç  montajı  da  tamamlandıktan  sonra  yüklen�c�  haşlama 
 teknes�n�n  ön  ve  arka  kapağının  montajını  tamamlayacak  ve  redüktör 
 montajını yapıp haşlama teknes�n�n montajı tamamlanacaktır. 

 2.2.3.  Pancar Kıyım Haznes� (Feed Hopper) Montajı (05A014) 

 2.2.3.1.  Pancar  kıyım  haznes�;  kıyım  bandı  �le  haşlama  teknes� 
 arasında,  kıyım  bandından  gelen  pancar  kıyımlarını  haşlama 
 teknes�ne  aktarmayı  sağlayan  d�kdörtgen  kes�tl�,  kon�k  şek�lde 
 haşlama teknes�ne doğru gen�şleyen b�r ek�pmandır. 

 2.2.3.2.  Pancar  kıyım  haznes�  3,5  metre  yüksekl�ğ�nde  ve  4  ton 
 ağırlığındadır. 

 2.2.3.3.  Pancar  kıyım  haznes�  karbon  çel�k  malzemeden  �mal  ed�lm�ş 
 ve  ürün  �le  temas  eden  yüzey�  paslanmaz  çel�k  malzeme  �le 
 kaplanmıştır. 

 2.2.3.4.  Yüklen�c�  f�rma  haşlama  teknes�n�n  montajını  tamamladıktan 
 sonra Pancar Kıyım Haznes�n�n montajını yapacaktır. 

 2.2.3.5.  Pancar  Kıyım  Haznes�n�n  �malatı  ve  montaj  sahasına  sevk� 
 �malatçı  f�rma  tarafından  yapılacaktır.  Yüklen�c�  f�rma  montaj  sahasına 
 gelen  pancar  kıyım  haznes�n�  projes�ne  uygun  olarak  yer�ne  montajını 
 yapacaktır. 

 2.2.4.  Konveyör Bant Montajı (Kıyım Bandı) (03C246) 

 2.2.4.1.  Kıyım  Bandı  mevcutta  bulunan  pancar  bıçaklarından  yen� 
 yapılan  haşlama  teknes�ne  kıyılmış  pancar  transfer�nde  kullanılacak 
 ek�pmandır. 

 2.2.4.2.  Kıyım  bandı  toplam  47  metre  uzunluğunda  olup  37  metre 
 mevcut  fabr�ka  b�nası  �çer�s�nde,  yatay  �le  10º  açılı  ve  kalan  10  metre 
 de  b�na  dışında  çel�k  konstrüks�yon  üzer�nde  ve  yatay  �le  paralel 
 olacaktır. 

 2.2.4.3.  Kıyım  Bandı  1600  mm  gen�şl�ğ�nde  bez  kortlu  kauçuk  bant 
 olup  45  kW  motor  gücüne  sah�p  tahr�k  s�stem�  vardır.  Toplam  ağırlığı 
 �se 22 tondur. 

 2.2.4.3.  Kıyım  Bandının  tüm  malzemeler�n�  (  rulo  �stasyonları,  rulolar, 
 tamburlar,  tahr�k  s�stem�,  kauçuk  bandı  vs.)  �malatçı  f�rma  tarafından 
 tedar�k ed�lecekt�r. 

 2.2.4.5.  Yüklen�c�  f�rma  yukarıda  tekn�k  özell�kler�  ver�len  konveyör 
 bandın projeye uygun şek�lde montajını yapacaktır. 
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 2.2.5.  Pompaların Montajı (05P055, 05P056, 05P057, 05P058, 
 05P106, 05P107, 05P135, 05P136, 05P195) 
 2.2.5.1.  D�füzyon-Haşlama grubuna a�t s�stem�n pompalarının  tem�n� 

 İmalatçı f�rma tarafından tem�n ed�lecek olup Yüklen�c� f�rma montaj 

 sahasında projeye uygun olarak yer�ne montajını yapacaktır. 

 2.2.5.2.  Pompaların betonarme ve/veya çel�k ka�des�  hazır olarak 

 Yüklen�c� f�rmaya tesl�m edecekt�r. 

 2.2.6.  Isı Değ�şt�r�c�ler�n Montajı (05H115 - 05H116) 
 2.2.6.1.  D�füzyon-Haşlama grubuna a�t 2 adet plakalı  ısı değ�şt�r�c�s� 

 olacaktır. 

 2.2.6.2.  Plakalı ısı değ�şt�r�c�ler İmalatçı f�rma  tarafından tem�n 

 ed�lecekt�r. 

 2.2.6.3.  Plakalı ısı değ�şt�r�c�ler fabr�ka �çer�s�nde  projes�ne uygun 

 olarak Yüklen�c� f�rma tarafından montajı yapılacaktır. 

 2.2.7.  Köpük Kabı Montajı (05T105) 

 2.2.7.1.  Köpük  kabı  3,55  metre  çapında  1,25  metre  s�l�nd�r�k  ve  1,50 
 metre  kon�k  olmak  üzere  toplam  yüksekl�ğ�  2,75  metre,  üzer�nde 
 çember  şekl�nde  DN40  çapında  nozulları  ve  menhol  kapağı  olan  b�r 
 ek�pmandır. 

 2.2.7.2.  Köpük kabı toplam ağırlığı 3 tondur. 

 2.2.7.3.  Köpük  kabı  �malatçı  f�rma  tarafından  �malatı  yapılıp  montaj 
 sahasına sevk ed�lecekt�r. 

 2.2.7.4.  Yüklen�c�  f�rma  yukarıda  açıklaması  yapılan  köpük  kabının 
 projeye uygun olarak yer�ne montajını yapacaktır. 

 2.2.7.5.  Köpük  kabının  montaj  sahası,  taşıyıcı  çel�k  konstrüks�yonu 
 yapılmış ve yer�ne montajlanmış şek�lde yüklen�c�ye tesl�m ed�lecekt�r. 

 2.2.8.  Kule Şerbet� Kum Tutucu Kabı Montajı (05F150) 
 2.2.8.1.  Kule Şerbet�  Kum tutucu 2,33 metre çapında  1,98 metre 

 s�l�nd�r�k ve 2,67 metre kon�k olmak üzere toplam yüksekl�ğ� 4,65 

 metre s�l�nd�r�k yapıda b�r ek�pmandır. 

 2.2.8.2.  Kule Şerbet� Kum tutucunun toplam ağırlığı  4,5 tondur. 

 2.2.8.3.  Kule Şerbet� Kum Tutucu �malatçı f�rma tarafından  �malatı 

 yapılıp montaj sahasına sevk ed�lecekt�r. 

 2.2.8.4.  Kule Şerbet� Kum Tutucunun montaj sahası  taşıyıcı çel�k 

 konstrüks�yonu yapılmış ve yer�ne montajlanmış şek�lde yüklen�c� 

 f�rmaya tesl�m ed�lecekt�r. 
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 2.2.8.5.  Yüklen�c� f�rma yukarıda açıklaması yapılan kule şerbet� kum 

 tutucu kabının projeye uygun olarak yer�ne montajını yapacaktır. 

 2.2.9.  Ham Şerbet Kum Tutucu Kabı Montajı (05F165) 
 2.2.9.1.  Ham Şerbet Kum Tutucu 1,83 metre çapında  1 metre s�l�nd�r�k 

 ve 2,27 metre kon�k olmak üzere toplam yüksekl�ğ� 3,27 metre 

 s�l�nd�r�k yapıda b�r ek�pmandır. 

 2.2.9.2.  Ham Şerbet Kum Tutucu toplam ağırlığı 2,3  tondur. 

 2.2.9.3.  Ham Şerbet Kum Tutucu �malatçı f�rma tarafından  �malatı 

 yapılıp montaj sahasına sevk ed�lecekt�r. 

 2.2.9.4.  Ham Şerbet Kum Tutucunun montaj sahası taşıyıcı  çel�k 

 konstrüks�yonu yapılmış ve yer�ne montajlanmış şek�lde yüklen�c� 

 f�rmaya tesl�m ed�lecekt�r. 

 2.2.9.5.  Yüklen�c� f�rma yukarıda açıklaması yapılan  ham şerbet kum 

 tutucu kabının projeye uygun olarak yer�ne montajını yapacaktır. 

 2.2.9.6.  Yüklen�c� f�rma 05F175 kodlu kum sıyırıcı  helezonun (590 kg 

 ve 05T185 kum sıyırıcıya bağlı şerbet tankının (180 kg)  montajını da 

 yapacaktır. 

 2.2.10.  Küspe Çıkış Hazneler� ve Küspe Helezonları Montajı 
 (06C015 ve 06C025) 
 2.2.10.1.  Yüklen�c� f�rma tarafından 2 adet küspe  helezonu montajı ve 

 helezonlar arası küspe geç�ş� �ç�n 3 adet küspe haznes� (chute) �malatı 

 ve yer�ne montajı yapılacaktır. 

 2.2.10.2.  Küspe Helezonları çap 1400 mm ve b�r tanes�  25 metre 

 (06C015) d�ğer� de 16,5 metre (06C025) uzunluğundadır. 

 2.2.10.3.  Yüklen�c� f�rma tarafından montaj sahasında  hazır olan 2 

 adet küspe helezonu (motor-redüktör grubunun montajı da dah�l) 

 projeye uygun olarak yer�ne montajı yapılacaktır. 

 2.2.10.8.  Helezonların taşıyıcı çel�k konstrüks�yonları  yer�ne 

 montajlanmış hazır halde yüklen�c� f�rmaya tesl�m ed�lecekt�r. 

 2.2.10.9.  Yüklen�c� f�rma toplam 3 adet küspe haznes�  (chute) �malatı 

 ve yer�ne montajını yapacaktır. 

 2.2.10.10.  Bu küspe hazneler�nden (chute) 2 tanes�  d�füzyon çıkış 

 helezonları �le 06C015 arasına, 1 tanes� 06C015 �le 06C025 arasına 

 montajı yapılacaktır. 

 2.2.10.11.  Küspe hazneler� AISI304 paslanmaz malzemeden  ve ekte 
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 k� tekn�k res�mlere uygun olarak �malatı yapılacaktır ve projeye uygun 

 şek�lde yer�ne montajı yapılacaktır. 

 2.2.11.  Borulama İşler� 
 2.2.11.1.  Yüklen�c� f�rma tarafından d�füzyon-haşlama  grubu 

 ek�pmanlar arası her türlü borulama �şler� yapılacaktır. 

 2.2.11.2.  Borulama �şler�nde her türlü malzeme tedar�ğ�  (boru, d�rsek, 

 flanş, redüks�yon, n�pel, rakor, c�vata,saplama,somun, boru kelepçes� 

 vs), montaj sahasına sevk ed�lmes� ve projes�ne uygun olarak montajı 

 yüklen�c� f�rmanın sorumluluğundadır. 

 2.2.11.3.  Borulama �şler� �ç�n f�rmalar ekte k� keş�f  l�stes�ne göre tekl�f 

 vereceklerd�r ve borulama �şler� b�r�m f�yat usulüne göre yapılacaktır. 

 Tekl�f aşamasında f�rmalara P&ID ve/veya �zometr� ç�z�mler� 

 ver�lemeyecekt�r. 

 2.2.11.4.  Borulama �şler� �ç�n ekte k� keş�f l�stes�nde  malzeme b�r�m 

 f�yatı ve �şç�l�k b�r�m f�yatı kalemler� ayrı ayrı bel�rt�lecekt�r. 

 2.2.11.5.  Borulama �şler� �çer�s�nde ölçü-kontrol  c�hazları �ç�n n�pel, 

 manşon vs., her türlü vana montajı da olup bunlarda YÜKLENİCİ 

 tarafından montajı yapılacaktır. Bu ek�pmanların montajı �ç�n ekstra b�r 

 ücret talep ed�lmeyecekt�r. 

 2.2.11.6.  İŞVEREN �sted�ğ� takd�rde borulama malzemeler�n�  tem�n 

 ed�p YÜKLENİCİ’ye tesl�m edecek ve YÜKLENİCİ montajını 

 yapacaktır. Bu durumda YÜKLENİCİ’ye sadece montaj b�r�m f�yatı 

 üzer�nden ödeme yapılacaktır. 

 2.2.11.7.  Borulama kaynak prosedürü ve kaynakçılar  �le �lg�l� ‘3. 

 Çalışma Esasları’ konu başlığında detaylı açıklama yapılmıştır. 

 Yüklen�c� borulama kaynak �şlemler�nde tekn�k şartnamen�n 3. 

 maddes�ne göre kaynakçı personel �st�hdam edecek ve kaynak 

 prosedürüne uygun olarak çalışacaktır. 

 2.2.11.8.  Borulama B�r�m F�yatı 

 Şartnamelere  ve  evsafına  uygun  her  çeş�t  paslanmaz  ve/veya  karbon 
 çel�k  boru,  her  tür  d�rsek,  farklı  basınç  sınıflarına  uygun  her  türlü  flanş, 
 eksantr�k  veya  konsantr�k  redüks�yon,  boru  kelepçes�,  n�pel,  rakor  vb. 
 elemanlar  �ç�n  �malat  yapılması,  parçaların  kaynak,  c�vata  veya  bulonla 
 eklenmes�,  �malat  yüzeyler�n�n  tem�zlenmes�,  kaynak  ağızlarının 
 tekn�ğ�ne  uygun  açılması,  tekn�ğ�ne  ve  standartlarına  uygun  sert�f�kalı 
 kaynakçılar  tarafından  argon  kaynağı  �le  kaynatılması  karbon  çel�k 
 �malatlar  �ç�n  parçaların  80  m�kron  sentet�k  reç�ne  bazlı  astar  ve  50+50 
 m�kron  sentet�k  reç�ne  bazlı  son  katları  olmak  üzere  toplam  180m�kron 
 kalınlıkta  boyanması,  korunması,  monte  ed�lmes�,  kot  ve  yerleş�m 
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 ayarının  yapılması,  proje  değerler�nde  torklanması,  nakl�yes�, 
 yüklenmes�  ve  boşaltılması,  �nşaat  yer�ndek�  yatay  ve  düşey  taşımalar, 
 her  türlü  malzeme  ve  zay�atı,  �şç�l�k  alet  ve  edevat  g�derler�,  müteahh�t 
 karı dâh�l 1 metre/adet f�yatı ............... TL’d�r. 

 Ölçü  : 
 Borulama  �malat  ve  montaj  �şler�n�n  ödenmes�ne  esas  olacak  m�ktarlar, 
 �lg�l�  projeler  üzer�nden  f��len  �malata  g�ren  m�ktarlara  göre  herhang�  b�r 
 zay�at  payı  �lave  ed�lmeks�z�n,  toplam  net  malzeme  uzunluğu  ve/veya 
 adet�  esas  alınacaktır.  İmalat  esnasında  kullanılan  kaynak,  cıvata, 
 rondela,  pul,  somun,  ş�m,  plat�na  vb.  sarf  malzeme  �ç�n  herhang�  b�r 
 ücret  ödenmeyecekt�r.  Projes�  olmayan  tar�f  üzer�ne  yapılan  �şler  �ç�n 
 YÜKLENİCİ  tarafından  standartlara  uygun  halde  “Şant�ye  �malatı” 
 res�mler�  hazırlanarak  protokol  �le  �mzalanacak  ve  ölçmeye  esas 
 alınacaktır.  Şant�ye  İmalatı  projeler�nde  de  yukarıda  tanımı  yapılan 
 b�r�m  f�yata  göre  YÜKLENİCİ’  ye  ödeme  yapılacaktır.  YÜKLENİCİ’  n�n 
 tem�n  ett�ğ�  sarf  malzemeler  (c�vata,  somun,  rondela  vs.)  �ç�n  fazladan 
 b�r metraj veya ücret talep edemez. 

 2.2.12.  İzolasyon İşler� 
 2.2.12.1.  Yüklen�c� f�rma tarafından d�füzyon-haşlama  grubu 

 ek�pmanların ve borulamanın �zolasyon �şler� yapılacaktır. 

 2.2.12.2.  Yüklen�c� f�rma �zolasyon malzemes� de (taş  yünü, sac, v�da 

 vs.) dah�l olmak üzere P&ID de ver�len �zolasyon kalınlıklarına uygun 

 olarak d�füzyon-haşlama grubuna a�t borulama ve ek�pman �zolasyon 

 �şler�n�n malzeme tem�n�, sahaya sevk�, projeye ve tekn�k şartnameye 

 uygun �malatı ve projeye uygun olarak montajını yapacaktır. 

 2.2.12.3.  İzolasyon �şler�nde f�rmalar ekte ver�len  İzolasyon Tekn�k 

 şartnames�ne ve keş�f l�stes�ne göre tekl�f vereceklerd�r ve �zolasyon 

 �şler� b�r�m f�yat usulüne göre yapılacaktır. 

 2.2.13.  Yapısal Çel�k İşler� 
 2.2.13.1.  D�füzyon-Haşlama  grubu  montaj  �şler�nde  Yüklen�c�  f�rmanın 
 kapsamı  ek�pmanların  mekan�k  montajı  ve  borulama-�zolasyon  �şler� 
 olup  borulama  �şler�nde  support  �ht�yacı,  konveyör  bant  ve  helezon  g�b� 
 aktarma  ek�pmanlarının  sab�tlenmes�  vs.  g�b�  çel�k  konstrüks�yon  �şler� 
 de Yüklen�c� f�rma kapsamındadır. 

 2.2.13.2.  F�rmalar  ekte  ver�len  keş�f  m�ktarlarına  göre  tekl�f  verecekt�r 
 ve yapısal çel�k �şler� b�r�m f�yat usulüne göre yapılacaktır. 

 2.2.13.3.  Yapısal Çel�k (180 m�kron Epoks� Boyalı)  B�r�m F�yatı 

 Şartnamelere  uygun  her  çeş�t  hadde  prof�l�,veya  çel�k  sacla  kaynaklı 
 olarak  teşk�l  ed�lm�ş  yapma  prof�ller,  boru,  çubuk  dem�r  ve  çel�k 
 saclarla  projes�ne  göre  makas,  kolon,  k�r�ş,  aşık,  kuşak,  korkuluk, 

 10 



 merd�ven,  platform,  sundurma,  oluk  vb.  elemanlar  �ç�n  çel�k  �malat 
 yapılması,  parçaların  kaynak,  cıvata  veya  bulonla  eklenmes�,  çel�k 
 �malatın  yüzeyler�n�n  tem�zlenmes�,  SA2.5  dereces�nde  kumlanması, 
 kumlama  sonrası  yüzeyler�n  en  geç  1  saat  �ç�nde  80  m�kron  sentet�k 
 reç�ne  bazlı  astar  ve  50+50  m�kron  sentet�k  reç�ne  bazlı  son  katları 
 olmak  üzere  toplam  180m�kron  kalınlıkta  boyanması,  korunması, 
 monte  ed�lmes�,  kot  ve  yerleş�m  ayarının  yapılması,  proje  değerler�nde 
 torklanması,  kolon  temel�  grout  veya  şap  betonu  dolgusu  ve  gerekl� 
 olan  tüm  malzeme,  nakl�yes�,  yüklenmes�  ve  boşaltılması,  �nşaat 
 yer�ndek�  yatay  ve  düşey  taşımalar,  her  türlü  malzeme  ve  zay�atı, 
 �şç�l�k  alet  ve  edevat  g�derler�,  müteahh�t  karı  dâh�l  1  ton  f�yatı 
 ............... TL’d�r. 

 Ölçü  : 
 Çel�k  konstrüks�yon  �malat  ve  montaj  �şler�n�n  ödenmes�ne  esas  olacak 
 m�ktarlar,  �lg�l�  projeler  üzer�nden  f��len  �malata  g�ren  m�ktarlara  göre 
 herhang�  b�r  zay�at  payı  �lave  ed�lmeks�z�n,  toplam  net  malzeme  ağırlığı 
 üzer�ne  %  2  (kaynak,  cıvata,  rondela,  pul,  somun,  ş�m,  plat�na  vb.  �ç�n) 
 ağırlık  �lave  ed�lerek  bulunacaktır.  Projes�  olmayan  tar�f  üzer�ne  yapılan 
 �şler  �ç�n  YÜKLENİCİ  tarafından  standartlara  uygun  halde  “Şant�ye 
 �malatı”  res�mler�  hazırlanarak  protokol  �le  �mzalanacak  ve  ölçmeye 
 esas  alınacaktır.  Projelerdek�  ağırlık  hesabı  �ç�n  düz  sac  dışındak� 
 bütün  malzemeler�n  tablo  ağırlık  değerler�,  düz  sac  �ç�n  �se  7,85  gr/cm³ 
 yoğunluk  esas  alınır.  YÜKLENİCİ’  n�n  tem�n  ett�ğ�  malzemeler�n 
 standartlara  göre  sapma  göstermes�  hal�nde  YÜKLENİCİ  fazladan  b�r 
 ağırlık talep edemez. 

 3.  ÇALIŞMA KURALLARI 

 3.1.  İŞVEREN  ,  çalışma  şartları  YÜKLENİCİ  �ç�n  de  geçerl�  olup,  d�s�pl�nl�  ve 
 emn�yetl� çalışmaktan tav�z ver�lmeyecekt�r. 

 3.2.  Şant�ye  ve  montaj  sahası  YÜKLENİCİ  tarafından  tem�z,  tert�pl�,  düzenl� 
 tutulacak  ve  hergün  mesa�  b�t�m�nde  oluşan  çöpler  toplanıp  İŞVEREN  ’�n 
 göstereceğ� noktaya atılacaktır. 

 3.3.  İMALATÇI  FİRMA  tarafından  montaj  sahasına  sevk  ed�len  ek�pman  ve 
 ek�pman  parçaları  İŞVEREN  ve  YÜKLENİCİ  tarafından  kontrol  ed�ld�kten 
 sonra  montaj  sahasına  alınacak  ve  YÜKLENİCİ  tarafından  deforme 
 olmayacak  şek�lde,  hava  şartlarından  etk�lenmeyecek  şek�lde  montaj 
 sahasında uygun yerde stoklanacaktır. 

 3.4.  YÜKLENİCİ  bu  tekn�k  şartname  de  bahs�  geçen  �şler�  yapmak  �ç�n  tem�n 
 edeceğ�  tüm  sarf  malzeme,  ek�pman  vs.  montaj  sahasına  sevk  ed�ld�ğ�nde 
 İŞVEREN  tarafından  gelen  malzeme  kontrol  ed�lecek,  onay  ver�lecek  ve 
 montaj  sahasına  alınacaktır.  Onay  alınmayan  malzeme-ek�pman 
 kullanılmayacaktır.  YÜKLENİCİ  tarafından  gelen  malzemeler�n  çeteles�  tutulup 
 İŞVEREN  ’e tesl�m ed�lecekt�r. 
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 3.5.  Fabr�ka  g�r�ş  ve  çıkışlarında  güvenl�k  b�r�mler�  �le  �rt�batta  olunacak  ve  habers�z 
 hareket ed�lmeyecekt�r. 

 3.6.  Hafta  sonu  ve  resm�  tat�l  günler�  çalışmaları  İŞVEREN  �ns�yat�f�nde  olup, 
 gerekt�ğ� durumlarda  YÜKLENİCİ’den  talep edeb�lecekt�r. 

 3.7.  Bu  tekn�k  şartname  de  bahs�  geçen  �şler�n  zamanında  tamamlanması  �ç�n 
 YÜKLENİCİ  en  az  30  k�ş�  (10  ek�p;  1  kaynakçı,  1  �ş  hazırlama  ve  1 
 yardımcıdan  oluşmak  kaydı  �le)  olmak  kaydı  �le  n�tel�kl�,  kal�f�ye  personel 
 çalıştıracak  ve  bu  sayı  �ş�n  durumuna  göre  İŞVEREN  ’�n  taleb�  �le  artırılacaktır. 
 İŞVEREN  tarafından  gerekl�  görüldüğü  takd�rde  YÜKLENİCİ  24  saat  vard�yalı 
 olarak  da  çalıştırılacaktır.  Bu  konu  da  YÜKLENİCİ  İŞVEREN  ’�n  talepler�n� 
 kabul ve yer�ne get�rmek zorundadır. 

 3.8.  �ŞVEREN  ,  herkes�  etk�leyecek  hava  muhalefet�,  salgın  hastalık,  afet,  elektr�k 
 kes�nt�s�,  olağanüstü  hal  g�b�  durumlarda,  İMALATÇI  FİRMA  ve/veya 
 İŞVEREN  ’den kaynaklı gec�kmeler �ç�n  YÜKLENİCİ  ’ye  �lave süre tanıyacaktır. 

 3.9.  YÜKLENİCİ  ,  çalıştıracağı  personel�n  �ş  kıyafet�,  alet-edevat,  araç-gereç  g�b� 
 tüm �mkanları sağlayacaktır. 

 3.10.  YÜKLENİCİ,  �hale  kapsamında  k�  �şler�  yapab�lmek  �ç�n  yeterl�  sayıda  ve 
 uygun  kapas�te  de  mob�l  v�nç,  �skele(kurulum  dah�l),  avadanlık,  kaynak 
 ek�pmanları,  hubzug,  caraskal,  tr�for,  anahtar  vb.  her  türlü  ek�pmanın 
 tem�n�nden ve montaj sahasında �ş görür vaz�yette olmasından sorumludur. 

 3.11.  YÜKLENİCİ,  mekan�k  montaj,  borulama,  �zolasyon  ve  çel�k  �şler�nde  k�  tüm 
 sarf  malzeme  tem�n�nden,  montaj  sahasına  sevk  ed�lmes�nden  ve  uygun 
 şek�lde montajından sorumludur. 

 3.12.  YÜKLENİCİ  ,  çalıştıracağı  personel�n  serv�s,  yemek,  konaklama,  s�gorta,  maaş 
 vb. sosyal ve madd� destekler�nden b�zzat sorumludur. 

 3.13.  Fabr�ka,  yemekhane,  m�saf�rhane,  kant�n  g�b�  sosyal  tes�slere  sah�p  olup 
 YÜKLENİCİ  personel�  ücret�  mukab�l�nde  ve  tes�sler�n  müsa�tl�k  durumuna 
 göre bu tes�slerden yararlanab�lecekt�r. 

 3.14.  YÜKLENİCİ  ,  saha  çalışmaları  �ç�n  konteyner  kurmak  �sterse  yer  ve  elektr�k 
 tem�n�  İŞVEREN  tarafından bel�rlenecek konuma sağlanacaktır. 

 3.15.  YÜKLENİCİ  ,  sözleşme  yapıldıktan  ve  yer  tesl�m�  yapıldıktan  sonra  en  geç  b�r 
 hafta  �çer�s�nde  saha  çalışmalarına  başlayacaktır.  Bu  süre  zarfında  proje  ve 
 planlama tesp�tler� yapılacaktır. 

 3.16.  İŞVEREN,  yer  tesl�m�nden  sonra  YÜKLENİCİ  �le  proje  dosyalarını 
 paylaşacaktır. İhale sürec�nde dosya paylaşımı yapılmayacaktır. 

 3.17.  İŞVEREN,  220-380V,  50Hz  elektr�k  tem�n�  sağlayacaktır.  Uzatma  kablosu, 
 çoklu  pr�z,  komb�ne  ün�te  vb.  ek�pman  tem�n�  �se  İŞVEREN  uhdes�nde 
 bulunmayacaktır. 
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 3.18.  YÜKLENİCİ  ,  projen�n  tamamına  hak�m  olab�lecek  tecrübede,  şant�ye  düzen�n� 
 sağlayacak,  personel�n  kontrol  ve  denet�m�n�  sağlayacak,  günlük  �lerleme 
 raporlamalarını  yapab�lecek  tecrübeye  sah�p  en  az  1  Şant�ye  Şef�,  1  Formen 
 ve  İSG  gerekl�l�kler�n�  montaj  sahasında  uygulama,  kontrol,  raporlama  vs. 
 �şler� �ç�n B sınıfı İş Güvenl�ğ� Uzmanı bulundurmak zorundadır. 

 3.19.  YÜKLENİCİ,  yukarıda  bahs�  geçen  �ş  �le  �lg�l�  �ş  programı  yapacak  ve 
 İŞVEREN  ’den onay alacaktır. 

 3.20.  YÜKLENİCİ  ,  saha  çalışmaları  başlandığı  gün  �t�bar�yle  bel�rlenen  İŞVEREN 
 e-ma�l grubu �le günlük faal�yet raporu yayınlayacaktır. 

 3.21.  İş�n  term�n�,  yer  tesl�m�yle  beraber  başlayacak  olup  İŞVEREN  ve  YÜKLENİCİ 
 sürekl�  koord�nel�  halde  çalışacaktır,  �ş  ve  süreç  planlaması  yapılacak  günlük 
 toplantılarla bel�rlenecekt�r. 

 3.22.  YÜKLENİCİ  ,  mak�na  montaj,  borulama,  �zolasyon  ve  çel�k  �şler�  �le  �lg�l�  yetk�n 
 personel,  uygun  ek�pman  ve  araçlarını  önce  tay�n  edecek;  tüm  bunlarla 
 alakalı kayıt l�stes�n�  İŞVEREN  �le paylaşacaktır. 

 3.23.  Çalışma  saatler�,  çalışan  personel  b�lg�ler�  ve  görevler�,  gerçekleşt�r�len 
 çalışmalar,  sahada  yer  alan  ek�pman  tanım  ve  m�ktarları,  araç  ve  �ş  mak�nası 
 b�lg�ler� aynı şek�lde günlük olarak rapor ed�lecekt�r. 

 3.24.  YÜKLENİCİ,  yukarıda  detayları  ver�len  ek�pman  montajları  esnasında 
 ek�pmanların  yataklama,  rulman,  d�şl�,  redüktör  vs.  ün�teler�n�n  montajından 
 sorumludur.  Bu  ün�teler�n  montajı  �ç�n  gerekl�  özel  aparatlar  (  sıkı  geçme, 
 tavlama,  soğutma,  h�drol�k  pres  �le  montaj  vs.)  YÜKLENİCİ  tarafından  tem�n 
 ed�lecek  ve  sahada  süperv�zör  kontrolünde  tekn�ğ�ne  uygun  olarak  montaj 
 yapılacaktır.  Bu  özel  aparatlar  �ç�n  YÜKLENİCİ  ekstra  b�r  ücret  taleb�nde 
 bulunmayacaktır. 

 3.25.  YÜKLENİCİ,  ek�pmanların  montajında  özell�kle  parçalı  olarak  gelen  d�füzyon 
 kules�  ve  haşlama  teknes�  montajında  sürekl�  olarak  h�zalama  kontrolü 
 yapacaktır.  Bunun  �ç�n  sahada  sürekl�  h�zalama  c�hazı  n�vo  kurulu 
 bulunacaktır  ve  özell�kle  d�füzyon  kules�  montajında  kulen�n  teraz�s�  ve 
 h�zalama  kontrolü  yapılacaktır.  YÜKLENİCİ  h�zalama  �le  �lg�l�  t�t�zl�l�kle  ve 
 toleranssız çalışacaktır. 

 3.26.  YÜKLENİCİ,  kaynak  ve  montaj  �şler�n�n  bel�rt�len  standartlarda  yapılmasından 
 sorumludur.  Kaynak  �şler�nde,  Kaynak  İşler�  Prosedürü  (  TS  EN  ISO  15614-1  ) 
 ve  Kaynak  Kal�tes�  Tesp�t  Şekl�  (  TS  EN  ISO  5817  )  d�kkate  alınacaktır.  Hasarlı 
 kaynak  ve  montajın  tamamının  onarımı  yüklen�c�  f�rmaya  a�t  olup,  kabul 
 görülen yöntemlerle yapılacaktır. Aşağıda k� maddeler de detayları ver�lm�şt�r. 

 3.27.  YÜKLENİCİ,  parçalı  olarak  montaj  sahasına  gelecek  ek�pmanların  kaynaklı 
 montajında;  yeterl�  sayıda  sert�f�kalı  çel�k  kaynakçısı,  borulama  �ç�n  �se 
 sert�f�kalı  argon  kaynakçısı,  paslanmaz  parçaların  kaynağı  �ç�n  �se  y�ne 
 sert�f�kalı argon kaynakçısı çalıştıracaktır. 
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 3.28.  YÜKLENİCİ,  parçalı  olarak  montaj  sahasına  gelecek  ek�pmanların  kaynaklı 
 montajında;  kaynak  yapılacak  noktaların  gerekl�  tem�zl�ğ�n�  (  yağ,  toz,  pas  vs 
 arındırılacak)  yapacak,  standartlara  ve  �ş�n  tekn�ğ�ne  uygun  olarak  kaynak 
 ağzını  hazırlayacak,  gerekl�  standartlara  ve  tekn�ğe  uygun  sert�f�kalı 
 kaynakçılar  tarafından  uygun  kaynak  mak�nası  ve  uygun  kaynak  elektrot 
 ve/veya  kaynak  tel�  �le  kök  kaynağı  ve  üzer�ne  kapama  kaynağı  yapacaktır  ve 
 kaynak  �şlem�  tamamlandıktan  sonra  kaynak  cürufu,  kaynak  çapağı  vs.  g�b� 
 kalıntılar tem�zlenecekt�r. 

 3.29.  YÜKLENİCİ,  parçalı  olarak  montaj  sahasına  gelecek  ek�pmanların  kaynaklı 
 montajında;  paslanmaz  kaplamalı  parçaların  b�rleşt�r�lmes�nde  b�rleşt�rme 
 noktasında  dolgu  kaynağı  ve/veya  kaplamada  kullanılan  paslanmaz  sac  �le 
 aynı  özell�kler  de  sac  kullanarak  kaplamanın  bütünlüğünü  sağlayacaktır.  Bu  �ş 
 ve malzeme �ç�n ekstra b�r ücret taleb�nde bulunulmayacaktır. 

 3.30.  YÜKLENİCİ  tarafından  montaj  esnasında  kullanılacak  kaynak  elektrot  ve/veya 
 kaynak  tel�  aşağıda  ver�lm�şt�r.  Bu  konuda  YÜKLENİCİ  ,  İŞVEREN  ’�n  ve 
 İMALATÇI FİRMA  ’nın onayı alacaktır. 

 Ek�pman  Kaynağında  Kullanılacak  Kaynak  Tel�/Elektrotu;  7018  baz�k  ser�s� 
 elektrot kullanılacaktır. 

 Boru  ve  Paslanmaz  Ek�pman  Kaynağında  Kullanılacak  Kaynak  Tel�/Elektrotu  ; 
 P 308L paslanmaz kaynak tel� �le argon kaynağı kullanılacaktır. 

 Ek�pman  Kaynağında  kaplama  arasına  dolgu  yapılacak  �se  kullanılacak 
 kaynak tel� ; P 309L paslanmaz tel kullanılacaktır. 

 3.31.  YÜKLENİCİ,  parçalı  olarak  montaj  sahasına  gelecek  ek�pmanların  (özell�kle 
 d�füzyon  kules�  ve  haşlama  teknes�)  montajında  her  b�r  parçanın  kaynağı 
 sırasında  parçaların  kaynak  deformes�  olmaması  �ç�n  aynı  anda  parçanın  4 
 veya  5  noktasında  b�rden  kaynağa  başlayacak  ve  aynı  süre  zarfında  kaynak 
 tamamlanacaktır. 

 3.32.  YÜKLENİCİ  ,  parçalı  olarak  montaj  sahasına  gelecek  ek�pmanların  (özell�kle 
 d�füzyon  kules�  ve  haşlama  teknes�)  montajında  her  b�r  parçanın  kaynaklı 
 montajı  tamamlandıktan  sonra  kaynak  kontrolü  �ç�n  NDT  test�  yaptıracaktır  ve 
 raporu  İŞVEREN  ’e  sunulacaktır.  NDT  raporu  olumlu  �se  montaja  devam 
 ed�lecek,  olumsuz  �se  YÜKLENİCİ  tarafından  kaynak  tad�latı  yapılacak  ve 
 tekrar NDT test� yaptırılacaktır. 

 3.33.  YÜKLENİCİ  tarafından  montajı  tamamlanan  ek�pmanların  h�drostat�k  test� 
 yapılacaktır  ve  h�drostat�k  test  esnasında  herhang�  b�r  olumsuzluk  (kaynakta 
 kaçak,  su  sızıntısı  vs.)  olması  durumunda  YÜKLENİCİ  ,  gerekl�  tam�ratları 
 ücrets�z olarak yapacaktır. 

 3.34.  YÜKLENİCİ,  montaj  esnasında  montaj  alanı  etrafındak�  ek�pman,  mak�ne, 
 boru  ve/veya  �zoleye  zarar  verecek  olursa;  ek�pman,  boru,  mak�nen�n 
 masrafları  yüklen�c�  f�rmanın  hak  ed�ş�nden  kes�lecekt�r.  İzoleye  zarar  verd�ğ� 
 takd�rde aynı kalınlık ve aynı özell�klerdek� kaplamayı yapmak zorundadır. 
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 4.  İSG GEREKLİLİKLERİ 

 4.1.  Saha  çalışmalarında  �ş  ve  �şç�  güvenl�ğ�  �lk  planda  tutulacak,  tehl�kel� 
 durumlara karşın sürekl� tedb�rl� ve �let�ş�m �le bulunulacaktır. 

 4.2.  YÜKLENİCİ,  İSG  �le  �lg�l�  ekte  ver�len  ‘  ALT  İŞVERENLER  İSG  ŞARTNAMESİ  ’ 
 n� kabul ve yer�ne get�rmek zorundadır. 

 4.3.  YÜKLENİCİ  ,  çalışmalar  önces�  şartnamelere;  �ş  güvenl�ğ�  �le  �lg�l�  kurallara 
 uymaları  gerekt�ğ�,  yangın  önlemler�n�  almaları  gerekt�ğ�,  yüksekte 
 çalışmalarda kend� çalışanlarının güvenl�ğ�n� sağlamaları gerekmekted�r. 

 4.4.  YÜKLENİCİ  ,  yüksekte  güvens�z  çalışmalara  mahal  vermemel�,  gerekl� 
 durumlarda;  �skele,  makaslı  platform  ya  da  sepetl�  �nsan  v�nc�  g�b�  yükseğe 
 ulaşım araçlarının kullanımı tem�n ed�lmel�d�r. 

 4.5.  YÜKLENİCİ  ,  yangın  önlemler�  konusunda  da  çalışma  ortamında  yangın 
 söndürme  tüpler�  bulundurmalıdır.  Her  türlü  kıvılcım  neden�yle  oluşab�lecek 
 yangın  r�sk�ne  karşı  d�kkatl�  olmalıdır.  Yanıcı  maddeler�n  bulunduğu  alanlarda 
 sıcak  �şlem  yapılmaması  gerekmekte,  kaynak  cüruflarının  ya  da 
 kıvılcımlarının  ortama  düzens�z  şek�lde  dağılmalarına  �z�n  vermemel�d�r. 
 (gerekl�  durumlarda  kaynak  battan�yeler�  kullanmaları  gerekt�ğ�).  Bu  tür  cüruf 
 ve  kıvılcımlar  önlenemeyecek  boyutta  �se  ortamın  çalışma  önces�nde  (eğer 
 ıslatılab�l�yorsa) yıkanması gerekt�ğ� unutulmamalıdır. 

 4.6.  YÜKLENİCİ’n�n  çalıştığı  ortam  eğer  parlayıcı,  patlayıcı  maddeler�n/gazların 
 bulunduğu  ortam  �se  İŞVEREN  İSG  B�r�m�ne  çalışma  önces�nde  mutlaka  b�lg� 
 ver�lmel�d�r. 

 4.7.  YÜKLENİCİ  çalışanları,  yaptıkları  �şe  uygun  olacak  şek�lde;  baret,  �ş  elb�ses�, 
 �ş  ayakkabısı,  �ş  eld�ven�,  �ş  elb�ses�  bulundurmalıdır.  Ayrıca  reflektörlü  yelek, 
 kaynakçılar �ç�n uygun donanımlar, emn�yet kemer� vb. kullanılmalıdır. 

 4.8.  YÜKLENİCİ’ye  tozların,  yağların  vb.  �stenmeyen  maddeler�n  bulunduğu 
 elektr�k  tavaları,  ızgara  arası  boşluklar,  mak�neler  üzer�nde  b�r�k�m  ya  da 
 çalışma  ortamında  bulunduğu  alanlarda,  sıcak  �şlem  çalışmalarına  kes�nl�kle 
 müsaade ed�lmeyecekt�r. 

 4.9.  Ortam  tem�zl�ğ�  mümkün  mertebe  suyla  yapıldıktan  sonra  çalışmalara 
 müsaade  ed�lecekt�r.  Tozlu  ortamda  yangın  ya  da  patlamaların  yaşanab�leceğ� 
 unutulmamalı,  tozlu  ortamlar  �lk  önce  vakumlu  yoksa  exproof  süpürge  yoksa 
 ortam  yıkanarak  tem�zlenecekt�r.  Tozun  havada  askıda  kaldığı  ortamlarda 
 sıcak  �şlemlere  �z�n  ver�lmeyeceğ�  g�b�,  elektr�k  uzatma  kabloları,  uygun 
 olmayan  elektr�kl�  el  aletler�  ya  da  kıvılcım  üreteb�lecek  herhang�  b�r  �şleme 
 �z�n ver�lmeyecekt�r. 

 4.10.  Panel  saclar,  �çer�s�nde  yanıcı  malzemeler�n  bulunab�leceğ�n�  unutulmamalı 
 bu  tür  alanlarda  yapılacak  çalışmalar  önces�  kıvılcımın  saclar  arasından  g�rme 
 �ht�mal� var �se önce ortam yıkanmalıdır. 

 4.11.  Çatılarda  yapılab�lecek  sıcak  �şlerde  de  önce  ortam  yıkanmalı  herhang�  b�r 
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 yanıcı  madden�n  ortamda  bulunmadığı  tey�t  ed�ld�kten  sonra  çalışılmaya 
 başlanmalıdır. 

 4.12.  Kapalı  alanlarda  yapılacak  çalışmalar  önces�  mutlaka  �sg  b�r�m�ne  b�lg� 
 ver�lmel�d�r. 

 4.13.  Kapalı  alanların  (tank  vb.)  ya  da  üstü  açık  alanların,  üstünden  kıvılcım  ya  da 
 cüruf  g�rme  �ht�mal�  olan  �şlerde  kapalı  alanın  ya  da  üstü  açık  alanın  �çer�s�nde 
 yanıcı  malzemeler�n  bulunab�leceğ�  unutulmamalı,  �lk  önce  kapalı  ortamın  ya 
 da  üstü  açık  alanın  güvenl�ğ�  sağlandıktan  (yıkama  yapıldıktan  sonra)  sonra 
 çalışmalara başlanmalıdır. 

 4.14.  YÜKLENİCİ  ,  yaptığı  �şler  sırasında  �ş�n  sah�b�  b�r�m  tarafından  sürekl�  tak�p  ve 
 kontrol ed�lmel�d�r. Yalnız başlarına çalıştırılmamalıdır. 

 4.15.  Korkulukları  bulunmayan  ya  da  takılmamış,  tekerlek  k�l�tleme  mekan�zmaları 
 çalışmayan  mob�l  platformların  kullanımına  müsaade  ed�lmemel�d�r.  Forkl�ftler, 
 yük  v�nçler�  ve  d�ğer  uygun  olmayan  yöntemler  �le  yükseğe  ulaşım  çalışmaları 
 yapılmamalıdır. 

 4.16.  Boru  köprüler�nde  yapılacak  çalışmalarda,  çalışanların  boru  köprüler� 
 üzer�nde  güvens�z  şek�lde  gezmeler�ne  müsaade  ed�lmemel�d�r.  Boru 
 köprüler�nde  yapılacak  çalışmalar;  makaslı  platformlar,  mob�l  platformlar  ya  da 
 sepetl�  �nsan  v�nçler�  �le  gerçekleşt�r�lmel�d�r.  Bunun  har�c�nde  boru  köprüler� 
 üzer�nde güvens�z şek�lde çalışanlar çalıştırılmamalıdır. 

 4.17.  Korkulukları  bulunmayan  platformlar  �le  yürüyüş  amaçlı  olmasa  b�le  üzer�ne 
 çıkılab�lecek  tank  üstü,  havalandırma  kanalları  vb.  yerlerde  çalışanlar 
 gel�ş�güzel  çalıştırılmamalıdır.  Çalışanların  aşağı  düşmeler�n�  önley�c�  tüm 
 önlemler  alındıktan  sonra  çalışmalara  bağlanmalıdır.  Bunun  �ç�n  mob�l  yaşam 
 hatları  kullanılab�l�r,  mob�l  yaşam  hatları  vasıtasıyla  emn�yet  kemerler� 
 kullanılmalıdır. 

 4.18.  Yüksekte  yapılması  gereken  fakat  çalışanların  güvenl�  şek�lde  ulaşamayacağı 
 noktalara  çalışanlar  çıkarılmamalıdır.  Burada  kasted�len  durum  makaslı 
 platformun  g�remeyeceğ�,  platform  ve  korkulukları  bulunmayan,  çıkma  amaçlı 
 uygun  merd�ven�  ya  da  gem�c�  merd�ven�  bulunmayan,  �skele  kurulması 
 gereken ve �skele kurulmamış noktalardır. 

 4.19.  S�gara  �çme  yerler�  dışında  h�çb�r  alanda  YÜKLENİCİ  personel�n�n  s�gara 
 �çmes�ne müsaade ed�lmeyecekt�r. 

 4.20.  YÜKLENİCİ’den  talep ed�lecek saha g�r�ş evrakları  şu şek�lded�r: 

 4.20.1.  F�rmaya a�t �ş güvenl�ğ� uzmanı ve �şyer� hek�m� sözleşmeler�, 

 4.20.2.  Sahada çalışma yapacak çalışanların l�stes�, 

 4.20.3.  Çalışanların  temel  �ş  sağlığı  ve  güvenl�ğ�  eğ�t�mler�  (tehl�ke  sınıfına 

 göre  yeterl�  saat  kadar),  eğ�t�me  da�r  �mza  tutanağı,  eğ�t�me  da�r 

 hazırlanan sert�f�ka, 
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 4.20.4.  Çalışanların sağlık raporları, 

 4.20.5.  Çalışanların k�ş�sel koruyucu donanım z�mmet tutanakları, 

 4.20.6.  Çalışanların S�gortalı İşe G�r�ş B�ld�rgeler� 

 4.20.7.  Mak�ne Ek�pman L�stes� ve per�yod�k kontrol raporları, 

 4.20.8.  Çalışanlara  a�t,  yapacakları  �şe  uygun  operatörlük,  meslek�  eğ�t�m  ya 

 da meslek� yeterl�l�k belgeler�, 

 4.20.9.  Tehl�ke sınıfına göre yeterl� sayıda �lkyardımcı personel l�stes�, 

 4.20.10.  Yüksekte  çalışma  yapılacak  �se;  çalışanlara  a�t  yüksekte  çalışma 

 eğ�t�m belgeler�, 

 4.20.11.  Çalışma  alanına  eğer  b�nek  araç,  kamyon,  kamyonet,  �ş  mak�nes�  vb. 

 araçlar g�recek �se, araçların s�gorta belgeler�, 

 4.20.12.  18  yaş  altı  çalışanlar  �le  yabancı  uyruklu  çalışanlar  (SGK  üzer�nden 

 s�gortalı yabancı uyruklular har�ç) çalışma alanına alınmayacaktır. 

 5.  CEZAİ ŞARTLARI 

 5.1.  İş bu sözleşme kapsamında bulunan uygulamalar  yüklen�c�den kaynaklı olarak 

 sözleşmede bel�rt�len süre �çer�s�nde tesl�m ed�lmed�ğ� takd�rde geçen her gün �ç�n 

 toplam sözleşme bedel�n�n % 1’� gec�kme cezası olarak haked�şten kes�lecekt�r. 

 6.  TEMİNAT MEKTUBU ve GARANTİ KAPSAMI 
 6.1.  Bütün �şler tamamladıktan sonra  İŞVEREN  �le  YÜKLENİCİ  ,  �ş�n projeye 

 uygunluğunu kontrol edecek ve uygunsuz görülen yerler �şveren�n tal�matıyla ücrets�z 

 olarak düzelt�lecekt�r. 

 6.2.  İş� tamamlayıp tesl�m�nden önce montaj sahasında  nakl� yapılan tüm 

 donanımların sorumluluğu yüklen�c�ye a�tt�r. 

 6.3.  Mak�na-ek�pmanın, malzemeler�n deformasyonu zarar  görmes� ve kaybı hal�nde 

 Konya Şeker Sanay� ve T�caret A.Ş. herhang� b�r sorumluluk taşımamaktadır. 

 6.4.  Bu şartnamede bahs� geçen ve  YÜKLENİCİ  kapsamında  bulunan ek�pman, 

 borulama ve montaj �şler� malzeme ve �şç�l�k hatalarına karşı taraflarca �mza ed�len 

 tesl�m tutanağı devreye alma ve yapılacak performans test� kabul tar�h�nden �t�baren 

 2(�k�) yıl  YÜKLENİCİ  f�rmanın garant�s� altında olacaktır.  Bu süre zarfında meydana 

 gelen arızalar,  İŞVEREN  ’�n bel�rled�ğ� tar�h aralıklarında  malzeme değ�ş�m� ve �şç�l�k 

 bedels�z olarak g�der�lecekt�r. Şayet yüklen�c� f�rma bu tar�hlerde çalışma yapamaz 

 �se, farklı b�r f�rmadan satın alım yapılarak, fatura bedel� yüklen�c� f�rmaya 

 yansıtılacaktır. 

 6.5.  YÜKLENİCİ  sözleşme bedel�n�n yüzde on(%10) oranındak�  meblağı(nak�t-TL 

 veya tem�nat mektubu) kes�n tem�nat şekl�nde �k� yıl sürel�  İŞVEREN  ’e tesl�m 
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 edecekt�r. 

 6.6.  Kes�n tem�nat tutarı garant� süres� boyunca �ade  ed�lmeyecek olup, �lg�l� tekn�k 

 b�r�m�n kontroller sonucunda sakınca görmemes� hal�nde �ade ed�lecekt�r. 

 7.  İŞİN TESLİM SÜRESİ 

 7.1.  İş�n süres�;  YÜKLENİCİ  �le  İŞVEREN  sözleşme yapılıp  YÜKLENİCİ  ’ye yer tesl�m� 

 günü başlayacaktır ve �ş�n b�t�r�lmes� gereken tar�h  15.08.2024’  ’tür. Bu süreye tüm 

 malzemeler�n hazırlığı, yer tesl�m� ve �ş�n b�t�m�nde yapılan kontroller dâh�ld�r. 

 8.  TEKLİF VERME ŞARTLARI 

 8.1.  İhale  sürec�  başladıktan  sonra  f�rmalar  sahada  yer  görme  yapmak,  �ş�n 
 detaylarına hak�m olmak ve ortam şartlarını görmek zorundadır. 

 8.2.  Yer  görme  yapan  f�rmalara  �lg�l�  belge  İŞVEREN  tarafından  ver�lecek  olup, 
 tekl�f dosyasına mutlaka eklenecekt�r.. 

 8.3.  F�rmalar,  tekl�f  dosyalarına,  bu  tekn�k  şartnamen�n  tüm  detaylarını  okuyup 
 �ş�n  kapsamına  da�r  b�lg�  sah�b�  olduklarına  beyan  eden  �mza  ve  kaşe  ed�lm�ş 
 hal�n� ekleyeceklerd�r. 

 8.4.  F�rmalar,  tekl�f  dosyasına  daha  önce  yapılan  muad�l  beş  farklı  �şe  a�t 
 referans  sunmalıdır.  Daha  önce  buna  benzer  �ş  yapmış  f�rmalar  terc�h�m�z 
 olacaktır. 

 8.5.  F�rmalar,  çalıştıracağı  kaynakçı  personel  �ç�n  sert�f�ka  belgeler�n� 
 paylaşacaktır. 

 8.6.  F�rmalar,  tekl�f  dosyalarında  tem�n  ed�lecek  malzemelere  da�r  seç�m,  m�ktar 
 ve detayları  beyan edecekt�r. 

 9.  HAKEDİŞ VE ÖDEME KOŞULLARI 

 9.1.  Satınalma sözleşmes� usuller�ne göre ödeme sürec� �lerleyecekt�r. 

 9.2.  İhale bedel� borulama, �zolasyon ve çel�k �şler� b�r�m f�yat usulü ödeme 

 yapılacağı �ç�n ∓ % 25 toleranslıdır. 

 9.3.  Bu tekn�k şartnamede bahs� geçen �şler anahtar tesl�m� olup İŞVEREN aylık 

 �lerleme durumuna göre YÜKLENİCİ’ye ara haked�şler yapacaktır. 

 9.4.  Ara Haked�şler� borulama, �zolasyon ve çel�k �şler� montajı tamamlanan, 

 testler� yapılan metrajlara göre, ek�pman montajlarında �se montaj % oranına 

 göre ve İŞVEREN’�n kontrolü sonrası haked�ş yapılacaktır. 
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 10.  FİYATLANDIRMA TABLOSU 

 11.  YÜKLENİCİ FİRMA ONAY ve BİLGİLERİ 

 F�rma Adı Ve Açık Adres� 

 F�rma Kaşes� Ve Yetk�l� İmzası 
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 F�yatlandırma Kalemler�  Toplam F�yat 

 1  12.000 TPD D�füzyon Kules� Mekan�k Montajı (05A025) 

 2  12.000 TPD Haşlama Teknes� Mekan�k Montajı (05A015) 

 3  Pancar Kıyım Haznes� (Feed Hopper) Montajı (05A014) 

 4  Konveyör Bant Montajı (Kıyım Bandı) (03C246) 

 5  Pompaların Montajı (05P055, 05P056, 05P057, 05P058, 
 05P106, 05P107, 05P135, 05P136, 05P195) 

 6  Isı Değ�şt�r�c�ler�n Montajı (05H115 - 05H116) 

 7  Köpük Kabı Montajı (05T105) 

 8  Kule Şerbet� Kum Tutucu Kabı Montajı (05F150) 

 9  Ham Şerbet Kum Tutucu Kabı Montajı (05F165) 

 10  Küspe Çıkış Hazneler� ve Küspe Helezonları Montajı 
 (06C015 ve 06C025) 

 11  Borulama İşler� 

 12  İzolasyon İşler� 

 13  Yapısal Çel�k İşler� 

 12.000 TPD DİFÜZYON-HAŞLAMA GRUBU MONTAJ 
 İŞLERİ ANAHTAR TESLİMİ TOPLAM FİYAT 


