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SOMA TERMIK SANTRAL ELEKTRIK URETIM A.S.
6 kV AC MOTOR TAMIR-SARIM
TEKNIK SARTNAMESI

1. KONU

Santral biinyesinde kullanilmakta olan 6000 V AC 2 farkli marka 500 kW(2 adet
Electroputere, 37 adet Mez Brno), 1000 kW (14 adet Mez Brno), 630 kW (24 adet
Stromberg, 2 adet Wolong), 800 kW (4 adet Stromberg , 4 adet Loher), 960 kW (6 adet
Strémberg), 1100 kW (1 adet Schorch, 4 adet Elin , 6 adet Stromberg) , 1200 kW (6 adet
Elin), 1500 kW (5 adet ABB, 4 adet Emit) ve 2000 kW (4 adet Elin, 1 adet Schorch) giicli
6000 V AC orta gerilim elektrik motorlarinin stator, rotor ve mekanik arizalarinin
tespitlerinin yapilarak ¢ikan sonuca binaen teknik sartnameye gore arizalarinin giderilmesi,
yeniden sarilmast igidir.

2. AMA

Bu sartname, amacina uygun olarak tamiri yapilacak olan ve/veya tekrar sarimi
yapilacak olan motorlarin minimum teknik &zellikleri ve gereklilikleri ortaya koyar. Isbu
sartnamede belirtilen motorlarin 6 kV (500 kW, 630 kW, 800 kW, 960 kW, 1000 kW, 1100
kW, 1200 kW, 1500 kW ve 2000 kW) elektrik motorlarinin standartlara uygun olarak
sariminin, tamiratinin ve testinin yapilarak santral ambarina calisir durumda teslim edilme
isidir.

3. TARAFLAR
Bu Sartname metninde gegen,
3.1 ISTEKLI deyimi: Bu sartname kapsaminda ihaleye girerek teklif veren firmayz;

3.2 YUKLENICI deyimi; bu dosya kapsaminda sézlesme imzalayarak isi iistlenen
firmayi;

3.2 ISLETME veya IDARE deyimi; Soma Termik Santral Elektrik Uretim A.S. ‘yi
ifade eder.

4. KAPSAM

Isbu sartnamede tarif edilen tiim isler; her tiirlii mal ve hizmetler, teknik ve idari bir
biitiin olarak, uygulama islemleri ve kesifler de dahil eksiksiz olmak iizere YUKLENICI
tarafindan saglanacaktir. Yapilacak tiim isler, kullanilacak malzemeler, sistem c¢oziimleri,
ulusal ve uluslararas1 standartlara uygun olacaktir. Ekipmanlarin standartlara uygun olarak
secilmesi, sistemin dizayni, imal veya ithal edilmesi, paketlenmesi, taginmasi, santral
ambarlarina teslim edilmesi, montaji, ¢alisir hale getirilmesi, testleri ve muayenesi, gerekli is
giivenligi 6nlemlerinin alinmas1 YUKLENICI uhdesindedir.
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5. TEKLIFLENDIRME

5.1 ISTEKLILER, yer gérme yaparak sahada iiretim esnasinda motorlarin ¢alisma
kosullarim1 gorebilecektir.

5.2 ISTEKLI Firmalar isbu sartnamenin tiim sayfalarini eksiksiz olarak imzalayarak
tekliflerinde teslim edecektir.

5.3 ISTEKLI firmalar sartnameyi imzalamamas: halinde sartname imzalanmis kabul
edilecektir.

5.4 ISTEKLI firmalar, tekliflerinde Ek-2, Ek-3 ve Ek-5de belirtilen tablolarin
tamamim eksiksiz olarak iletecektir.

5.5 ISTEKLI firmalar, en az 6000 V 1000 kW motor sarimlarini yaptiklarmi dair
referans mektuplarini veya belgelerini tekliflerinde IDAREye iletecektir.

5.6 ISTEKLI firmalar Ek-6 da belirtilen ekipmanlarmn atdlyesinde bulundugunu
belgeleyerek tekliflerinde IDAREye paylasim saglayacaktir.

6. GENEL H LAR
6.1 Elektrik motorlarma ait teknik veriler EK-1" de verilmistir.

6.2 ISTEKLI firmalar yer gérme yapabilecektir. Yer gérme esnasinda ISTEKLI” ler
bu motorlarin kullanim yerleri ve amaglari hakkinda IDARE tarafindan bilgi
verilecektir.

6.3 Kisa devre olan ya da mekanik olarak arizalanan motorlar iDARE tarafindan
demonte edilecektir. IDARE 6n ekspertiz yaparak firmaya 6n bilgilendirme yaparak
ihtiya¢c durumunda motor hakkinda bilgi verebilir.

6.4 YUKLENICI teslim aldigi motora/motorlara kendi atolyesinde yapacagi tiim
mekanik ve elektriksel ekspertiz islemlerini IDARE’ ye en fazla 7 giin igerisinde
rapor olarak sunacaktir. Yapilacak islemler i¢in IDARE’ den olur alacaktir.

6.5 ISTEKLI fiyat tekliflerini EK-2> de verilen tamir / sarim tablosunda bulunan
listeye gore hazirlayacaktir.

6.6 YUKLENICI motor sariminda kullanacagi tiim olgii aleti ve teghizatlarin
marka-model ve son 2 yil icinde alinmis giincel kalibrasyon belgelerini ve gecerlilik
siirelerini igeren bilgileri IDAREye teklif esnasinda EK-3 da verilen tabloya
isleyerek teslim edecektir.

6.7 Motorlara ait mevcut teknik cizimler YOKLENICInin istemesi durumunda
IDARE tarafindan paylasilabilir.



SOMA

TERMIK SANTRAL

-

A g

o

6.8 YUKLENICI tarafindan motor bakim ve sarim konusunda uymasi gereken
standartlar EK-4" te verilmistir. Standartlara uyum saglanmamasi1 durumunda
sozlesmenin fesih hakki IDAREnin yetkisindedir.

6.9 Motorlar IDARE tarafindan toplanmis vaziyette YUKLENICI’ ye gonderilecek
olup, toplanmis vaziyette YUKLENICI tarafindan teslim alinacaktir.

6.10 IDARE yapilan isin denetlenmesi icin haberli veya habersiz olarak
YUKLENICI firmay1 isin siiresi boyunca diledigi zaman denetleme hakkina sahiptir.
YUKLENICI IDAREnin istedigi bilgileri paylasmakla yiikiimliidiir.

6.11 YUKLENICI firma ihale konusu olan is icin muayene test planin1 (Inspection
Test Plan) (ITP) sézlesme imzalandiktan sonra en ge¢ 1 hafta igerisinde IDAREye
teslim edecektir.

6.12 YUKLENICI, muayenede belirtmis oldugu ITP (Inspection Test Plan) uygun
olarak ITR (Inspection Test Report) hazirlanarak her sarim yapilan motor igin
raporlama yapacaktir.

6.13 YUKLENICI atdlyesi ve techizati1 6 kV motor sarim ve testlerine uygun
olacaktir. Motorun sarimi sirasinda yapilacak testler i¢in test cihazlart ve uygun
yiiksek gerilim cihazlar1 bulunacaktir.

6.14 YUKLENICI firma ihale konusu olan is i¢in sézlesme imzalanmasi akabinde
IDAREye tamir metodunu (method of statements) beyan edecektir.

6.15 iDARE, YUKLENICiden ihale konusu yapilacak is icin iigiincii sahis (third
party) tarafindan isin kontroliinii ve/veya yaptirilmasini isteyebilir.

6.16 ISTEKLIiler kullanilacak malzemeleri EK 5 de yer alan tabloya isleyerek
tekliflerinde belirtecektir.

6.17 YUKLENICInin atdlyesinde bulunmasi gereken ekipmanlar EK 6 da
verilmistir.

6.18 ISTEKLIiler ISO9001, ISO14001, OHSAS18001, Hizmet Yeterlilik Belgesi ve
ATEX sertifikasina sahip olacaktir ve belgelerini tekliflerine ekleyecektir.

6.19 YUKLENICI, ihtiyagc duyulmas: halinde IDARE tarafindan sahaya davet
edilecek, bu asamada ariza tespiti, devreye alma veya yiikte testler kapsama dahil
olacaktir.

6.20 YUKLENICI; is eckspertizi raporlamasinda, sarim esnasinda sokiilecek
bobinlerin gramajini IDAREye bildirecektir. YUKLENICI, Hurda bakirin alis fiyati
teklifte belirtilecektir. YUKLENICInin, motor sarimi1 esnasinda ¢ikarilan hurda bakir
bobinleri IDAREden sézlesmede belirtilen bakirin hurda satis fiyat: iizerinden %35
daha uygun olarak alabilme hakki sakl1 olacaktir.
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6.21 YUKLENICI, bakirin hurdasii aldigi ve almadigi durumdaki motor sarim
bedelini ayr1 ayr fiyatlandiracaktir.

6.22 IDAREnin verecegi karar dogrultusunda motorlarm hurda bakirlarinin durumu
belli olacaktir. IDARE isterse hurdalarin santrale teslimini de isteyebilir. IDAREnin
sozlesmede belirtilen duruma itiraz etme hakki sakli kalacaktir.

ELEKTRIK MOTORUNDA YAPILACAK ISLER

- YUKLENICI motorun atdlyesine naklinden sonra sdkiime baslamadan &nce
motorun genel fiziksel durumunu kontrol edecek ve avadanlik durumunu tespit
edecektir ve kayit altina alacaktir. Tiim bu kayitlar IDAREye iletilecektir.

- Motorun genel durumu ile ilgili goriilen eksiklikler, kirik-hasarli parcalar ve
aksamlar fotograflanacaktir ve durum raporu IDAREye teslim edilecektir.

- IDARE tarafindan génderilen motorlara hem Mekanik hem Elektrik ekspertiz
raporu diizenlenecektir. Diizenlenen bu rapor IDAREye gonderilecektir. IDARE
onay1 sonrasi tamirat islemi baslayacaktir.

7.1 Mekanik Is Detaylar

7.1.1 Motor 6n ve arka kapaklar1 sokiildiikten sonra rulman yataklarmin sikilik
toleranslar1 olgiilerek kayit altina alinacaktir. Goriilen olumsuzluklar IDAREye
bildirilecek ve IDAREnin onayina istinaden motor teknik resim degerlerine uygun
olarak soguk kaplama yontemi ile islenerek uygun toleransina getirilecektir.

7.1.2 Rotor rulmanlar1 hidrolik ¢ektirme ile sokiildiikten sonra rotor mili rulman
yataklar1 sikiliklar1 kontrol edilecek ve kayit altina alinacaktir. Goriilen uyumsuzluklar
IDAREYye bildirilecek ve IDAREnin onayina miiteakip gerekli islemler yapilacaktr.

7.1.3 Rotor mili salgis1 kontrol edilecektir. Salgmin 3%’ i ge¢mesi durumunda
YUKLENICI durumu IDARE’ ye bildirecek ve IDAREnin onayina binaen gerekli
islemleri yapacaktir.

7.1.4 Motor rotoru balansi kontrol edilerek TS ISO 21940:11 2021 standartlarina gore
alinacaktir ve IDAREye raporlayacaktir.

7.1.5 Motor govdesi, motor kapaklari, rotor, pervane ve diger motor aksamlari
iizerinde bulunan kirlilikler, motorun sogumasini engelleyecek tiim sogutmayi
engelleyici maddeler kimyasal katkili(kimyasallar belirtilecek) basingli sicak su ile
yikanarak temizlenecektir.

7.1.6 YUKLENICI rotor sa¢ paketine kisa devre testi yapacaktir. Kisa devre
cubuklarinin kontroliinli yaparak zarar gormiis (kirik, kesik, c¢atlak vb.) olan durumlar1
IDAREYye rapor olarak sunacaktir.
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7.1.7 Rulman yatak sicaklik sensorleri kontrol edilerek arizali olanlar IDARE’ye
raporlanacak onaya istinaden yenileri ile degistirilecektir. Arizali sensorler de
IDAREYye teslim edilecektir.

7.1.8 Yapilan ekspertiz neticesinde rulman degisimi YUKLENICI, IDAREnin
onay1na istinaden motorun rulmanlarinin degisimini yapacaktir. YUKLENICI rulman
degisimini manyetik rulman 1sitma cihaz1 ile homojen bir sekilde 1sitarak montajini
gerceklestirecektir. Kullanilacak olan rulmanlar SKF marka veya FAG marka
olacaktir. YUKLENICI rulman(lar)1 orjinal markasmi kullanilacaktir. Kullanilan
rulmanlarin orjinal seri numaralarini IDAREye teslim edecektir. Rulman degisimi
yapilmasi durumunda YUKLENICI ¢ikan rulmanlari iDAREye teslim edecektir.
Ayrica stator bobinlerinin demontaji icin IDARE, YUKLENICI tarafindan fabrikaya
davet edilecektir. IDARE esliginde bobinlerin demontaji yapilarak hurda bobinler
tartilacak ve tutanak ile kayit altina alinacaktir. Hurda bobinler IDARE nin verecegi
karar ile YUKLENICI ya da baska bir firmaya verilebilecektir. IDARE tarafindan
YUKLENICi’ye hurda bobinlerin verilmesi durumunda ilk hakedisten bu bedel
distlecektir.

7.1.9 YUKLENICI teklifinde yapilacak olan her islem icin ayri ayr fiyatlandirma
yapacaktir.

7.1.10 YOKLENICI bu ihalenin sonuclanmasi ve szlesme imzalanmasi akabinde 6
kV 500 kW ve 6 kV 1000 kW elektrik motoruna ait rulman setlerini en az 2 set olarak
elinde stok tutacaktir.

7.1.11 YUKLENICI, mekanik ekspertiz akabinde deforme olan 6n ve arka yag
tutucular ve flanglari ile i¢ ve dis yag kapaklariin imalatini EK-3’ de belirtilen birim
fiyatlar lizerinden yapmakla yiikiimliidiir. Belirtilen malzemeler motor iizerindeki
malzemeler ile ayn1 materyal ve standartlarda imal edilecektir.

7.1.12 YUKLENICI, Sarima gonderilen 500 kW veya 1000 kW elektrik motoruna ait
rotorun hasarlanmas1 ve tespiti sonrasinda IDARE tarafindan istenirse Manyetik
Parcacik Testi (NDT) testi yapilacaktir.

7.1.13 YUKLENICI, motor sarimimdan sonra yatak yaglamasimi Shell marka Gadus
S2 V100-2 model gres yagi ile yapacaktir.

7.1.14 YUKLENICI, montaj esnasinda sizdirmazlik icin kullamlan sivi conta vb.
iriinleri IP6X olarak sececektir. Kullanilan malzemeler EK-5" deki tabloya
islenecektir.

7.1.15 YUKLENICI, ihtiyac durumunda IDARE’nin onay vermesi durumunda
motorun 6n ve arka kapak imalatin1 dokiim olarak yapacaktir. Olast problem
goriilmesi durumunda ise IDAREye ait 2 adet kapak YUKLENIClye teslim edebilir.
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7.1.16 YUKLENICI sa¢ pakette goriilebilecek problemlere istinaden sag paketin
motor govdesine sabitlendigi demir c¢ubuklarin deforme olmasi veya gevsemesi
durumunda sag¢ paketin sabitlenmesini saglamakla ylikiimliidiir.

7.1.17 YUKLENICI tiim motorlarin sarimi sonrasinda motorun balansini alacaktr.
YUKLENICI, motor balans alma islemini IDARE tarafindan motor iizerinde
gonderilen kaplin ile birlikte alacaktir. Tiim balans raporlar1 IDAREye is bitiminde
soft olarak teslim edilecektir.

7.2 Yapilacak Elektriksel Is Detaylar

7.2.1 YUKLENICI bakim ve/veya sarim dncesi teslim aldig1 elektrik motoruna stator
sargilarinin izolasyon (DAR-PI), omik diren¢ endiiktans, HI-POT, surge testleri
yapilarak test degerleri rapor haline getirilecek ve IDARE’ ye gonderilecektir.

7.2.2 YUKLENICI yapilan sarim, tamir ve testleri fotograflayarak IDAREye
gonderecektir.

7.2.3 YUKLENICI Motorun stator ve rotor sa¢ paketine manyetik indiiksiyonla
istnma testi yapacak ve termografik olciimler IDAREye raporlanacaktir.
YUKLENICI, IDARE arzu ederse hazir oldugu bir zamanda testi tekrarlayacaktir.
Yapilan test neticesinde bir uygunsuzluk tespit edilirse yapilacak islem(sa¢ paket
onarimi veya imali icin) IDAREnin onay1 alinarak yapilacaktir. Bundan sonra sarim
icin ek bir teklif IDAREye sunulacakti. IDAREnin hazir bulunmadigi , onay
verilmedigi bir sa¢ paket onarim isi yapilamaz. Yapilmis olsa bile IDARE tarafindan
herhangi bir iicret 6denmez. Niive (sa¢ paket) imalati ve sarimi i¢in uygulanacak
islem yontemini (method statement) IDARE’ ye sunacaktir.

7.2.4 Motor stator ve rotor sargilari sa¢ pakete hasar vermeden komple sokiilecek, sa¢
paket dagitilacak, zimpara olacak, 6zel izolasyon laki ile laklanarak dizilecek ve
preslenerek karkasa gecirilecektir. Motorun orjinal sa¢ paketlerine uygun olarak imal
edilecektir. imal edilen sa¢ paketlerin spektrometre ile yapilmis olan element analizi,
malzeme mikroyapisi, malzeme sertligi durumlarini gésterir rapor IDAREye teslim
edilecektir. IDARE kullamilacak olan sa¢ paketlerden numune alip YOKLENICiden
ilave test isteyebilir.

7.2.5 Motorun rotor kisa devre ¢ubuklarini kontrol etmek i¢in Rich testi uygulanacak
olup; kisa devre cubuklarinda hasar tespit edilmesi halinde durum IDAREye
bildirilecektir. Yapilacak islem (onarim veya yeni imalat) IDAREnin onayina
sunulacak. IDAREnin uygun goriildigii islem YUKLENICI tarafindan yapilacaktir.
Yeni imalat igin teklifi ve imal siiresi IDAREye yazili olarak bildirilecektir.

7.2.6 Statorun sarimu sirasinda imal edilecek olan yeni bobinler iletken kesiti sipir
sayist, bobin boyutu, bobin formu, baglant1 sayisi, baglant1 sekli ve diger ozellikleri
sokiilen bobinlerle birebir ayn1 olacaktir.
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7.3.6 Motor stator ve rotor sargilart orjinaline uygun olarak tam tavli bakir iletken
tizerine H_sinifi yalitim yapilarak hazirlanacaktir. Sargi izolasyonlart minimum 180
°C sicakliga dayanikli olacaktir. Sargida meydana gelecek 1sinmalar test sonrasinda
kayit altina alinacaktir. B ve F sinifi izolasyon malzemeleri kabul edilmeyecektir.

7.3.7 Bobinlerin imalinde kullanilacak olan iletkenler dikdortgen kesitli 45-60 HB
sertliginde elektrolitik bakir ve VDE standartlarina uygun kose radiislii olarak imal
edilmis olacaktur.

7.3.8 lletken izolasyonunda, orjinal iletkenin izolasyon tipi belirlenecek alternatifli
olarak polyamid bant 50% bindirmeli iizerine bir kat ¢apraz sarimli art1 vernik, ikinci
kat tersine capraz sarimli cam elyaf ip sarilacak 4 kat lak yapilarak firinlanacaktir.
Kullanilan vernik H sinifi olacaktir. 50% bindirmeli polyamid izolasyon kalinlig1 min
0.18-0.20 mm, cam elyaf sariminda min 0.30-0.35 mm, emaye izolasyonu ise min
0.10 mm-0.15 mm arasi1 kalinliktan olusacaktir.

7.3.9 Sarim ¢ok siki yapilacak olup izolasyonun homojen olarak dagilmasi
saglanacaktir. Kullanilan izolasyon maddesine gore 6rnegin 1 milimetresinde 50 kV’a
dayanabilen malzeme i¢in pres sonrast minimum 1,7 mm kalinlikta olacak sekilde
sarilacaktir.

7.3.10 Bobinler formlandiktan sonra oluk igerisinde kalan boliimlerine rich sarim
teknigine uygun bant (izolasyon malzemesi) sarilan bobinler H stnifina uygun 1s1 ve
basing altinda en az 4 saat preslenecektir. Bobinlerin formlanmasi sirasinda bakir
iletkenin yorulmamasi saglanacaktir.

7.3.11 Bobin baglarinda kullanilacak bantlar en az 50% bindirmeli 3 kat (oyuk icinde
kullanilan malzemeden daha esnek olacaktir) ile uygun kalinlikta sarilacaktir.
Bantlarin iizerine esneme ve uzama Ozelliklerine sahip stres ve nem-su direnci
kazandirmak amagli 50 % bindirmeli 1 kat izolasyon malzemesi sarilarak
sonlandirilacaktir. Ozellikle oyuk igerisinde kullanilan izolasyon malzemesi uygun
sekilde kapton bant ile birlestirilecek bosluk veya potluk olmayacaktir.

7.3.12 Bobinlerin oluk igerisindeki diiz kisimlarina, niiveden 2 cm disar1 ¢ikacak
sekilde bindirmeli iletken bant sarilacak ve uygun epoksi recgine kullanilarak
preslenecektir. Iletken bandin iizerine 1 cm binecek sekilde oluk ¢ikisindan itibaren
7-10 cm uzunlugunda bobinin kafa boliimlerine yar iletken bant sarilacaktir.

7.3.13 Bobinlerin ankus cikislar ve kose doniislerindeki gerilim stresini azaltmak igin
ESGB2969 yar iletken bant sarilacaktir. Potluklarin arinmasi uygun regine ile
presleme yapilacaktir. Bu islem bobin basi izolasyonunun birlesimi ve nem izolasyon
bandini da icine alacak sekilde yapilacaktir.

7.3.14 Sarimda kullanilan tiim malzemeler ile ilgili sertifika ve dokiimanlar IDAREye
teslim edecektir.
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7.3.15 Imal edilen bobinler oluklara yerlestirilmeden &nce (2U+1) kV da test tek tek
HI-POT ve Surge testlerine tabi tutulacaktir. Bobinlere ait test sonuglar1 IDAREye
teslim edilecektir. Bobinlerin kaynak baglantilarindan sonra EK-7 de belirtilen tiim
testlere tabi tutulacaktir.

7.3.16 YUKLENICI motorun her bir fazina iki (2) adet olmak iizere toplam alt1 (6)
adet PT100 sargilara uygun bir bi¢cimde yerlestirecektir. Motor iizerindeki rezistanslar
kontrol edilecek arizali olmasi durumunda ayni Ozellikte olani ile degisimi
yapilacaktir.

7.3.17 Bobinler orjinaline uygun malzeme kullanilarak yeni imal edilen
fiber(yalitkan) malzeme sikistirma takozlari ile sikistirilacaktir.

7.3.18 Tim sargt birlesme yerleri bindirmeli olarak glimiis kaynagi kullanilarak
yapilacaktir. Ekler hassasiyetle yapilacak olup hatali ekler motorlarin arizalanmasina
sebebiyet vermeyecektir.

7.3.19 Bobin iglerinde kesinlikle ek yapilmayacaktir.

7.3.20 Bobinler motora monte edilecek, gerekli takozlarla bandajlar1 yapilacaktir.
Sargi baglar1 ¢emberle desteklenecek, motor, yiiksek devreye alma akimlari ile
olusacak ¢ok biiylik kuvvetleri karsilayacak sekilde bandajlanacaktir.

7.3.21 Stator sarimi1 tamamlandiktan sonra vakum altinda vernikleme islemi
yapilacaktir. Statorda verniklemeden kaynaklanan sivri noktalarin ve uygulanan
vernikte hava kabarciklarinin olugmasi engellenecektir.

7.3.22 Motorun stator sargilar1 sarim sonrasi VPI sistemi sistemi kullanilarak vakuma
tabi tutulacak, basing altinda verniklenecek ve 6zel sirkiilasyonlu kurutma firminda
kurutulacaktir. Yapilacak olan vakumlu vernikleme islemine ait islem ydntemi
(Method Statement) IDARE’ ye teslim edecektir.

‘“VAKUMLU BASINCLI VERNIKLEME SISTEMI* kullanilarak vakuma
tabi tutulacak, basing altinda verniklenecek ve vakumlu firinda kurutulacaktir.
Vakumlu Basingl1 Vernikleme Sistemi ile uygulanacak islemler asagida siralanmigtir.

° Motorun vakum kazanina yerlestirilmesi.

° Kazan kapaginin kapatilmasi ve kilitlenmesi.

° Uygun vakum degerine ( 25 libre negatif basing ) ulasincaya kadar

isleme devam edilmesi ve en az 8 saat vakum uygulanmasi.

° Ayni1 kazan ic¢ine vakum uygulamasi devam ederken vernigin

doldurulmasi.

Bu hali ile belli bir siire vernigin uygulanmasi.

Kazana uygun gazin doldurulmasi ile vakumun kirilmas.
Ayni kazana 60 libre pozitif basing uygulanmasi.
Vernigin bosaltilmasi.

Kazan kapaklarinin agilarak motorun disariya alinmasi.
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7.3.23 Kurutulduktan sonra stator ve rotor niivesinin i¢ ve dis kismindaki akan
kisimlar temizlencektir.

7.3.24 Stator 6kV besleme ve yildiz noktasi ¢ikis baralari orjinaline uygun olacaktir.
7.3.25 Motor gdvdesi orjinaline uygun boyanacaktir.

7.3.26 Motorun sarimi1 tamamlandiktan sonra stator sargilari min 13 kV 50 Hz veya
1,7 kat1 DC degerlerinde gerilime 1 dakika siireyle tabi tutulacaktir.

7.3.27 Sargilarin izolasyonu 5 kV Megger ile test edilecektir.

7.3.28 Yapilan tiim testlerle ilgili rapor diizenlenerek motorun tesliminde bu raporlar
da IDARE’ye teslim edilecektir.

7.3.29 Sarmmi yapilan motora IDARE tarafindan ortam sicakligi 20 °C de sargi
izolasyon testi yapilacaktir. Her bir elektrik motoru i¢in 60. saniyede olgiilen sargi
izolasyon diren¢ degeri (R60) minimum 1000 MQ olacaktir. Ayrica R60/R15 >= 1,3
olacaktir.

7.3.30 Motorun montajindan sonra yapilacak olan testler EK - 7 de verilmistir.

7.3.31 Motor sariminda kullanilacak olan sargi materyali 99 % som bakir olacak.
Bakir malzemesi cevherden iiretilmis olacak ve malzeme analiz raporu IDARE ile
paylasilacaktir. IDARE istedigi zaman haberli veya habersiz olarak sarim yapilan
motordan bakir numunesi alarak malzeme analiz testine gonderebilir olacaktir.

7.3.32 Hasar gormiis olan motor fani1 birebir malzemesi kullanilarak ayni dlgiilerde
imal edilerek montaj1 yapilarak balansi alinacaktir.

7.3.33 Ayakli motorlarda arka kapaklarda bulunan tel 1zgara yeniden imal edilerek
montaj1 yapilacaktir.

7.3.34 Motor bakim, tamir ve sarim islerinde asagida belirtilen malzemeler veya bu
malzemelere es kalitede olan malzemeler kullanilacaktir. Cin menseli veya standarth
malzemeler kullanilmayacaktir.

- Sargi malzemeleri icin; Isovolta Calmicaglass 409, Calmicaflex 421,
Contafel 0865, Egsb 2969, ISO SEAL P0713, Vonroll ve esdeger

- Sargi montajinda Porofilz, bourgeois ( teryl cetaver mixed cord )

- Firin Kurutmali Vernik H smifi; Axalta Voltatex 4000, Elantas Dobeckan
Ft1052, Wiirth

- Sargi ¢ikiglarin uygun gerilimde silikon kablo ¢ok damarli kablo

7.3.35 YUKLENICI, sarima goénderilen tek tarafli ¢ikig(besleme) klemense sahip

1000 kW motorlar i¢in mevcut klemens baglanti noktasinin tam karsisina yildiz
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noktasi(liggen bara ile) ve ikinci bir klemens baglanti ¢ikislarini yaparak hazir hale
getirecektir. Yani motor her iki tarafindan kablo baglamaya elverisli hale getirilecektir.

7.3.36 500 kW motorlardaki 1siticilarin tamamu faal hale getirilerek ¢ikis kablolar1
cekilecektir. Eger sarima gdnderilen motorda 1sitict mevcut degil ise motorlara uygun 1sitici
konulacaktir. Termorezistanslarin uglar ilgili klemenslere ¢ikarilacaktir.

7.3.37 YUKLENICI tarafindan 500 kW ve 1000 kW motora ait 5 set motor klemens
izolatorleri ilk motor sarimu ile birlikte IDAREye teslim edilecektir. Ek-2 de belirtilen birim
fiyatlar gegerli olacaktir. [zolatérlerin tamami numuneye gére tedarik edilecektir.

7.3.38 Santralimizde caligma aninda motorlara su gelme durumu olabilmektedir.
IDARE tarafindan ihtiyag duyulmasi ve talep edilmesi halinde 500 kW ve 1000 kW
motorlara kurutma ve bakim yapilmasi isi EK-3’de bulunan tabloya eklenmistir. Is
kapsaminda motorun demontaj edilerek stator-rotor ve motor parcalarinin temizlenmesi,
kurutulmast ve bakiminin yapilmasi gerekmektedir. Malzeme imalati ve sargi yenilemesi
haricindeki bakim isleri; vernik-boya, rulman degisikligi, rotor balans islemi, ihtiyag¢ halinde
kapak ya da rulman yataklarindaki islemler vb. uygulanacaktir. Motor kurutma/bakim
sonrasinda Soma Termik Santrali ambarina 5 takvim giinii i¢erisinde teslim edilecektir.

7.3.39 Santralimizde kullanilmakta olan diger motorlar(6 kV 630 kW, 6 kV 800 kW, 6
kV 960 kW, 6 kV 1100 kW, 6 kV 1200 kW, 6 kV 1500 kW ve 6 kV 2000 kW) i¢in yalnizca
EK-2.1’de bulunan tablo doldurulacaktir. Motor etiketleri talep edilmesi durumunda IDARE
tarafindan verilecektir. Bu motorlar i¢in yalnizca stator sargilarinin yenilenmesi isi i¢in teklif
verilmelidir. 6 kV 500 kW ve 6 kV 1000 kW motor sarimlarinda yapilacak iglerin tamami
bu motorlar icin de gecerli olacaktir.

8. NAKLIYE VE TESLIMAT

8.1 Motorlar, Soma Termik Santral Elektrik Uretim A.S. ambarindan teslim almip,
sarim ve bakim isi bittiginde tekrar Soma Termik Santral Elektrik Uretim A.S.
ambarma teslim edilecektir. Motorlara ait nakliye, hammaliye ve sigorta giderleri
YUKLENICI tarafindan karsilanacaktir.

8.2 Yiiklenici tiim motorlar i¢in nakliye sigortasi yapacaktir.

9. ODEME
9.1 Soma Termik Santral Elektrik Uretim A.S.” nin 6deme plan1 gegerli olacaktir.

9.2 YUKLENICI sarimi tamamlanmis motorlarin test ve raporunun IDARE’ye
sunulmasinin ardindan Soma Termik Santral Elektrik Uretim A.S.” ye gelmesi ve
IDARE’ nin kontrol ve testleri tamamlayip olur vermesinden sonra faturalandirma
yapacaktir.
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9.3 YUKLENICI, sarimi tamamlanan motorlarin idareye teslimi ve raporlamasini
yaptiktan sonra kendi hazirladig1 hakedisi IDARE onayma sunulacaktir. Bu hakedis
icerisinde motor sarimi esnasinda yapilan tim isler eksiksiz ve tek tek
detaylandirilacaktir.

. ISIN SURESI

10.1 1 adet elektrik motoru i¢in stator sargilarinin yenilenmesi isi siiresi;
YUKLENICI’ nin, motoru Soma Termik Santralinden aldig1 tarihten itibaren 25
takvim giindiir.

10.2 1 adet Elektrik motoru icin sa¢ paket(niive) yenilenmesi isi siiresi;
YUKLENICI’ nin, motoru Soma Termik Santralinden aldig1 tarihten itibaren 45
takvim giindiir.

10.3 1 adet elektrik motoru igin rotor hasarinin giderilmesi isleri YOUKLENICI’ nin,
motoru Soma Termik Santralinden aldig1 tarihten itibaren 30 takvim giindiir.

10.4 1 adet motoru i¢in stator, sa¢c paket(niive), rotor sargi ve rotor sa¢ paket
yenilenmesi isi siiresi YOKLENICI’ nin, motoru Soma Termik Santralinden aldig1
tarihten itibaren 45 takvim giindiir.

10.5 1 adet elektrik motoru i¢in mekanik olarak hasarmin giderilmesi isleri
YUKLENICI’ nin, motoru Soma Termik Santralinden aldig: tarihten itibaren 20
takvim giindiir.

GARANTI

11.1 Sarimi yapilan motorlar her tiirlii is¢ilik ve malzeme hatalarina kars1 1 yil
garantili olacaktir.

11.2 Statorda yeni niive imalat1 yapilacak olursa, yeni imalati yapilan niive igin
YUKLENICI firma en az 2 yil garanti verecektir.

11.3 YUKLENICI rotor imalat1 yapilacag: durumda 2 yil garanti verecektir.
CEZA
12.1 Ceza bedeli toplam ihale bedelinin 10%’ unu ge¢emez.

12.2 Stator sargilarmin yenilenmesi isinde is bu sartnamenin 10. Béliim “Isin Siiresi”
kisminda 10.1. maddede belirtilen zamanin asilmasi durumunda ihale bedelinin
0,5%’1 kadar cezai islem yapilacaktir.

12.3 Sac paketin yenilenmesi isinde is bu sartnamenin 10. Bolim “Isin Siiresi”
kisminda 10.2. maddede belirtilen zamanin asilmasi durumunda ihale bedelinin 1%’1
kadar cezai islem yapilacaktir.
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12.4 Rotor tamiratinda belirtilen tiim maddeler i¢in firma belirtilen siireyi asmasi
durumunda ihale bedelinin 1%’1 cezai islem uygulanacaktir.

12.5 YUKLENICinin vermis oldugu teklifte belirttigi ve 12. Ceza béliimiinde bahsi
gecmeyen tiim mekanik iglemlerde belirtmis oldugu siirenin asilmasi durumunda ise
motora ait ihale bedelinin 0,5%’1 oraninda cezai islem uygulanacaktir.

12.6 Sac paketin yenilenmesi isinde is bu sartnamenin 10. Boliim “Isin Siiresi”
kisminda 10.4. maddede belirtilen zamanin asilmasi durumunda ihale bedelinin
0,5%’1 kadar cezai islem yapilacaktir.

12.7 Motorlarin cezai islem yapilma durumu kalem bazinda ayri ayri yapilacaktir.
Cezalar hakedislerde belirtilecektir.

12.8 YUKLENICI, motorlarda yasanan problemler igin siire uzatimi talebini resmi
yazi veya mail yolu ile IDARE ile paylasacaktir. IDARE’nin onay verdigi

durumlarda siire uzatiminda cezai islem uygulanmayacaktir.

12.9 IDARE kaynakli gecikmeler igin ceza uygulanmaz.

EK -1 MOTOR ETIKET BiLGILERI

500 KW 6 KV MOTOR TEKNIiK VERILERIi:

MOTOR OZELLIKLERI

MARKA MEZ BRNO

TiP 2N4 600 M-4

GUC 500 kW

STATOR GERILIiMi 6000V

STATOR AKIMI 572 A

IZOLASYON SINIFI F

DEVIR 1487 d/dk

AGIRLIK 3590 kg

RULMAN ADEDI x MODELI On NU 322 —Arka 6322
MOTOR OZELLIKLERI

MARKA ELECTROPUTERE

TiP MIB 600 100-4

GUC 500 kW

STATOR GERILIMIi 6000V

STATOR AKIMI 57A

IZOLASYON SINIFI F

DEVIR 1489 d/dk
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AGIRLIK

RULMAN ADEDI x MODELI

On NU 324 —Arka 6324

1000 KW 6 KV MOTOR TEKNIiK VERILERI:

MOTOR OZELLIKLERIi
MARKA Mez BRNO
TIP 1 YF 710 M-4
GUC 1000 kW
STATOR GERILIMi 6000V
STATOR AKIMI 114 A
iZOLASYON SINIFI F
DEVIR 1491d/dk
AGIRLIK 5500 kg
RULMAN ADEDI x MODELI On NU326 —Arka 6326

630 KW 6 KV MOTOR TEKNIiK VERILERI:

MOTOR OZELLIiKLERIi

MARKA STROMBERG

TIP HXUR1001G2B3

GUC 630 kW

STATOR GERILIMi 6000V

STATOR AKIMI 73 A

iZOLASYON SINIFI F

DEVIR 1490 d/dk

AGIRLIK 3950 kg

RULMAN ADEDI x MODELI On 6324 —Arka 6324
MOTOR OZELLIKLERIi

MARKA WOLONG

TIP 47K 6500-4

GUC 630 kW

STATOR GERILIMI 6000V

STATOR AKIMI ~75 A

iZOLASYON SINIFI S1
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DEVIR 1492 d/dk
AGIRLIK 4450 kg
RULMAN ADEDI x MODELI On 6326 —Arka 6326

800 kW 996d/dk MOTOR ETIKETI
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800 kW 745 d/dk MOTOR ETIiKETI




1100 kKW MOTOR ETIKETi
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960 kW MOTOR ETIKETI
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1100 KW MOTOR ETIKETI
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1200 KW MOTOR ETIKETI




2000 KW MOTOR ETIKETi
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1500 kW MOTOR ETIKETI

EK -2

500 KW VE 1000 KW SARIM / TAMiR TABLOSU

YAPILACAK i$

BiRIiM FiYAT (500
kW)

iSIN SURESI (500
kW)

BiRIiM FiYAT (1000
kW)

iSIN SURESI (1000
kW)

Stator Sargilarinin
Yenilenmesi

Stator Sargi Tamirati ve
Motor Bakimi (Rotor
Balans, Rulman
Degisimi, Rotor-Kapak
Hizalama vb islemler
dahildir)

Stator Sag Paket
Tamirat/Onarim Isi

Stator Niive/Sag Paket
Imalat Isi

Rotor Sa¢ Paket
Tamirat/Onarim Isi




SOMA e
TERMIK SANTRAL
A2 o ==8)

LR Py

e

Rotor Sogutma Cemberi
Imalat1 (I¢ Sogutma
Fanr)

Motor Dis Fan imalati

Manyetik Parcacik Testi
(NDT)

Rotor Mil imalati

Yeni Rotor imalat:

siiresinde
tamamlanacaktir

Motor On Kapak Imalati
Motor Arka Kapak
Imalat:
Stator sargilarinin Stator sargilarinin
I¢ Yag Kapagi Imalati yenilenmesi isi yenilenmesi isi

siiresinde
tamamlanacaktir

Dis Yag Kapag1 imalati

Stator sargilarinin
yenilenmesi isi
stiresinde
tamamlanacaktir

Stator sargilarinin
yenilenmesi isi
stiresinde
tamamlanacaktir

Stator sargilarimnin

Stator sargilarimnin

On Yag Tutucu Flans yenilenmesi isi yenilenmesi isi
Imalat: siiresinde siiresinde
tamamlanacaktir tamamlanacaktir
Stator sargilarmin Stator sargilarmin
Arka Yag Tutucu Flang yenilenmesi isi yenilenmesi isi
Imalati stiresinde stiresinde
tamamlanacaktir tamamlanacaktir

Rotor Milinde Yapilacak
Islemler (Kaynak, Freze,
Torna vb.)

Stator sargilarinin
yenilenmesi isi
stiresinde
tamamlanacaktir

Stator sargilarinin
yenilenmesi isi
stiresinde
tamamlanacaktir

Rulman Yataklarinda
(On ve Arka) veya
Kapaklarinda Yapilacak
Islemler (Kaynak, Freze,
Torna vb.)

Stator sargilarinin
yenilenmesi isi
stiresinde
tamamlanacaktir

Stator sargilarinin
yenilenmesi isi
stiresinde
tamamlanacaktir

Motor Kapaklarinda (On
ve Arka) Yapilacak
Islemler (Kaynak, Freze,
Torna vb.)

Stator sargilarmin
yenilenmesi isi
siiresinde
tamamlanacaktir

Stator sargilarmin
yenilenmesi isi
siiresinde
tamamlanacaktir

Sa¢ Paketin
Merkezlenerek Govde
Igerisine Sabitlenmesi
Isi

Rotor Sag Paket Kisa
Devre Cubuklari
Yenilenmesi

Hurda Bobin (KG/$)
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Stator sargilarinin Stator sargilarinin
Motor On Yag Basma yenilenmesi isi yenilenmesi isi
Gresorlugii siiresinde siiresinde
tamamlanacaktir tamamlanacaktir
Stator sargilarmnin Stator sargilarmnin
Motor Arka Yag Basma yenilenmesi isi yenilenmesi isi
Gresorligi stiresinde stiresinde
tamamlanacaktir tamamlanacaktir
Motor Cikis Izolatérii (3
Adet)

Motor Isitici(Rezistans)
Yenilenmesi

Stator sargilarmin
yenilenmesi isi
siiresinde
tamamlanacaktir

Stator sargilarmin
yenilenmesi isi
siiresinde
tamamlanacaktir

Cift Klemens Yapilmasi
Isi (7.3.35)(Uggen Bara,

Alinmasi, 3 Adet
Izolator ve Klemens
Kutusu imalat1 dahildir)

Yildiz Noktasiin Digar1 | 500 kW Motorlarda bu islem yapilmayacaktir.

Stator sargilarinin
yenilenmesi isi
siiresinde
tamamlanacaktir

EK-2.1

DIGER MOTORLAR SARIM TABLOSU

Motor Giicii /
Devir Sayisi

Yapilacak islem

Birim Fiyat

Isin Siiresi

6 kV 630 kW, 1490

Stator Sargilarinin

d/dk (Yatay MOtOI') Yenilenmesi
6 kV 800 kW, 996 Stator Sargilarinim
d/dk (Yatay Motor) Yenilenmesi
6 kV 800 kW, 745 Stator Sargilarinin
d/dk (Yatay MOtOI’) Yenilenmesi
6 kV 960 kW, 424 Stator Sargilarinm
d/dk (Dikey Motor) Yenilenmesi

6 kV 1100 kW, 423
d/dk (Dikey Motor)

Stator Sargilarinin
Yenilenmesi

6 kV 1100 kW, 743
d/dk (Yatay Motor)

Stator Sargilarinin
Yenilenmesi

6 kV 1200 kW 493
d/dk (Dikey Motor)

Stator Sargilarinin
Yenilenmesi
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6 kV 1500 kW, 996 Stator Sargilarinin
d/dk (Yatay MOtOI’) Yenilenmesi

6,3 kV 1500 kW, Stator Sargilarinin
745 d/dk (Yatay Yenilenmesi
Motor)

6 kV 2000 kW, 744 Stator Sargllarmm
d/dk (Yatay Motor) | Yenilenmesi

EK-3

KULLANILACAK OLCU/TEST ALETLERI VE TECHIZATLARI

CiHAZ MARKA MODEL SON
KALIBRASYON
TARIHI

GECERLILIK
SURESI
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EK -4

YUKLENICi TARAFINDAN UYULMASI GEREKEN STANDARTLAR

- TS EN 60034 standard: tum bolimleri
- TS ISO 21940:11 2021 standard:

EK -5

KULLANILACAK MALZEME LISTESI

MALZEME ADI

MARKA

MODEL

SON KULLANMA
TARIHI

VARSA SON
KULLANMA
TARIHI
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EK-6
YUKLENICININ ATOLYESINDE BULUNMASI GEREKEN EKiPMANLAR

- MOTOR CALISTIRMA STANDI

- KURUTMA FIRINI

- VAKUMLU KURUTMA FIRINI

- VAKUMLU VERNIKLEME TESISI

- BALANS MAKINASI VEYA ANLASMALI OLDUGU FIRMA BILGISI
- BOBIN PRES MAKINASI

- BOBIN FORM MAKINASI

- HIDROLIK CEKTIRME (EXTRACTOR)
- MANYETIK RULMAN ISITMA CIHAZI
- HI-POT CIHAZI

- NOTR EKSEN TEST CiHAZI

- DC DIRENC TEST CIHAZI

- TAN DELTA TEST CIHAZI

- MINIMUM 10.000V DC MEGGER

- VIBRASYON ANALIZ CIHAZI

- SARGI DC DIRENC TEST CiHAZI

- MIN 10 TON GEZER VINC

- KISMI DESARIJ TEST CiHAZI

MOTOR MONTAJINDAN SONRA YAPILMASI GEREKEN TESTLER

bk W=

®

Sargi direnci Testi (0,1 % hassasiyet ile)

HI-POT ve SURGE testleri (AC HI-POT testi / AC withstand test)

Stator sargilarinin kapasitans, empedans, gii¢ faktorii 6l¢lim ve tip-up testleri

Stator sargilar1 AC gerilim ile kismi desarj testi (PD)

DC gerilim ile izolasyon direnci ve kutuplasma endeksi (Polarizyon indeksi(PI) ve
DC voltaj ile izolasyon direnci(DAR))

AC gerilim ile kay1p faktor (tandelta) dl¢timii

Bosta caligma, vibrasyon, rulman performans, rulman kagak akim ve 1s1 testleri

*#*Bu sartname toplamda 26 (yirmi alt1) sayfa olarak diizenlenmistir.



