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İŞİN KONUSU      

Çumra Şeker Yem Fabrikasında kullanılmak üzere 30 t/h kapasiteli kondisyoner ünitesi ve soğutucu ünitesi 
alımı yapılacaktır. İstenilen kondisyoner ünitesi ve soğutucu ünitesi mevcut 30t/h kapasiteli pelet pres sistemi 
ile uyumlu çalışacak şekilde dizayn edilerek yapılmak zorundadır. Mevcut eski kondisyoner ünitesi ve 
soğutucu ünitesinin demontajı, yeni kondisyoner ünitesi ve soğutucu ünitesinin temini, montajı ayrıca buhar 
giriş sistemi, melas giriş sistemi, redüksiyon vs. tesisler ile iştiraklerinin yapılmasını ve devreye alınmasını 
kapsamaktadır. Teknik detaylar ve genel şartlar aşağıda bulunmaktadır. 

İŞİN TEKNİK DETAYI 

Mevcut tesisimizde bulunan 5. Pelet Pres hattı üzerindeki 30 t/h kapasiteli Pelet Pres Makinesi ile kapasite 
ve kalite anlamında uyumlu çalışmak üzere kondisyoner ünitesi ve soğutucu ünitesi yaptırılacaktır. 
Yapılacak iş; mevcut eski ünitelerin demontajı ve yeni yapılacak üniteler için ihtiyaç olacak tüm 
ekipmanların, malzemelerin temini, montajı, bunlar ile ilgili gerekli PID çalışması ve devreye alınmasını 
kapsar. Kondisyoner ünitesi; silo içi dağıtıcı distribütör, pnömatik klape, feeder bunkeri,boru ve 
redüksiyonlar, çift şaftlı tek motor tahrikli kondisyoner (DDC tip), su, melas ve buhar girişleri ve bunlar için 
gerekli sistem, tesisatlar vs. den oluşur. Soğutucu ünitesi; ürün dağıtıcı, soğutucu kabini, boşaltma eleği, 
alt boşaltma bunkeri, fan hava akış borusu, platform vs. den oluşur.  

Demontaj işleri; yeni yapılacak ünitelerin konulacağı yerlerde bulunan makine ve ekipmanların demontajı 
yapılacak olup, pelet besleme silosu(Z7) altı konik kısım, rotoflow, feeder ,kondisyoner, soğutucu, granül 
makinası ve bunlara bağlı tamamlayıcı ekipmanlardan oluşur. İlgili ekipmanların elektrik bağlantıları yem 
elektrik birimi tarafından söküldükten sonra yüklenici demontaja başlayacaktır. Eski soğutucu ünitesinin 
altındaki granül makinasının sökümü yapılacak ve mevcut 2. Pelet pres hattındaki soğutucunun altına 
montajı yapılarak devreye alınacaktır. Demontajı yapılacak malzemeler, işletme sahası içerisinde yem 
yetkililerinin göstereceği bir yere zarar vermeden palet üzerinde konulacaktır. 

Yapılacak olan iş ile ilgili yerleşim, akış şeması, teknik resim vs. bilgiler istenildiği takdirde yer görme 
yapan ve yeterlilik belgesi alan firmaya verilecektir.  Elektrik ve otomasyon işleri tarafımızdan yapılacak olup 
bu işler teklife dahil edilmeyecektir.  

A) FEEDER (BESLEME HELEZONU) İÇİN  YAPILACAK İŞLER 

1. Mevcutta bulunan feeder kullanılacaktır.  
2. Feeder; silo içi dağıtıcı distribütör, helezon üzeri besleme ara bunkeri, pnömatik klape, frekans kontrollü 

motor, frekans çevirici, redüktör, helezon ve helezon kasası, titreşimli bunker alt seviye sensörü(sick marka 
tek problu), boru, redüksiyon vs. elemanlardan oluşur.  

3.  Feeder’in yem giriş çıkışları ve ilgili besleme yolları da kondisyoner makinesi ile uyumlu çalışması için 30 
t/h olacak şekilde revizyon yapılacaktır. 

4. Yeni konulacak ‘kondisyoner ünitesinin’ ağırlıkları göz önünde bulundurularak mevcut çelik konstrüksiyon 
yeterli değil ise güçlendirme yapılacaktır. Yapılacak konstrüksiyon, platform vs. tüm çelik işlerinin statik yük 
hesapları yüklenici tarafından yapılacak olup Konya Şeker San. Ve Tic. A.Ş. İnşaat biriminden onay 
alınarak, hesapları kontrol ettirerek onay sonrasında montajına başlanacaktır.  

5. Montajı yapılan ekipmanın yan taraflarına da ISG mevzuatlarına uygun korunaklı gezinti yolları ve çalışma 
platformu yapacaktır. Bu gezintiler ¾ baklava izli dilimli saçtan, merdiven basamakları delikli baskılı 
kaymayı önleyecek ve basamak genişliği 20-25 cm olacak şekilde imal edilmiş olmalıdır. 

6. Feeder besleme helezonu üzerine, ara geçiş bunkeri ve bunker üzeri ile besleme silosu(Z7) arasına dağıtıcı 
distiribütör konulacaktır. Yer görme yapılırken; Ara geçiş bunkeri ve dağıtıcı distiribütör yem fabrikasında 
mevcut bulunan muyang marka olan muadiline bakılıp referans alınarak istenilen kapasiteye uygun olarak 
dizayn edilecektir. Ürün akışı kesintisiz olması sağlanacaktır. 
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. 

B) KONDİSYONER İÇİN İSTENEN TEKNİK ÖZELLİKLER VE YAPILACAK İŞLER 

1. Mevcutta bulunan kondisyonerin ve bağlantı ekipmanlarının sökümü yapılacak olup, yem birimi tarafından 
gösterilecek yere, ekipmana zarar vermeden palet üzerinde düzgün bir şekilde taşınacaktır. Çıkartılan 
ekipman yerine yeni ekipmanların montajı yapılacaktır. 

2. Kondisyoner; motor, redüktör, iki adet şaft, kondisyoner kasası, padıllar, kondisyoner kapakları, melas, su, 
buhar boru, redüksiyon, sensör vs. elemanlardan oluşur.  

3. Yeni konulacak olan kondisyonerin yem giriş çıkışları ve ilgili besleme yolları da pelet pres makinesi ile 
uyumlu çalışması için 30 t/h olacak şekilde revizyon yapılacaktır. 

4. Yeni konulacak ‘kondisyoner ünitesinin’ ağırlıkları göz önünde bulundurularak mevcut çelik konstrüksiyon 
yeterli değil ise güçlendirme yapılacaktır. Yapılacak konstrüksiyon, platform vs. tüm çelik işlerinin statik yük 
hesapları yüklenici tarafından yapılacak olup Konya Şeker San. Ve Tic. A.Ş. İnşaat biriminden onay alınarak, 
hesapları kontrol ettirerek onay sonrasında montajına başlanacaktır.  

5. Montajı yapılan ekipmanın yan taraflarına da ISG mevzuatlarına uygun korunaklı gezinti yolları ve çalışma 
platformu yapacaktır. Bu gezintiler ¾ baklava izli dilimli saçtan, merdiven basamakları delikli baskılı kaymayı 
önleyecek ve basamak genişliği 20-25 cm olacak şekilde imal edilmiş olmalıdır. 

6. Kondisyoner ünitesi kapasitesi 30 t/h olup, yüklenici firma, performans testlerinde bu kapasiteyi sağlayacak 
şekilde hesaplamaları yapıp, gerekli tedbirleri almakla yükümlü olacaktır. Yapılan tüm ekipman kapasiteyi 
garanti süresi boyunca sağlamayı taahhüt etmelidir. 

7. DDC tip (çift şaftlı tek motor tahrikli kondisyoner) olmalıdır. Dış tekne 304 kalite paslanmaz saç ve kalınlıkları 
en az 4mm olmalıdır. Paslanmaz yüzeylerle CS ile temas etmeyecek olup, gerekli tedbirleri yüklenici firma 
almalıdır.  

8. Kondisyonerden pelet prese geçen yemin sıcaklığını ölçmek için döküş noktasında uygun bir yere ısı ölçer 
(PT100) konulacaktır.  

9. Kondisyoneri temizlemek için sızdırmaz contalı ve kelepçeli temizleme kapakları olmalıdır. Bu kapaklarda 
emniyet swichleri bulunmalıdır. Kapak mandalları kilitli tip olacaktır. 

10. Kondisyoner padılları ayarlanabilir şekilde tasarlanmalıdır. Yüklenici firma padıllardaki ayarları kapasite 
testi öncesinde yapacaktır. Kondisyoner içindeki tüm parçaların ölçülerini, padıl açılarını ve ayarlama şeklini 
gösteren kesit çizimlerini tarafımıza montaj yapılırken teslim etmiş olmalıdır. Ayrıca malzeme kalite bilgilerini 
de bu resimlerde vermelidir.  

11. Yüklenici firma kondisyonerde kullanılacak olan buhar için; Tesisimizde giriş basıncı 10 bar basınç 
düşürücü den 10 bar girip 2-3 bar çıkacak şekilde basınçta buhar bulunmaktadır. Yüklenici firma yer görme 
yaptığı zaman buhar tesisatını inceleyecek olup, yaptığı hesaplara göre tesisatın yeterli olup olmadığına 
karar verip; yeterli ise mevcut ekipmanlar kullanılacaktır. Yetersiz ise mevcut tesisat ve tesisat 
ekipmanları(vana, ventil, separatör, kondenstop, basınç düşürücü vs.) mevcutta kullanılan markalara göre 
değişimini yapacaktır.  Yapılacak olan buhar hesabında; buhar kuru olarak kondisyonere verilmesi göz 
önünde bulundurulacaktır. Malzeme, montaj için ek bir ücret talep edilmeyecektir. 

12. Yüklenicin yapacağı hat üzerinde ihtiyaç kadar görsel manometre bulunması gerekmektedir. Bu 
basınçlara uygun boru bağlantısını yapmakla yükümlüdür. Yüklenici firma teklifinde istediği buhar basıncını 
tarafımıza belirtmek zorundadır. Buharın kondisyonere kuru girmesi için buhar bağlantıları öncesinde gerekli 
boru tesisatı üzerinde yüklenici firma önlemlerini almalıdır. Kondisyonere en az 12 noktadan (yüklenici 
firmanın yaptığı hesaplara göre bu miktar artabilir) çelik spiral buhar hortumları ile bağlantı yapacaktır.16 bar 
basınca dayanıklı olacaktır. 

13. Kondisyonerden pelet prese ürün iniş şutu(nazo) 304 kalite paslanmaz çelikte 3mm olarak imal edilecek, 
Üzerinde kontrol kapağı ve Pt100 bağlamak için manşon bulunacaktır. 

14. Kondisyoner montajı ve devreye alması ile ilgili dirsek, tee, vana ve fittings malzemelerini firma yer 
görmeye geldiğinde çıkartacak olup teklifinde de belirtecektir. İşi aldıktan sonrada PID çizerek tarafımıza işe 
başlamadan teslim edilecektir. Malzeme, montaj için ek bir ücret talep edilmeyecektir. Verilecek PID 
çalışmasında sistemin güvenliği için ihtiyaç olan sensör, swich ve diğer elektrik – elektronik ekipmanları 
belirtilecektir.  

15. Boruların tamamının izolasyonu yüklenici tarafından yapılacaktır. Aşağıdaki teknik detaylara uyulacaktır. 
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KKaayyaa  yyüünnüü,,  bboorruu  üüzzeerriinnee  iisstteenniilleenn  kkaallıınnllııkkllaarrddaa  ““rraabbiittzz  tteellllii  ggaallvvaanniizz  tteell  iillee  ddiikkiillmmiişş””  vveeyyaa  ““hhaazzıırr  bboorruu””  oollaarraakk  

ssaarrııllaaccaakkttıırr..    00,,88  mmmm  kkaallıınnllıığğıınnddaa  aallüümmiinnyyuumm  ssaaçç  rruulloo  ((mmaallzzeemmee::  eettiiaall--33))  iillee  vveeyyaa  00,,77mmmm  ggaallvvaanniizzllii  ssaacc  vveeyyaa  

ttrraappeezz  ((ggaallvvaanniizzllii,,  rraall  99000022  rreennggiinnddee))  ssaaçç  iillee  kkaayyaa  yyüünnüü  üüzzeerriinnee  ssaarrııllaaccaakkttıırr..  BBuu  iişşttee  kkuullllaannııllaaccaakk  kkaayyaa  yyüünnüü,,  

aallüümmiinnyyuumm  ssaaçç  rruulloo,,  ggaallvvaanniizzllii  ssaaçç,,  mmeessaaffee  ttuuttuuccuu  llaammaa,,  ççeemmbbeerr,,  ssaaçç  vviiddaassıı  iillee  ttüümm  mmaallzzeemmeelleerr  mmüütteeaahhhhiiddee  

aaiitt  oollaaccaakk  şşeekkiillddee  ffiiyyaatt  vveerriilleecceekkttiirr..  PPaassllaannmmaazz  ((330044))  oollaann  yyeerrlleerrddee  iissee  iizzoollaassyyoonn  yyaappııllıırrkkeenn  kkuullllaannııllaann  mmeessaaffee  

ttuuttuuccuullaarrıınn  ttaammaammıı  ppaassllaannmmaazz  ((330044))    oollaaccaakkttıırr  vvee  kkeessiinnlliikkllee  kkaarrbboonn  sstteellll((CCSS))  oollmmaayyaaccaakkttıırr.. 

 AAllüümmiinnyyuumm  ssaaçç  rruulloo::  00,,88  mmmm  kkaallıınnllıığğıınnddaa  yyaarrıı  sseerrttlleeşşttiirriillmmiişş  aallüümmiinnyyuumm  rruulloo  ““eettiibbaannkk--eettiiaall--33””  kkaalliitteessii  

mmaallzzeemmee  kkuullllaannııllaaccaakkttıırr..   

  TTrraappeezz  ((GGaallvvaanniizzllii))  ssaaçç::  00,,77mmmm  kkaallıınnllıığğıınnddaa  iitthhaall  bbooyyaallıı  ggaallvvaanniizzllii  ssaaçç  ((RRaall  99000022  rreennggiinnddee))  mmaallzzeemmee  

kkuullllaannııllaaccaakkttıırr..  

  HHaazzıırr  bboorruu  şşeekklliinnddee  kkaayyaa  yyüünnüü::  PPiiyyaassaaddaa  bbuulluunnaann  ççaappllaarraa  kkaaddaarr,,  bboorruu  ttiippii  oollaarraakk  iizzoollaassyyoonn  mmaallzzeemmeessii  

kkuullllaannııllaaccaakkttıırr..  TTSS  990011  ssttaannddaarrttllaarrıınnaa  uuyygguunn  oollmmaallııddıırr..  

  RRaabbiittzz  tteellllii  kkaayyaa  yyüünnüü::  PPiiyyaassaaddaa  bboorruu  ttiippii  bbuulluunnmmaayyaann  ççaappllaarrddaa  iissee  rraabbiittzz  tteellllii  kkaayyaa  yyüünnüü  oollaarraakk  ddiikkiillii  

vvaazziiyyeettttee  kkuullllaannııllaaccaakkttıırr..  TTSS  990011  ssttaannddaarrttllaarrıınnaa  uuyygguunn  oollmmaallııddıırr..    

  KKaayyaa  yyüünnüü  kkaallıınnllııkkllaarrıı::  TTSS  990011  ssttaannddaarrttllaarrıınnaa  ggöörree  2244  ssaaaatt  ssüürree  iillee  9900  kkgg//mm  
22
  bbaassıınnçç  aallttıınnddaakkii  kkaallıınnllııkkttaann  

ssoonnrraakkii  kkaallıınnllııkkllaarr  oollaaccaakkttıırr..    

  KKaayyaa  yyüünnüü  yyooğğuunnlluukkllaarrıı::  9900  kkgg//mm
33
  oollaarraakk  ffiiyyaattllaannddıırrııllaaccaakkttıırr..  

  KKaayyaa  yyüünnüü  şşiilltteessiinniinn  KKlloorr  iiççeerriiğğii::  AASSTTMM  CC  887711––9955  ssttaannddaarrttllaarrıınnaa  uuyygguunn  oollmmaallııddıırr..  

  YYuurrttddıışşıı  llaabboorraattuuaarrllaarrıınn  bbeelliirrlleeyyeecceeğğii  rraappoorrllaa  bbeellggeelleennmmeelliiddiirr..  

  PPeerrlleenn  mmiikkttaarrıı::  KKaayyaa  yyüünnüü  şşiilltteelleerriinn  iiççiinnddee  yyeerr  aallaann  PPeerrlleenn  ((eellyyaaffllaannmmaammıışş  mmaaddddee))  oorraannıı  %%1100  ddeeğğeerriinnddeenn  

kküüççüükk  oollmmaallııddıırr..  

  AArraallaammaa  ZZ  pprrooffiilllleerrii::    FFee  EE222200  GG  kkaalliitteessiinnddee  mmiinniimmuumm  227755ggrr//mm³³  ggaallvvaanniizz  kkaappllıı  11..55mmmm  kkaallıınnllııkkttaa  

4400xx110000xx4400mmmm  vveeyyaa  4400xx114400xx4400mmmm  eebbaatt  ttaa  ZZ  ffoorrmmuunnddaa  aarraallaammaa  pprrooffiilllleerrii  kkuullllaannııllaaccaakkttıırr..  PPaassllaannmmaazz  

ttaannkkllaarrddaa  aarraallaammaa  ZZ  pprrooffiilllleerrii  ppaassllaannmmaazz((330044))  oollaaccaakkttıırr..  

  SSttaannddaarrttllaarr::  MMaallzzeemmee  iillee  iillggiillii  TTSSEE  vvee  IISSOO  kkaalliittee  ssiisstteemm  bbeellggeelleerrii,,  tteekknniikk  ddookküümmaann,,  bbrrooşşüürrlleerr  eekklleenneecceekkttiirr..  

  GGeerreekkllii  bbiillggiilleerr::  KKaayyaa  yyüünnüünnüü  şşiilltteessiinniinn  kkuullllaannıımm  ssııccaakkllıığğıı  5500--110000--220000--330000--335500  
oo
CC  ttaa  ggöörree  iilleettkkeennlliikk  kkaatt--

ssaayyııllaarrıı  bbeelliirrttiillmmeellii  vvee  rreessmmii  kkuurruulluuşş  ttaarraaffıınnddaann  oonnaayyllaannaann  bbuu  ddeeğğeerrlleerr  tteekklliiffee  eekklleenneecceekkttiirr..  

16. Kondisyonere DN50 çapında iki adet (melas ve su için) boru girişi olmalıdır. Boru hatlarından melas 
hattının heat racing ısıtma sistemi mevcut olup yüklenici tarafından su hattına aynı panoya yeni heat racing 
ısı sistemi yapılması gerekmektedir. Hatlar üzerine konulacak vana ve fittings malzemeleri yükleniciye aittir.  

17. Tahrik sistemi; Motor, kayış kasnak sistemi ile dişli kutusuna gücü aktarıp, dişli kutusu ise kaplin 
bağlantısı ile kondisyonerin padllarını çevirecektir. Bunlarda kullanılacak olan rulman ve yataklar SKF marka 
olacaktır. Motor ve dişli kutusu markaları ABB, GAMAK, SEW EURODRiVE, olmalıdır. Harici kabul 
edilmemektedir. 

C) SOĞUTUCU İÇİN İSTENEN TEKNİK ÖZELLİKLER VE YAPILACAK İŞLER 

1. Mevcutta bulunan soğutucu ve bağlantı ekipmanlarının sökümü yapılacak olup, tarafımızdan 
gösterilecek yere palet üzerine düzgün bir şekilde bırakacaktır. Çıkartılan ekipman yerine yeni 
ekipmanların montajı yapılacaktır. 

2. Yeni konulacak soğutucu, yem giriş çıkışları ve ilgili besleme yolları pelet pres makinesini ile uyumlu 
çalışması için 30 t/h olacak şekilde revizyon yapılacaktır. 

3. Yeni konulacak ‘soğutucu ünitesinin’ ağırlıkları göz önünde bulundurularak mevcut çelik konstrüksiyon 
yeterli değil ise güçlendirme yapılacaktır. Yapılacak konstrüksiyon, platform vs. tüm çelik işlerinin statik 
yük hesapları yüklenici tarafından yapılacak olup Konya Şeker San. Ve Tic. A.Ş. İnşaat biriminden onay 
alınarak, hesapları kontrol ettirerek onay sonrasında montajına başlanacaktır.  

4. Montajı yapılan ekipmanın yan taraflarına da ISG mevzuatlarına uygun korunaklı gezinti yolları ve 
çalışma platformu yapılacaktır. Bu gezintiler ¾ baklava izli dilimli saçtan, merdiven basamakları delikli 
baskılı kaymayı önleyecek ve basamak genişliği 20-25 cm olacak şekilde imal edilmiş olmalıdır. 
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5. Soğutucunun kapasitesi 30 t/h olup, yüklenici firma, performans testlerinde bu kapasiteyi sağlayacak 
şekilde hesaplamaları yapıp, gerekli tedbirleri almakla yükümlü olacaktır. Bu ekipman kapasiteyi garanti 
süresi boyunca sağlamayı taahhüt etmelidir. 

6. Soğutucunun taşıyıcı ayak sistemi CS malzemeden yüke dayanacak şekilde dizayn edilip yapılacaktır. 
7. Sürgülü elek sistemi aşınmaya direnci yüksek malzemeden yüke dayanacak ve istenilen kapasiteyi 

sağlayacak şekilde dizayn edilecektir.  
8. Geri kalan ekipmanlar (üst, yan ve alt duvar sacları vs.) 304 kalite paslanmaz olacaktır. Saç kalınlıkları 

en az 4mm olmalıdır. Paslanmaz yüzeylerle CS ile temas etmeyecek olup, gerekli tedbirleri yüklenici 
firma almalıdır.  

9. Soğutucu ile alt üst makineler arasındaki ürün geçişleri için yapılacak olan iniş şutları 304 kalite 
paslanmaz saçtan imal edilip, akışı sağlayacak şekilde olmalıdır. 

10. Soğutucu besleme tamburu hava kilidi toz sızdırmazlığına karşı dayanıklı olmalı ve kaçırmamalıdır. 
Yataklama sistemine uygun olan ve kapakları sökmeden rulman, keçe ve salmastrayı kolay 
değiştirmesini sağlayan konstrüksiyon tasarımı yapılmalıdır. Bu hava kilidi 304 krom malzemeden imal 
edilecektir. Kanatlar aşındığında değiştirilebilir şekilde dizayn edilmelidir. 

11. Soğutucu tavanında hava kilidinin altında orta merkezde pelet presten gelen yemi soğutucu içerisindeki 
yüzeye eşit şekilde dağıtmayı sağlayan motorlu dağıtıcı olacaktır. Bu dağıtıcının eşit dağıtımı 
sağlayabilmesi için kollarının sağa sola ve aşağı yukarı vs. ayar mekanizması olmalıdır.  

12. Pelet pres makinesinden soğutucuya gelen yem max. 90 ºC olabilecektir. Bunun yanında çalışma aralığı 
genellikle 50 – 70 ºC arasında gerçekleşebilmektedir. Soğutucu bu sıcaklıkta gelen yemi tüm hava 
koşullarında (yaz/kış) 20 ºC nin altına düşürecek şekilde hesapları yapılıp dizayn edilecek ve bu 
şartlarda 30 t/h olarak kapasitesi sağlanacaktır.  

13. Alt ve üst seviye sensörü konulacaktır. Bu sensörler SİCK marka, tek problu, titreşimli, maşonlu tip ve 10 
cm – 15 cm arası uzunlukta olacaktır. Bu sensörlerin yeri değiştirilebilir olması için soğutucu kasasında 
en az 8 adet dikey olarak yerleştirilmiş belirtilen sensöre uyumlu kapaklı maşon konulacaktır.  

14. Soğutucunun dört köşesinde içindeki ürünün seviyesini görebilmek için gözetleme camları olacaktır. 
15. Elek tahrik sistemi; pnömatik pistonlu olacaktır. Elek 3 pistonlu ve elek açıklığı ayarlanabilir tipte 

olacaktır. Pnömatikler yaklaşım sensörlü, MAG, FESTO VEYA SMC marka olacaktır.  
16. Soğutucu altında bulunan alt bunker istenilen kapasitede soğutmayı sağlayacak ve akış olacak şekilde 

hesaplara göre dizayn edilip ve imal edilecektir. 
17. Soğutucu altı bunkerin altında uygun bir yere, soğutucudan geçen yemin sıcaklığını ölçmek için PT100 

ısı sensörü konulacaktır.  
18. Soğutucu ünitesinde kullanılacak olan rulman ve yataklar SKF marka olacaktır. 
19. Yüklenici firma mevcut soğutucu toz siklonu, fan ve ekipmanlarını kullanacaktır. Bu nedenle yer görme 

esnasında bu ekipmanları kontrol edip, kapasite kontrol hesabını yapacaktır. Yapılan hesapları 
tarafımıza teklifle birlikte verecektir.  

20. Siklon dönüşündeki yem tozunu feeder üstü besleme ara bunkerine göndermek için sızdırmaz 
taşıma/aktarma organı yapacaktır.  

21. Yapılacak olan soğutucunun ölçüleri ve bölümlerinin hacimsel kapasiteleri teklifle birlikte tarafımıza 
verilecektir.  

22. Mevcut soğutucunun fan kapasitesi; 45 Kw, 1470 d/dk,45000 m3/h, 425 MSS olup hesaplar buna göre 
yapılacaktır. Oluşabilecek değişiklikler yüklenici firmaya bildirilecektir. Buna göre hesaplarını ve dizaynını 
revize edecektir. Ek bir ücret talep edilmeyecektir. 

23. Mevcut soğutucu fan hava emiş boruları Q700 mm dir. Yeni konulacak soğutucu 30t/h kapasiteli 
olacağından borular Q100 mm olarak büyütülecektir. 
 
YÜKLENİCİNİN SORUMLULUĞU 

 
Yüklenici firma yapacağı işin kusursuz olmasından ve makinelerin mükemmel fonksiyon görür durumda 

çalışmasından sorumludur. 
Bu nedenle Yüklenici yapılacak işin ehli sıfatıyla kendisine teslim edilen projeyi ve diğer ihale evraklarını 

inceleyerek, yapıya ait diğer projeler ile (mimari, statik, elektrik, makine montaj resimleri) karşılaştırarak 
gerekirse Proje Yönetimi ile görüşecek ve tesisatın mükemmel bir şekilde çalışacağından emin olacaktır. 
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Yüklenici, bu konuda herhangi bir itirazı varsa, adı geçen şartname, standart, yönetmelik ve genel teknik 
kurallara aykırı veya eksik bir husus tespit ettiği taktirde, bu durumu kendisinin edeceği çözüm yolu ile birlikte 
sözleşme imza tarihine kadar İşverene yazılı olarak bildirecektir. Aksi taktirde daha sonraki safhalarda proje 
ve keşifler üzerinde büyük değişiklikler yaratacak Yüklenicinin istekleri kesinlikle dikkate alınmayacaktır. 

YÜKLENİCİ, nedeni ne olursa olsun projede kendiliğinden hiçbir değişiklik yapmayacak, zorunlu 
değişiklikler için dahi İşveren onayını alacaktır. 

 
İMALAT YÖNTEMİ 

Yapılacak her türlü imalat İşverenin görevlendireceği elemanlar tarafından imalatın her aşamasında kontrol 
edilebilecektir. Bu kontroller sırasında her iş, o işin ehli ve tecrübeli usta ve işçiler tarafından yapılıp 
yapılmadığı, gerekli takım, aparat vb. kullanıp kullanılmadığı yerinde kontrol edecektir. Kontrol işlerinin 
zamanında yapılabilmesi için, YÜKLENİCİ İşverene  düzenli bir şekilde en az 3 gün öncesinde haber 
verecektir. Şantiyede veya atölyede yapılan her türlü imalatın boya öncesi yapılan pastan arındırma 
işleminde özellikle titizlik gösterilmelidir. 

GARANTİ  

İmalatçı, satış yaptığı her bir cihaz için Türkçe olarak hazırlanan garanti belgesine ek olarak, eğer ithal 
ediyorsa ihraç edilen ülkenin dili veya o ülke tarafından uygun görülen bir dildede belgenin bir kopyasını 
hazırlamalıdır.  

a. Garanti belgesi, 
b. İmalatçı firmanın adı, açık adresi ve iletişim bilgilerini, 
c. İmalatçı yetkilisinin imzası ve firma kaşesini, 
d. Garanti kapsamındaki cihazın modeli, tipi ve seri numarasını, 
e. Garanti süresi ve geçerliliğinin başladığı tarihi, 
f. Garanti kapsamı ve kapsam dışı hususları, 
g. Garanti süresi boyunca üreticinin ve müşterinin yükümlülüklerini, içermelidir. 

  İmalatçı, sattığı cihazın malzeme, işçilik, imalat hataları içermediğine ve düzgün işlev göreceğine 
“kullanım kılavuzunda yer alan kullanım koşulları göze alındığında” dair satış tarihinden itibaren en az 2 yıl 
garanti vermelidir. Tüm sistem ve sistemde bulunan malzemeler elektrik motorları vb. garanti kapsamında 
olacaktır.  Bu süre içerisinde arızalanan değişmesi gereken parçaları değiştirecek ve çıkabilecek tüm 
aksaklıkları ücretsiz olarak yapacaktır. 

Garanti süresi içinde bakım, onarım ve teknik destek isteği (bildirim) telefon görüşmesi, çağrı cihazına 
mesaj bırakılması veya faks çekilmesi yöntemlerinden herhangi biriyle yapılabilecektir. Bu bildirim 
müdahale başlangıcı sayılacaktır. Bildirim yapıldıktan sonra imalatçı firma ve/veya Yetkili Servis 
teknisyenleri en geç 1 gün içinde işyerinde olmak zorundadır.  

Tamiratlar ve/veya değiştirilen parçalar, tamirat ve/veya montaj tarihinden başlayarak yeniden tam Garanti 
Süresine denk bir Garanti Süresine tabi tutulacaktır. YÜKLENİCİ bir kusurun sonucu olarak çalışmayan 
herhangi bir cihazın Garanti döneminin uzatılmasından da sorumlu olacaktır. Uzatım süresi, minimum 
cihazın çalışmadığı süre kadar olacaktır.   

Temin edilen ekipman ve cihazlar için en az 10 yıllık yedek parça temin garantisi olacaktır. 
Garanti Belgeleri işin geçici kabul tarihinde başlayacak şekilde düzenlenecektir. 

KULLANIM KILAVUZU, YEDEK PARÇA VE SERVİS 

Kullanım Kılavuzu 
İmalatçı, Ürün Uygunluk Markasına sahip her bir ekipman ve makinelerin için birer adet kullanım kılavuzu 

hazırlamalı (TÜRKÇE) ve sattığı her ekipman ile birlikte bu kılavuzu müşteriye teslim etmelidir. 
Tüm cihazlar için hazırlanan kullanım kılavuzu: 
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 İlgili cihaza ait tüm teknik bilgileri, 

 İlgili cihazın nakli, montajı, işletmeye alınması, kullanımı ve bakımına dair tüm güvenlik talimatlarını ve 

kullanımını anlatan detaylı bilgiler ve çizimleri (nakil, montaj, elektrik bağlantı şemaları vs.), 

 İlgili cihazın tüm bakım ve yağlama işlemlerini gerektiğinde çizimler ve tablolarla açıklayan; bakım-

yağlama periyodu, kullanılması gereken ekipman ve yağ tiplerini de belirtecek şekilde bir bakım ve yağlama 

talimatını, 

 İlgili cihazın tüm parçalarını gösteren ayrıştırılmış montaj (patlamış) resimleri, listeler ve ana tüketim 

malzemeleri değişim talimatları, 

 İlgili cihazda oluşabilecek muhtemel arızalar, bunların nedenleri ve nasıl giderilebileceğine dair 

bilgileri,  

 Mamul ve yedek parçaların nasıl sipariş edileceğine (ürün, yedek parça kodları, kodlama sisteminin 

açıklaması vs.) dair güncel bilgileri, 

 İmalatçının, ilgili cihaza ait satış sonrası hizmetleriyle (servis, yedek parça talebi, danışma vb.) 

hakkında bilgi alınabilecek iletişim kanallarını içermelidir. 

Yedek Parça 
İmalatçı, sattığı tüm cihazların orijinal yedek parçalarını; parçanın satış tarihinden itibaren 10 yıl boyunca 

sağlayabilmelidir ve sağlayabileceğine dair bir hükmü müşteri ile yaptığı teknik doküman/ kullanım kılavuzu/ 
satış sözleşmesine koymalıdır. Garanti süresi boyunca yükleniciden kaynaklı arıza ve hasarlarda ücret 
talep etmeden yedek parça değişimlerini yapacaktır. 

Proje tamamlanıp As-build çizimler tarafımıza 3 baskı kopya ve 1 elektronik ortamda teslim edilecektir. 
As-build çizimlerde kullanılan tüm malzemeler belirtilecek olup, yüklenici firma yapmış olduğu tüm 
hesaplamaları tarafımıza montaja başlamadan teslim edecek ve onaya sunacaktır. Onaylanmadan imalat 
sürecine geçilmeyecektir. 

İmalatçı cihazlar ile ilgili müşterinin talep ettiği yedek parçaları en kısa zamanda sağlayabilecek bir stok 
sistem ve yapısına sahip olmalı, müşterisi ile ne kadar süre içerisinde yedek parça sağlayacağına dair 
aralarında bir sözleşme yapılmışsa, bu sözleşmede geçen süre içerisinde yedek parça sağlayabiliyor 
olmalıdır. İmalatçı, müşterisine sağladığı yedek parçaları, montajlarının nasıl yapılacağını gösterir talimat 
ve/veya çizimleri de içeren dokümanlarla teslim etmelidir. 

 
Servis 

Yüklenici firmanın tüm cihazlar ve ekipmanlar ile ilgili yüksek kalite ve güvenilirlikte satış sonrası servis 
hizmeti verebiliyor olmalıdır. Bu konuda Türkiye de konumlanmış servis imkanları tekliflerde belirtilmelidir. 
Servis imkanı teklif değerlendirmede önemli bir kriter olacaktır.  

Servis istenildiği takdirde üretimimizin aksamaması için planlanan gün ve saatte sahamızda hazır halde 
bulunmalıdır. Garanti süresince yapılan bakımlar ve yedek parça değişimleri ücretsiz olacaktır. İmalatçı, 
müşterisine kısa süre içerisinde ve istenilen yeterlilikte servis hizmeti verebilecek servis organizasyonunu 
oluşturmuş olmalıdır.  

 
Bu kapsamda: 

 İmalatçının, servis hizmeti veren ekipleri; cihazlar ile ilgili tüm teknik/pratik/güvenlik bilgilerine hakim 

ve her türlü servis hizmetini verebilecek şekilde eğitimli olmalıdır. 

 İmalatçının servis organizasyonu ve ekipleri cihazlar ile ilgili her türlü servis hizmetini verebilecek 

altyapı kaynaklarına (bina, araç, el aleti, yedek parça, test ve ölçüm cihazları vs) sahip olmalıdır. 

 İmalatçının cihazlar ile ilgili olarak müşterinin servis talebini ilettiği andan itibaren en kısa zaman 

içerisinde ve/veya müşterisi ile ne kadar süre içerisinde servis hizmeti sağlayacağına dair aralarında bir 

sözleşme yapılmışsa, bu sözleşmede geçen süre içerisinde servis hizmeti sağlayabiliyor olmalıdır. 

 Müşterinin cihazının arızasından kaynaklanan üretimindeki ani duruşlar için acil servis talebinde 

bulunması halinde, imalatçı satış sözleşmesinde; özellikle böylesi bir durum için belirtilmiş bir süre 
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içerisinde servis hizmeti verebileceğini belirtmiş olmalıdır. İmalatçının böyle bir hizmeti verebileceğine dair 

kanıtlar olmalıdır. 

 İmalatçı, sattığı cihazın satış tarihinden itibaren 10 yıl boyunca servis hizmeti sağlayabilmelidir ve 

sağlayabileceğine dair bir hükmü müşteri ile yaptığı teknik doküman/kullanım kılavuzu/ satış sözleşmesine 

koymalıdır. 

 İmalatçı, müşterisinin isteğine bağlı olarak, satışını yaptığı cihazlar ile ilgili planlı bakım hizmetini 

ücreti karşılığı sağlayabiliyor olmalıdır. 

 İmalatçı, müşterilerinin her türlü servis taleplerini, verilen servis hizmetlerinin kayıtlarını geçmişe 

dönük 10 yıl boyunca izleyebilecek bir sisteme sahip olmalıdır. 

Üretici, servis hizmetini kendi firması içinde bir organizasyon veya distribütör, anlaşmalı bir organizasyon 
vb. ile verebilir. 

 
TESLİM SÜRESİ VE KABUL 

Teslim Süresi 
 Teslim süresi sonunda YÜKLENİCİ kaynaklı TÜM gecikmelerde her gün için toplam ihale bedelinin 

%0,5 ceza uygulanacaktır. İŞVEREN tarafından kaynaklanan gecikmeler, teslim süresine eklenecektir.  
 

Kullanılacak teçhizat ve malzemenin, bu şartnamede belirtilen standartlara uyması gerekli olmasına 
rağmen bunlar tek başına sistemlerin kabulü için yeterli değildir. Sistemlerin kabulünde, teçhizat ve 
malzemenin standartlara uygunluğunun yanında imalat, standartlarda belirtilen esaslara göre olması şartı 
aranacaktır. 

 
Performans 

Mekanik, elektrik ve otomasyon montajı tamamlandıktan sonra, sistem firma tarafından test edilecek, 
takiben performans için istenilen değerler sağlandıktan sonra kabul görecektir. 

 
Performans testini takiben performans ve kabul protokolü yapılacaktır. Bu performans testi esnasında 

yüklenici firma tarafından atanan sorumlu bir kişi ve ihtiyaç kadar müdahale ekibi tesislerimizde hazır 
bulunması gerekmektedir. Testlerin 24 saat sürebileceği dikkate alınarak personel bulunduracaktır. 

 
Performans ve Kabul aşağıdaki testleri kapsar; 

 30 ton/saat’e göre performans testi yapılacaktır. Teslim süresi sonunda istenilen performans 

sağlanamadığı takdirde toplam ihale bedeli üzerinden her geçen gün için %0,5 cezai işlem uygulanacaktır. 

 Makine ekipmanlar verilen kapasiteleri sağlamak zorundadır. Performans ve kabul testleri süresince 

oluşabilecek arıza ve hasarları yüklenici firma en kısa sürede gidermekle yükümlüdür. Değişen ekipmanlar 

için ayrıca bir ücret talep etmeyecektir.  

Kondisyoner Ünitesi; 

 Feeder, kondisyoner, pelet pres, soğutucu ve sarsak elekten oluşan bu hatta konulacak olan 

kondisyoner ünitesi ve soğutucunun kapasite ve kalite anlamında hat ile uyumlu çalışması yüklenicinin 

sorumluluğundadır. Kondisyoner ve soğutucu yapılacak olan bu hatta Oryem Ø 900 mm marka pelet pres 

makinası bulunmakta olup kapasitesi 30 tondur. Yer görmeye gelecek olan yüklenici firma belirtilen pelet 

pres makinesini inceleyerek bu pelet presten 30 t/h kapasite ve min. 90 PDI pelet kalitesinde ürün elde 

edilecek şekilde kondisyoner ve soğutucu tasarımını yapacaktır. Mevcut pelet presten kapasite ve kalite 

anlamında istenilen ürün elde edilene kadar kondisyonerden geçen yemin sıcaklığı ve yemin geçiş süresi 
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vs. gereklilikler yüklenici tarafından denenerek ayarlanacak ve 24 saat üzerinden 15 iş günü istenilen sonuç 

elde edildiğinde geçici kabul yapılacaktır. (Bu konular yer görme belgesi oluşturulurken imza altına 

alınacaktır.)  

 1 adet süt yemi ve 1 adet besi yemi rasyonu verilecek olup bu rasyon spesifikasyonlarına göre pelet 

presten çıkan ürünlerde pelet kalite testi yapılacaktır. Pelet kalitesi holmen test cihazında yapılacak olup 

min. %90(PDI) olacaktır. Feeder, kondisyoner, pelet pres, soğutucu ve sarsak elekten oluşan hattın fiili 

kapasitesi test edilecek olup tek çeşit yemde (ruminant süt veya besi yemi) istenilen kapasite 40 t/h olarak 

performans testi yapılacaktır.   Melas kondisyonerden yeme % 5 e kadar ve su % 3 e kadar problemsiz 

girilebilmeli ve pelet prese girmeden homojen bir şekilde yeme yedirilmiş olmalıdır. Melas ve/veya su giriş 

miktarlarının, giriş kısmında bulunan tahliyeden ölçüm ve doğrulaması yapılacaktır, bunun için tahliye 

konulacaktır.  

Soğutucu; Yüklenici soğutucuyu 30 ton/saat kapasitede sorunsuz ve hat ile uyumlu çalışacak şekilde 

tasarlayacaktır. Soğutucu çıkışında ürün sıcaklığı yıl boyunca tüm hava koşullarında(yaz-kış) 20 °C’nin 

altında olmalıdır.  

 

 

Kabul 
Montaj işlemleri istenilen standartlarda tamamlanacaktır. Makine ve ekipmanlar istenilen kapasiteye 
uygun olmadığı takdirde cezai işlem uygulanacaktır ve Yüklenici istenilen kapasiteye tesisi getirmekle 
mükelleftir.  

Geçici kabul, istenilen şartlarda makinelerin kesintisiz 24 saat üzerinden 15 iş günü çalıştırdıktan 
sonra yapılacaktır. Geçici kabul heyeti sahada; makine ve ekipmanları teknik özellikleri ile birlikte kontrol 
ederek, kalite ve kapasite kontrolü yapılacaktır. Geçici kabul şartlı yapılır ise istenilen kalite ve 
kapasiteye uygun hale gelmesi için her geçen gün toplam ihale bedelinin % 0.5’ i ceza uygulanacaktır. 
Performans testlerinde istenilen şartların sağlanması durumunda performans ve kabul protokolü 
yapılacaktır. Yüklenici firma tarafımızdan istenen 30 t/h taahhütü yerine getiremediği takdirde; ton başına 
toplam ihale bedelinin %5’i tarafımızdan ceza olarak kesilecektir. 

Garanti süresi 2 yıldır. Garanti süresi boyunca yüklenici kaynaklı oluşan arıza ve hasarları yine 
yüklenici firma en kısa sürede gidermekle yükümlüdür.  

Ödeme Şekli; 

No 
Ödeme 
Miktarı 

Tanımı Açıklama 

1 %30 Avans İhale bağlanıp, sözleşme yapıldıktan sonra 

2 %20 
Makine Montajından 
sonra 

Makineler ve ekipmanlar yerine montajı tamamlandıktan 
sonra 

3 %10 Geçici Kabul 
Makinelerin fiziki kontrolü, teknik özellikleri kontrolü, kalite 
- kapasite kontrolü ve kesintisiz 24 saat üzerinden 15 iş 
günü çalıştırıldıktan sonra 

4 %20 Performans 
Testler sonrasında performans şartları yerine getirilince 
kabul protokolü yapıldıktan sonra 

5 %20 Kesin kabul 
Performans testleri ve kabul protokolleri tamamlandıktan 
sonra 

6 %10 Teminat mektubu  

Garanti süresi boyunca çözülmeyecek, garanti süresi 
boyunca oluşabilecek imalatçı kaynaklı hasarlar ve 
hasarlanan ekipmanlar yüklenici firma tarafından ücretsiz 
olarak karşılanacaktır. 
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NAKLİYE VE DEPOLAMA 

Nakliye Yükleniciye aittir. Yüklenici ihalede bahsi geçen tüm makine ve ekipmanları Konya ili, Çumra 
ilçesi Yem fabrikasına teslim etmek zorundadır. Teçhizat ile malzemeler, İşveren’ in onayı doğrultusunda 
sahaya özel koruyucu ambalajlarında dikkatle taşınacak ve sahaya getirilecek, uygun şekilde 
depolanacak, montajdan önce ve montaj sırasında zedelenmeyi önleyecek şekilde korunacaktır. Zarar 
gören veya bozuk olan parçalar İşveren’ in görüşü alınarak değiştirilecek veya İşverene ek bir masraf 
getirmeden,   İşveren’ in öngördüğü şekilde ve şartlarda onarılacaktır. Malzemeler sahaya özel koruyucu 
ambalajında getirilecektir. Yüklenici montaj yaparken Sözleşme bedelinin değeri üzerinden, iş 
başlangıcından, kesin kabulüne kadar bu iş ile ilgili All Risk Sigortası yaptırılacaktır. Bu sigorta Müteahhit 
firma tarafından yaptırılacak ve tanzim ettirilen poliçenin bir nüshası İş Sahibi’ ne tanzim tarihinden 
itibaren, 7 gün içinde ibraz edilecektir. 

GENEL ŞARTLAR 

NOT: Teklif veren firmalar yukardaki teknik özelliklere göre kapasite testi yapacak ve istenilen kapasite 
alınamadığı taktirde ekipmanlar iade edilecektir. Ancak tarafımızın 40 t/h üzerinden üretim kayıpları göz 
önünde bulundurularak (hesaplanıp), gerekli ceza kesildikten sonra yüklenici ekipmanları geri 
alabilecektir. Bu makinelere teklif veren firmalar montaj ve devreye alma esnasında süpervizör 
bulunduracaklar ve makineleri firmalar kendisi devreye alacaktır. 

1. Yüklenici firma yukarıda teknik detayı verilen işe göre kapasite hesapları yapıp, tarafımıza montajdan 
önce teknik çizim proje yerleşim planı ekipman kataloğu gibi dökümanları teslim etmiş olmalıdır. Bu 
dökümanlar 2 takım bilgisayar çıktısı, bir takım elektronik ortamda teslim edilmelidir. 

2. Proje tamamlanıp As-build çizimler tarafımıza 3 adet baskı kopya ve 1 adet elektronik ortamda teslim 
edilecektir. As-build çizimlerde kullanılan tüm malzemelerin teknik özellikleri belirtilecek olup, yüklenici 
firma yapmış olduğu tüm hesaplamaları tarafımıza montaja başlamadan teslim edecek ve onaya 
sunacaktır. Onaylanmadan imalat sürecine geçilmeyecektir. 

3. Tarafımızdan talep edilmesi durumunda kullanılan parçaların malzeme analizi yaptırılacak olup, ücreti 
yüklenici firma tarafından karşılanacaktır. 

4. Teklif veren firmalar iş mahalini yerinde görüp inceledikten sonra teklif verecektir. 
5. Demontaj ve montaj işi yem fabrikası yetkilileri ile görüşülüp onay aldıktan sonra başlanacaktır. 
6. İşin teslim süresini tekliflerinde net olarak belirtilecektir. Bu belirtilen tarihlere uyulması gerekmektedir. 

Uyulmadığı takdirde bahsi geçen ceza miktarları kesilecek olup, itiraz kabul edilmeyecektir. 
7. Yapılan işlerin tümü ilgili uluslararası normlara, ilgili meslek odaları yönetmelik ve standartlarına uygun 

olarak yapılacaktır. Kullanılacak malzemeler şartnamede marka veya model belirtilmemesi halinde TSE ve 
İMALATA YETERLİLİK belgeli ürün olması şartı aranacaktır.   

8. Yapılacak işin ölçekli yerleşim resmi çizilecek Konya Şeker A.Ş. tarafından onaylandıktan sonra imalat ve 
montaja başlanacaktır. Teklif sahibi yüklenici firma teklifini vermeden önce iş mahallini yerinde görecek 
net ölçüleri kendisi alacak  ve gerekli incelemeyi yapacaktır.    

9. Cihazların devreye alınmasında anlaşma gereği nasıl olursa olsun mümessil firma veya onun yetkili 
servisi tarafından ilk çalıştırma işlemi gerçekleşecektir. Devreye alma işleminde fabrikamız personeline 
gerekli olan tüm eğitimleri vermek zorundadır.(devreye alma,bakım..v.b.) 

10. Devreye alma esnasında ismi belirtilen personele elektrik, otomasyon ve mekanik olarak eğitim 
verilecek, tarafımıza yapılması gereken bakımlar ile ilgili doküman ve bilgi sağlanacaktır.  

11. Nakliyeden, hava şartlarından, malzeme temininden veya imalatlardan dolayı oluşabilecek herhangi bir 
süre uzatımı tarafımızdan talep edilemeyecektir. Sevkiyattan dolayı oluşabilecek gecikmeler için yüklenici 
firma süre uzatma talebinde bulunmayacaktır, termin süresi içinde cihaz gurubunu teslim edecektir. Teslim 
edemediği takdirde belirtilen süreyi geçen her gün için %0,5 ceza kesilecektir. 

12. İşi tamamlayıp tesliminden önce montaj sahasında nakli yapılan tüm donanımların sorumluluğu 
yükleniciye aittir. Nakliye yüklenici firmaya ait olduğu için aksamasında da yüklenici firma sorumlu 
olacaktır. Ekipmanların sevki, montaj sahasına nakli, montaj yapılıp devreye alınıp, performans testi 
yapılıp teslim tutanakları tarafımızca imzalanıncaya kadar ki süre boyunca sorumluluk yüklenici 



 ÇUMRA ŞEKER ENTEGRE TESİSLERİ YEM FABRİKASI İÇİN KONDİSYONER ve SOĞUTUCU 
ÜNİTESİ ALIMI, İMALAT, MONTAJI ve DEVREYE ALMA SATIN ALMA ŞARTNAMESİ 

DOKÜMAN NO ÇŞ-ŞR-BO-Y-001 REVİZYON NO 00 

REVİZYON TARİHİ 30.01.2017 SAYFA NO 10/13 
Hazırlayan: Bakım Onarım 
Şefi/TEVFİK ÖZÇELİK 
 

Hazırlayan: Üretim 
Şefi/ALİ ÇOLAK 
 

Kontrol Eden: Yatırım ve 
Proje Direktörü 
Burak TÜRKÖZÜ 

Onaylayan: Yem Fabrikası 
Fab. Müdürü 
Ali BALER 

Hazırlayan: Planlı Bakım Şefi/Sultan ZEYBEK 
 

 

Yüklenici Firma Yetkilisinin Onayı-Kaşe İmza-Tarih 

firmanındır. Ekipmanların deformasyonu zarar görmesi ve kaybı halinde Konya Şeker A.Ş. her hangi bir 
sorumluluk taşımamaktadır. 

13. Firma bundan evvel bu iş benzeri en az 5 işler ile ilgili referansları da tekliflerinde bulunacaktır. Harici 
işler yeterlilik dosyasına konulamaz, tarafımızdan da kabul edilemez. 

14. Firmanın çalıştıracağı personelin mesleki yeterliliğe sahip olması, tekliflerinde belgelerinin bulunması 
gerekmektedir. 

15. Sözleşmenin imzalandığı gün verilen son bitiş günü süresi başlamaktadır. Buna göre gecikmeden 
kaynaklanan cezai tutar kesilecektir. 

16. Teklifte anahtar teslim fiyat TL olarak verilecektir. 
17. Firmaya montaj sahasında sadece elektrik verilecektir. 
18. Oluşabilecek hasar için firma sigorta yaptırabilir. 
19. Mevcut tesisatta gerekli olan izolasyon yüklenici firma tarafından yapılacak ve herhangi bir ücret talep 

etmeyecektir. Bu nedenle yer görme esnasında bunlara dikkat edecektir. 

20. Firma Çalıştırdığı personelin işçi sağlığı iş güvenliğini sağlamak için gerekli donanımı temin etmek ve 
kullandırmakla yükümlüdür. Doğacak iş kazalarından firma yetkilileri yasal sorumlu olacaktır. Gerek 
malzeme gerekse montaj yerinden kaynaklanan işçi sağlığı ve iş güvenliği ile ilgili tedbirleri almak ve 
uygulamak yüklenici firmaya aittir. İş zamanında çıkabilecek kazalardan ve kazaların şahıslara idareye 
üçüncü şahıslara vereceği zararlardan doğrudan ve istihdam eden sıfatıyla müteahhit mesul olacaktır. 

21. Tüm Malzeme, kullanılacak takım, kaynak makinesi, elektrot, elektrik, nakliye, vinç, forklift iskele, montaj 
personeli ulaşım, yemek ve barınma masrafları yükleniciye aittir. Yüklenici, kuruluşumuzdan herhangi bir 
malzeme, takım ve personel talebinde bulunmayacaktır. Yükleniciye ait iskele, takım malzeme (avadanlık) 
ve tüm donanımların sorumluluğu yükleniciye aittir. Söz konusu malzemelerin kaybolması, çalınması 
durumunda Konya Şeker Sanayi ve Ticaret A.Ş. her hangi bir sorumluluğa sahip değildir.  

22. Firmalar, teknik şartnamede bulunmayan veya teknik şartnamenin bir kısmını içeren teklif ve değişiklik 
önerilerinde bulunmaları halinde, şirket teknik elemanları tarafından uygun görülmesi durumunda önerileri 
değerlendirmeye alınabilir. 

23. Şantiyede işlerin yapıldığı bölümler düzenli ve düzgün tutulacak, atık ve enkaz malzemeleri yapım süresi 
boyunca günlük temizlikle taşınacaktır. Her gün sonunda Montaj sahasında oluşabilecek yanabilir atıklar, 
kartonlar, kâğıtlar iş sahasında toplanarak kontrol’ün göstereceği bir yere atılacaktır. 

24. Çalışmalar esnasında mevcut binaya, konstrüksiyona, elektrik tesisatına, ölçü kontrol cihaz ve 
kablolarına, izolasyona, su-hava tesisatına, buhar tesisatına verilecek hasar yüklenici tarafından 
giderilecektir. Montaj için, elektrik tesisatına, su tesisatına yapılacak müdahale ve değişiklikler kuruluş 
yetkilisi tarafından onaylanarak yapılacak ve yüklenici tarafından tekrar eski haline getirilecektir. Hasarlar 
firma ve şirketimiz arası tutanaklar ile rapor edilecektir. Konstrüksiyonlarına zarar verilmeyecek şekilde 
montaj yapılacaktır. Herhangi bir ekipmana verilecek zarar karşı firma tarafından ödenecektir. 

25. Yüklenici firma testleri yaparken makine ekipmanları koruyacak tüm önlemleri almak zorundadır. Tesiste 
zarar verilen ekipmanın zararının giderilmesi işi alan firmanın yükümlülüğündedir. Aksi taktirde bedeli 
ödemelerden veya teminattan kesilecektir. 

26. Demontaj ve Montaj personeli fabrikamız sahasında belirtilen süreyi aşmaması için gerekirse 2-3 
vardiyalı 24 saat çalışma yapacaktır. Montaj personeli fabrikamız çalışma gün ve saatleri içinde 
çalışacaktır. Mecburiyet halinde yüklenici firma önceden izin alacak ve çalışacak olan personeli ve 
çalışma saatini tarafımıza bildirecektir. Çalışma esnasında iş yeri kural ve kaidelerine uyulacaktır. Gıda 
üretim alanında yapılan işlerde çalışan kişilerin hijyen kurallarına uyması gerekmektedir. İş ahengini ve 
huzurunu bozan kişiler yetkili kontrol tarafından sahadan uzaklaştırılabilecektir. 

27. Sahada yapılan işlerde kontrolün onayını almadan değişiklik yapılmayacaktır.  
28. Yüklenici firmanın teminatı, sözleşme bedelinin %10 ‘unu olarak tarafımızda tutulacaktır ve 2 yıl boyunca 

teminat çözülmeyecektir. Yapılan iş ve kullanılan TÜM yedek parça ve ekipmanlar yüklenici firma 
tarafından 2 yıl garantili olacaktır. Hasarlanması ve/veya arızalanması halinde hiçbir ücret talep etmeden 
değişiklik yapacaktır. 

29. Yapılacak işin tespitinde veya işten vazgeçilmesinde kuruluşumuz söz sahibi ve yetkilidir. 
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30. İşi üstlenen firma projeyi kendi takip edip 3. şahıslara işi ihale edemeyecektir. 
31. Montajda çalışacak olan personelin SSK, uzmanlık sertifikaları emniyetli çalışma vb. yasal sorumlulukları 

yüklenici firma sorumluluğundadır. Bu konulardan doğabilecek sıkıntılardan firmamız sorumlu değildir. 
32. Söz konusu işin ilerleyen safhalarında gerekli görüldüğü takdirde firmamız saha uygulaması ve projesi ile 

ilgili değişiklik isteme hakkına sahiptir. 
33. Teklif veren firma kullanılacak malzemeyi ayrıntılı teknik detaylandırarak verecektir.  
34. Sözleşme bağlandıktan sonra iş ile ilgili tüm sigorta işlemleri yüklenici firmaya aittir. Satın alma veya 

muhasebe biriminden bilgi alınabilir. Muhasebe birimi yapılmayan sigortaların bedelini yüklenici firmanın 
fatura ödemesinden kesebilir. Sözleşme bağlandıktan sonra iş ile ilgili tüm sigorta işlemleri yüklenici 
firmaya aittir. Satın alma veya muhasebe biriminden bilgi alınabilir. Muhasebe birimi yapılmayan 
sigortaların bedelini yüklenici firmanın fatura ödemesinden kesebilir. 

35. Teklif veren firmalar teklifte yer alacak olan cihaz ve ekipmanların tek tek ayrı ayrı hücreleri gösterilecek 
şekilde teknik detayları teklifine koymak zorundadır. Aksi halde değerlendirmeye alınmayacaktır. 

36. İş anahtar teslimi olup sistem istenilen ve çalışır şekilde teslim edilecektir. Teklif verme sürecinde fark 
edilemeyen malzeme eksiklikleri ve işçiliği talep edilemez. 

37. Firmamıza gelen cihazlar protokolle teslim edilecektir. Herhangi bir yerinde, çizik eğilme, kırılma 
olmayacaktır. 

38. Motorların sargılarındaki izolasyon asgari F sınıfı olacaktır. Motorlar ilgili TSE, VDE standartlarına ve 
IE02 tavsiyelerine uyacaktır. Özellikle aşağıdaki dokümanlar göz önünde tutulacaktır. Bütün motorlar, 
sürekli %25 aşırı yüke göre ölçülendirilecektir. Motorlar kısa devre akımlarına faz kaybına ve aşırı yüke 
karşı korumalı olacaktır. Harici olarak monte edilen motorlar daima güneş radyasyonundan ve yağıştan 
korunacaktır. Koruma sınıfı IP 54’den küçük olmayacaktır. Motorların verimlilik sınıfı IE2 olacaktır. 

39. İşletme personeli için tehlike arz eden, çelik elemanların bütün keskin köşeler ve çıkıntılar, bu tehlikeli 
noktaları tamamen yok edecek biçimde taşlanacak veya yuvarlayacaktır. 

40. Dönen mil, makara, kavrama, kaplin, kayış vs. gibi işletme ve bakım personeli için muhtemel bir tehlike 
arz eden parçalar, kazaları önlemek amacıyla İSG ye uygun şekilde muhafazalı olacaktır. 

41. Makineler üzerinde bulunan muayene kapakları Türkçe yazılı ikaz levhaları ile teçhiz edilmiş olacaktır. 
Döner şaftlı bütün makinalar, dönme göstergelerini ihtiva edecektir. 

42. Galvanizli veya paslanmaz olan malzemelerin dışındaki malzemeler, ekipmanlar teslimattan önce 
İŞVEREN’ in vereceği karara göre istenilen renkte nihai olarak boyanacaktır.  

43. Yeni tüm makine, cihaz, ekipman, aparat ve çelik aksam onaylanan renklere uygun şekilde boyanacak, 
korunacak olan tüm makine, cihaz, ekipman, aparat ve çelik aksam ise gerekli yüzey temizliğinin 
yapılmasını müteakip (yağ, kir, pas ve tozdan arındırılarak) (aynı renk kodları çerçevesinde) uygun boya 
ile boyanacaktır. 

44. İhaleye giren firma bu teknik şartnamede geçen her hükmü ayrı ayrı okuyup anladığına ve kabul ettiğine 
dair her sayfayı paraflayıp, son sayfada bulunan ilgili kısmı firma kaşesi ile kaşeleyip imzalayacaktır. Aksi 
halde ihaleye giren firmanın teklifi dikkate alınmayacaktır. Yüklenici firma şartnamede bahsi geçen her 
husustan mesuldür. 

 

YUKARIDAKİ TÜM HUSUSLAR İÇİN YETERLİLİK DOSYASI 

Yer görme yapılmadan Yeterlilik dosyası verilemeyecektir. Yer görme belgesi yeterlilik belgesinin bir 

unsurudur. 

Aşağıdaki günlere uyularak; 
4 gün: yer görme 
1 gün: yeterlilik dosyası hazırlanması 
1 gün: Tarafımızdan yeterlilik dosyalarının incelenmesi (Teklif ile birlikte ayrı bir dosya halinde 
gönderilebilir.) 
1 gün: teklif vermek için verilmiştir. İhale internete verildiği günden itibaren geçerlidir. Aşağıdaki 
kısımlarda detaylar belirtilmiştir. 
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İhaleye giren firmalar tarafımızdan verilecek olan yeterlilik belgesini de dosyaların eklerine koyacaklardır. 
Tarafımızdan yeterlilik belgesi verilmeyen firmalar ihaleye katılamayacaklardır. Yeterlilik alamayan 
firmalar yer görmeye katılamayacaklardır. Yeterlilik yazısının verilmesi tamamen fabrikamız teknik 
personeli tarafından yapılacaktır. Yeterlilik verilmemesi halinde hiçbir itiraz kabul edilmeyecektir. Her iş 
için ayrı ayrı dosya hazırlanacaktır. 
Yeterlilik belgesi için gereken belgeler; 

a. Referanslar  
b. İş bitirme belgeleri (en az 5 iş bitirme belgesi) 
c. Yüklenici firmanın imalat montaj sahasından sorumlu (montajın başladığı andan itibaren tesis devreye 

alınıncaya kadar sahamızda ve/veya sahanızda bulunacak kişi) 
d. Fabrika tezgâh ve araç durumunu (tüm tezgâhlar ve kapasiteleri) 
e. YETKİLİ SERVİS VE YEDEK PARÇA temini edilebilecek firma bilgileri. 
f. Kalite belgeleri tarafımıza gönderilecektir. 
g. Yüklenici Tarafından Onaylanmış Satın Alma Şartnamesi  
h. Gerekli görüldüğü takdirde yüklenici firmanın atölye ziyareti yapılabilecektir. Buna göre yeterlilik belgesi 

verilebilecektir. 

İhale bağlandıktan sonra bu iş için gerekli olan yerleşim detayları için teknik resim verilecektir. Mevcut 
tesisteki içeri ve dışarıdaki montajların tamamından yüklenici sorumlu olacaktır. Yüklenici firma işe 
başlamadan önce yeterlilik alabilmesi için firmanın atölyesinin kontrolü yapılabilir. İmalatlar 
tamamlandıktan sonra sevkiyat öncesi yüklenici firmadaki imalatların kontrolü teknik heyet tarafından 
yapılacaktır. 

AŞAĞIDAKİ KISIMLARI LÜTFEN DOLDURUP ONAYLAYINIZ. 

Yapılacak Olan İş FİYATI (TL) 

Kondisyoner (Eski ekipmanların demontajı ve yeni ekipman 
imalat, montajı ve devreye alma) (30t/h kapasiteyi sağlayacak 
şekilde ) 

 

Feeder(Besleme Helezonu) (Mevcutaki feeder kullanılacaktır)  

 

 

Soğutucu ve ekipmanları (Eski ekipmanların demontajı ve yeni 
ekipman imalat, montajı ve devreye alma) (30 t/h kapasiteyi 
sağlayacak şekilde ) 

 

TOPLAM  

TESLİM SÜRESİ: SÖZLEŞME YAPILDIĞI GÜNDEN İTİBAREN 30 TAKVİM GÜNÜDÜR TAKDİRDE 
GEÇEN HER GÜN İÇİN TOPLAM SÖZLEŞME BEDELİNİN %0,5’İ CEZA OLARAK KESİLECEKTİR. 
Yüklenici firma tarafımızdan istenen 40 t/h taahhütü yerine getiremediği takdirde; ton başına toplam 
ihale bedelinin %5’i tarafımızdan ceza olarak kesilecektir. 

Firma Adı Ve Açık Adresi  

Firma Kaşesi Ve Yetkili 
İmzası 

 

Not: Yukarıdaki kısımlar doldurulup yüklenici firma tarafından firma kaşesi ile onaylanıp, yukarıdaki şartların kabul 
edildiğine dair tüm sayfalar paraflanacaktır. Aksi halde değerlendirmeye alınmayacaktır. 
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1. TEKNİK BİLGİ, İLETİŞİM VE ADRES 

BAKIM-ONARIM ŞEFİ ÜRETİM ŞEFİ PLANLI BAKIM ŞEFİ 
YEM FABRİKASI 
MÜDÜRÜ 

TEFİK TOZÇELİK ALİ ÇOLAK SULTAN ZEYBEK ALİ BALER 

0 332 221 73 00 – 7953 0 332 221 73 00 – 7952 0 332 221 73 00 – 7705 0 332 221 73 00 – 7650 

tozcelik@konyaseker.com.tr acolak@konyaseker.com.tr ssahman@konyaseker.com.tr alibaler@konyaseker.com.tr 

 
ADRES: ÜRÜNLÜ YOLU ÜZERİ AKKUYU MEVKİİ, ÇUMRA ŞEKER ENTEGRE 
TESİSLERİ PK:42500 ÇUMRA/KONYA 
 

mailto:acolak@konyaseker.com.tr
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