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iSIN KONUSU

Cumra Seker Yem Fabrikasinda kullaniimak tzere 30 t/h kapasiteli kondisyoner Unitesi ve sogutucu Unitesi

alimi yapilacaktir. istenilen kondisyoner (initesi ve sogutucu Unitesi mevcut 30t/h kapasiteli pelet pres sistemi

ile uyumlu calisacak sekilde dizayn edilerek yapilmak zorundadir. Mevcut eski kondisyoner (nitesi ve

sogutucu Unitesinin demontaiji, yeni kondisyoner Unitesi ve sogutucu Unitesinin temini, montaji ayrica buhar
giris sistemi, melas giris sistemi, reduksiyon vs. tesisler ile istiraklerinin yapilmasini ve devreye alinmasini

kapsamaktadir. Teknik detaylar ve genel sartlar agsagida bulunmaktadir.
iSIN TEKNIK DETAYI

Mevcut tesisimizde bulunan 5. Pelet Pres hatti Gzerindeki 30 t/h kapasiteli Pelet Pres Makinesi ile kapasite
ve kalite anlaminda uyumlu calismak Uzere kondisyoner Unitesi ve sogutucu Unitesi yaptirilacaktir.
Yapilacak is; mevcut eski Unitelerin demontaji ve yeni yapilacak Uniteler icin ihtiyac olacak tim
ekipmanlarin, malzemelerin temini, montaji, bunlar ile ilgili gerekli PID galismasi ve devreye alinmasini
kapsar. Kondisyoner (unitesi; silo i¢i dagitici distributér, pnématik klape, feeder bunkeri,boru ve
reduksiyonlar, cift saftli tek motor tahrikli kondisyoner (DDC tip), su, melas ve buhar girisleri ve bunlar igin
gerekli sistem, tesisatlar vs. den olusur. Sogutucu unitesi; trlin dagitici, sojutucu kabini, bosaltma elegi,
alt bosaltma bunkeri, fan hava akis borusu, platform vs. den olusur.

Demontaj igleri; yeni yapilacak Unitelerin konulacagi yerlerde bulunan makine ve ekipmanlarin demontaiji
yapilacak olup, pelet besleme silosu(Z7) alti konik kisim, rotoflow, feeder ,kondisyoner, sodutucu, granl
makinasi ve bunlara bagli tamamlayici ekipmanlardan olusur. ilgili ekipmanlarin elektrik baglantilari yem
elektrik birimi tarafindan sokuldikten sonra yiklenici demontaja baslayacaktir. Eski sodutucu Unitesinin
altindaki grandl makinasinin sokimu yapilacak ve mevcut 2. Pelet pres hattindaki sogutucunun altina
montaji yapilarak devreye alinacaktir. Demontaji yapilacak malzemeler, igletme sahasi igerisinde yem
yetkililerinin gdsterecegi bir yere zarar vermeden palet Gzerinde konulacaktir.

Yapilacak olan is ile ilgili yerlesim, akis semasi, teknik resim vs. bilgiler istenildigi takdirde yer gérme
yapan ve yeterlilik belgesi alan firmaya verilecektir. Elektrik ve otomasyon isleri tarafimizdan yapilacak olup
bu isler teklife dahil edilmeyecektir.

A) FEEDER (BESLEME HELEZONU) iGIN YAPILACAK ISLER

Mevcutta bulunan feeder kullanilacaktir.

. Feeder; silo i¢i dagitici distribGtor, helezon Gzeri besleme ara bunkeri, pndmatik klape, frekans kontrollt

motor, frekans c¢evirici, rediktér, helezon ve helezon kasasi, titresimli bunker alt seviye senséri(sick marka
tek problu), boru, rediksiyon vs. elemanlardan olugur.

Feeder’'in yem giris ¢ikiglar ve ilgili besleme yollar da kondisyoner makinesi ile uyumlu galismasi igin 30
t/h olacak sekilde revizyon yapilacaktir.

Yeni konulacak ‘kondisyoner unitesinin’ agirliklari géz énunde bulundurularak mevcut gelik konstruksiyon
yeterli degil ise gug¢lendirme yapilacaktir. Yapilacak konstriksiyon, platform vs. tum celik iglerinin statik yik
hesaplari yiiklenici tarafindan yapilacak olup Konya Seker San. Ve Tic. A.S. Insaat biriminden onay
alinarak, hesaplari kontrol ettirerek onay sonrasinda montajina baslanacaktir.

. Montaji yapilan ekipmanin yan taraflarina da ISG mevzuatlarina uygun korunakh gezinti yollari ve ¢alisma

platformu yapacaktir. Bu gezintiler % baklava izli dilimli sagtan, merdiven basamaklari delikli baskili
kaymay dnleyecek ve basamak genisligi 20-25 cm olacak sekilde imal edilmis olmalidir.

. Feeder besleme helezonu tzerine, ara gegis bunkeri ve bunker tzeri ile besleme silosu(Z7) arasina dagitici

distiribltér konulacaktir. Yer gérme yapilirken; Ara gegis bunkeri ve dagitici distiribltér yem fabrikasinda
mevcut bulunan muyang marka olan muadiline bakilip referans alinarak istenilen kapasiteye uygun olarak
dizayn edilecektir. Urlin akisi kesintisiz olmasi saglanacaktir.
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B) KONDISYONER iGiN iISTENEN TEKNIK OZELLIKLER VE YAPILACAK ISLER

1. Mevcutta bulunan kondisyonerin ve baglanti ekipmanlarinin sékimu yapilacak olup, yem birimi tarafindan
gOsterilecek yere, ekipmana zarar vermeden palet Uzerinde dizgln bir sekilde tasinacaktir. Cikartilan
ekipman yerine yeni ekipmanlarin montaji yapilacaktir.

2. Kondisyoner; motor, rediktor, iki adet saft, kondisyoner kasasi, padillar, kondisyoner kapaklari, melas, su,
buhar boru, rediksiyon, sensor vs. elemanlardan olusur.

3. Yeni konulacak olan kondisyonerin yem giris ¢ikiglari ve ilgili besleme yollari da pelet pres makinesi ile
uyumlu ¢alismasi icin 30 t/h olacak sekilde revizyon yapilacaktir.

4. Yeni konulacak ‘kondisyoner Unitesinin’ agirliklari géz 6ninde bulundurularak mevcut celik konstriksiyon
yeterli dedil ise guclendirme yapilacaktir. Yapilacak konstriksiyon, platform vs. tim celik islerinin statik ylk
hesaplar yiklenici tarafindan yapilacak olup Konya Seker San. Ve Tic. A.S. insaat biriminden onay alinarak,
hesaplari kontrol ettirerek onay sonrasinda montajina baslanacaktir.

5. Montaji yapilan ekipmanin yan taraflarina da ISG mevzuatlarina uygun korunakli gezinti yollari ve ¢alisma
platformu yapacaktir. Bu gezintiler % baklava izli dilimli sagtan, merdiven basamaklari delikli baskili kaymayi
Onleyecek ve basamak genisligi 20-25 cm olacak sekilde imal edilmis olmalidir.

6. Kondisyoner unitesi kapasitesi 30 t/h olup, ylklenici firma, performans testlerinde bu kapasiteyi saglayacak
sekilde hesaplamalari yapip, gerekli tedbirleri almakla yikumlu olacaktir. Yapilan tim ekipman kapasiteyi
garanti suresi boyunca saglamayi taahhut etmelidir.

7. DDC tip (cift safth tek motor tahrikli kondisyoner) olmalidir. Dis tekne 304 kalite paslanmaz sa¢ ve kalinliklari
en az 4mm olmahdir. Paslanmaz ylzeylerle CS ile temas etmeyecek olup, gerekli tedbirleri ylklenici firma
almahdir.

8. Kondisyonerden pelet prese gecen yemin sicakhgini dlgmek icin dokis noktasinda uygun bir yere 1si olger
(PT100) konulacaktir.

9. Kondisyoneri temizlemek icin sizdirmaz contali ve kelepgeli temizleme kapaklari olmalidir. Bu kapaklarda
emniyet swichleri bulunmalidir. Kapak mandallan Kilitli tip olacaktir.

10. Kondisyoner padillari ayarlanabilir sekilde tasarlanmalidir. Yiklenici firma padillardaki ayarlari kapasite
testi dncesinde yapacaktir. Kondisyoner igindeki tim parcalarin dlgtlerini, padil agilarini ve ayarlama seklini
gOsteren kesit ¢izimlerini tarafimiza montaj yapilirken teslim etmis olmalidir. Ayrica malzeme kalite bilgilerini
de bu resimlerde vermelidir.

11. Yuklenici firma kondisyonerde kullanilacak olan buhar igin; Tesisimizde giris basinci 10 bar basing
dusUricu den 10 bar girip 2-3 bar gikacak sekilde basingta buhar bulunmaktadir. Yuklenici firma yer gérme
yaptigi zaman buhar tesisatini inceleyecek olup, yaptigi hesaplara goére tesisatin yeterli olup olmadigina
karar verip; vyeterli ise mevcut ekipmanlar kullanilacaktir. Yetersiz ise mevcut tesisat ve tesisat
ekipmanlari(vana, ventil, separatér, kondenstop, basin¢ dislrici vs.) mevcutta kullanilan markalara gére
degisimini yapacaktir. Yapilacak olan buhar hesabinda; buhar kuru olarak kondisyonere verilmesi g6z
onunde bulundurulacaktir. Malzeme, montaj icin ek bir Ucret talep edilmeyecektir.

12.  Yduklenicin yapacagl hat Uzerinde ihtiyag kadar gorsel manometre bulunmasi gerekmektedir. Bu
basinglara uygun boru baglantisini yapmakla yakimltduar. YUklenici firma teklifinde istedigi buhar basincini
tarafimiza belitmek zorundadir. Buharin kondisyonere kuru girmesi i¢in buhar baglantilari dncesinde gerekli
boru tesisati Uzerinde yuklenici firma 6nlemlerini almalidir. Kondisyonere en az 12 noktadan (yuklenici
firmanin yaptigi hesaplara gére bu miktar artabilir) ¢elik spiral buhar hortumlari ile bagdlanti yapacaktir.16 bar
basinca dayanikl olacaktir.

13. Kondisyonerden pelet prese urln inis sutu(nazo) 304 kalite paslanmaz celikte 3mm olarak imal edilecek,
Uzerinde kontrol kapagi ve Pt100 baglamak igin manson bulunacaktir.

14. Kondisyoner montaji ve devreye almasi ile ilgili dirsek, tee, vana ve fittings malzemelerini firma yer
gérmeye geldiginde ¢ikartacak olup teklifinde de belirtecektir. isi aldiktan sonrada PID cizerek tarafimiza ise
baslamadan teslim edilecektir. Malzeme, montaj icin ek bir Ucret talep edilmeyecektir. Verilecek PID
calismasinda sistemin givenlidi icin ihtiya¢c olan sensor, swich ve diger elektrik — elektronik ekipmanlari
belirtilecektir.

15. Borularin tamaminin izolasyonu yuklenici tarafindan yapilacaktir. Asagidaki teknik detaylara uyulacaktir.

Yiiklenici Firma Yetkilisinin Onay1-Kase imza-Tarih



A

CUMRA SEKER ENTEGRE TESISLERI YEM FABRIKASI ICIN KONDISYONER ve SOGUTUCU
UNITESI ALIMI, IMALAT, MONTAJI ve DEVREYE ALMA SATIN ALMA SARTNAMESI

DOKUMAN NO

CS-SR-BO-Y-001

REVIZYON NO 00

REVIZYON TARIHI

30.01.2017

SAYFA NO 3/13

Hazirlayan: Bakim Onarim
SefilTEVFIK OZCELIK

Hazirlayan: Uretim
Sefi/ALi COLAK

Kontrol Eden: Yatirim ve
Proje Direktor

Onaylayan: Yem Fabrikasi
Fab. Muduari

Burak TURKOZU Ali BALER

Seker

Hazirlayan: Planh Bakim Sefi/Sultan ZEYBEK

Kaya yund, boru Gzerine istenilen kalinliklarda “rabitz telli galvaniz tel ile dikilmis” veya “hazir boru” olarak
sarilacaktir. 0,8 mm kalinliginda aluminyum sag¢ rulo (malzeme: etial-3) ile veya 0,7mm galvanizli sac veya
trapez (galvanizli, ral 9002 renginde) sag ile kaya ylunu uzerine sarilacaktir. Bu iste kullanilacak kaya yund,
aliminyum sag rulo, galvanizli sag, mesafe tutucu lama, ¢cember, sag¢ vidasi ile tim malzemeler miteahhide
ait olacak gekilde fiyat verilecektir. Paslanmaz (304) olan yerlerde ise izolasyon yapilirken kullanilan mesafe
tutucularin tamami paslanmaz (304) olacaktir ve kesinlikle karbon stell(CS) olmayacaktir.

e Aliuminyum sac rulo: 0,8 mm kalinhiginda yari sertlegtiriimig aliminyum rulo “etibank-etial-3" kalitesi
malzeme kullanilacaktir.

e Trapez (Galvanizli) sac: 0,7mm kalinhginda ithal boyah galvanizli sa¢ (Ral 9002 renginde) malzeme
kullanilacaktir.

e Hazir boru seklinde kaya yunu: Piyasada bulunan caplara kadar, boru tipi olarak izolasyon malzemesi
kullanilacaktir. TS 901 standartlarina uygun olmalidir.

e Rabitz telli kaya yinu: Piyasada boru tipi bulunmayan caplarda ise rabitz telli kaya yunu olarak dikili
vaziyette kullanilacaktir. TS 901 standartlarina uygun olmalidir.

e Kaya yiini_kalinliklari: TS 901 standartlarina gore 24 saat sire ile 90 kg/m ? basing altindaki kalinliktan
sonraki kalinliklar olacaktir.

« Kaya yiinii yogunluklari: 90 kg/m? olarak fiyatlandirilacaktir.

e Kaya yunu siltesinin Klor icerigi: ASTM C 871-95 standartlarina uygun olmalidir.

e Yurtdigi laboratuarlarin belirleyecegi raporla belgelenmelidir.

e Perlen miktari: Kaya yuna siltelerin iginde yer alan Perlen (elyaflanmamigs madde) orani %10 degerinden
klguk olmahdir.

e Aralama Z profilleri: = Fe E220 G kalitesinde minimum 275gr/m?® galvaniz kaph 1.5mm kalnhkta
40x100x40mm veya 40x140x40mm ebat ta Z formunda aralama profilleri kullanilacaktir. Paslanmaz
tanklarda aralama Z profilleri paslanmaz(304) olacaktir.

e Standartlar: Malzeme ile ilgili TSE ve 1SO kalite sistem belgeleri, teknik dokiman, brosurler eklenecektir.

e Gerekli_bilgiler: Kaya yunina siltesinin kullanim sicakligi 50-100-200-300-350 °C ta gore iletkenlik kat-
sayilari belirtiimeli ve resmi kurulug tarafindan onaylanan bu degerler teklife eklenecektir.

16. Kondisyonere DN50 c¢apinda iki adet (melas ve su igin) boru girisi olmalidir. Boru hatlarindan melas
hattinin heat racing i1sitma sistemi mevcut olup yuklenici tarafindan su hattina ayni panoya yeni heat racing
IsI sistemi yapilmasi gerekmektedir. Hatlar Gzerine konulacak vana ve fittings malzemeleri yukleniciye aittir.

17. Tahrik sistemi; Motor, kayis kasnak sistemi ile digli kutusuna glcu aktarip, disli kutusu ise kaplin
baglantisi ile kondisyonerin padllarini ¢evirecektir. Bunlarda kullanilacak olan rulman ve yataklar SKF marka
olacaktir. Motor ve digli kutusu markalari ABB, GAMAK, SEW EURODRIVE, olmalidir. Harici kabul
edilmemektedir.

C) SOGUTUCU iGIiN iISTENEN TEKNIK OZELLIKLER VE YAPILACAK iSLER

1. Mevcutta bulunan sogutucu ve baglanti ekipmanlarinin sékimud yapilacak olup, tarafimizdan
gOsterilecek yere palet Uzerine duzgun bir sekilde birakacaktir. Cikartilan ekipman yerine yeni
ekipmanlarin montaji yapilacaktir.

2. Yeni konulacak sogutucu, yem giris ¢ikislari ve ilgili besleme yollari pelet pres makinesini ile uyumlu
c¢alismasi igin 30 t/h olacak sekilde revizyon yapilacaktir.

3. Yeni konulacak ‘sogutucu Unitesinin’ agirliklari géz dninde bulundurularak mevcut celik konstriksiyon
yeterli degil ise glglendirme yapilacaktir. Yapilacak konstriksiyon, platform vs. tim celik islerinin statik
yiik hesaplari yiiklenici tarafindan yapilacak olup Konya Seker San. Ve Tic. A.S. insaat biriminden onay
alinarak, hesaplari kontrol ettirerek onay sonrasinda montajina baslanacaktir.

4. Montaji yapilan ekipmanin yan taraflarina da ISG mevzuatlarina uygun korunakli gezinti yollar ve
calisma platformu yapilacaktir. Bu gezintiler % baklava izli dilimli sagtan, merdiven basamaklari delikli
baskill kaymayi dnleyecek ve basamak genisligi 20-25 cm olacak sekilde imal edilmis olmalidir.
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Sogutucunun kapasitesi 30 t/h olup, ylklenici firma, performans testlerinde bu kapasiteyi saglayacak
sekilde hesaplamalari yapip, gerekli tedbirleri almakla yukimlU olacaktir. Bu ekipman kapasiteyi garanti
suresi boyunca saglamayi taahhit etmelidir.

Sogutucunun tasiyici ayak sistemi CS malzemeden ylke dayanacak sekilde dizayn edilip yapilacaktir.
Surgulu elek sistemi aginmaya direnci yuksek malzemeden ylke dayanacak ve istenilen kapasiteyi
saglayacak sekilde dizayn edilecektir.

Geri kalan ekipmanlar (Ust, yan ve alt duvar saclari vs.) 304 kalite paslanmaz olacaktir. Sa¢ kalinliklari
en az 4mm olmalidir. Paslanmaz yuzeylerle CS ile temas etmeyecek olup, gerekli tedbirleri ylklenici
firma almahdir.

Sogutucu ile alt Ust makineler arasindaki Urin gegcisleri icin yapilacak olan inis sutlari 304 kalite
paslanmaz sagtan imal edilip, akisi saglayacak sekilde olmalidir.

Sogutucu besleme tamburu hava kilidi toz sizdirmazhgina karsi dayanikli olmali ve kagirmamalidir.
Yataklama sistemine uygun olan ve kapaklari s6kmeden rulman, kece ve salmastrayr kolay
degistirmesini saglayan konstriiksiyon tasarimi yapiimalidir. Bu hava kilidi 304 krom malzemeden imal
edilecektir. Kanatlar asindiginda degistirilebilir sekilde dizayn edilmelidir.

Sogutucu tavaninda hava kilidinin altinda orta merkezde pelet presten gelen yemi sogutucu icerisindeki
ylzeye esit sekilde dagitmayir saglayan motorlu dagitici olacaktir. Bu dagiticinin esit dagitimi
saglayabilmesi igin kollarinin saga sola ve asagi yukari vs. ayar mekanizmasi olmalidir.

Pelet pres makinesinden sogutucuya gelen yem max. 90 °C olabilecektir. Bunun yaninda ¢alisma araligi
genellikle 50 — 70 °C arasinda gercgeklesebilmektedir. Sodutucu bu sicaklikta gelen yemi tim hava
kosullarinda (yaz/kig) 20 °C nin altina dusurecek sekilde hesaplari yapilip dizayn edilecek ve bu
sartlarda 30 t/h olarak kapasitesi saglanacaktir.

Alt ve Ust seviye sensoérii konulacaktir. Bu sensdrler SICK marka, tek problu, titresimli, masonlu tip ve 10
cm — 15 cm arasi uzunlukta olacaktir. Bu sensorlerin yeri degistirilebilir olmasi icin sogutucu kasasinda
en az 8 adet dikey olarak yerlestiriimis belirtilen sensére uyumlu kapakli mason konulacaktir.
Sogutucunun dért kdsesinde igindeki Grlinlin seviyesini gdrebilmek igin gézetleme camlari olacaktir.

Elek tahrik sistemi; pndématik pistonlu olacaktir. Elek 3 pistonlu ve elek agikligi ayarlanabilir tipte
olacaktir. Pnématikler yaklasim sensoérlli, MAG, FESTO VEYA SMC marka olacaktir.

Sogutucu altinda bulunan alt bunker istenilen kapasitede sogutmayi saglayacak ve akis olacak sekilde
hesaplara gore dizayn edilip ve imal edilecektir.

Sogutucu alti bunkerin altinda uygun bir yere, sogutucudan gegen yemin sicakhgini élgmek icin PT100
ISI sensoru konulacaktir.

Sogutucu unitesinde kullanilacak olan rulman ve yataklar SKF marka olacaktir.

YUklenici firma mevcut sogutucu toz siklonu, fan ve ekipmanlarini kullanacaktir. Bu nedenle yer gérme
esnasinda bu ekipmanlar kontrol edip, kapasite kontrol hesabini yapacaktir. Yapilan hesaplari
tarafimiza teklifle birlikte verecektir.

Siklon donlstindeki yem tozunu feeder Usti besleme ara bunkerine gdndermek icin sizdirmaz
tasima/aktarma organi yapacaktir.

Yapilacak olan sogutucunun dlglleri ve boélimlerinin hacimsel kapasiteleri teklifle birlikte tarafimiza
verilecektir.

Mevcut sogutucunun fan kapasitesi; 45 Kw, 1470 d/dk,45000 m3/h, 425 MSS olup hesaplar buna gore
yapilacaktir. Olusabilecek degisiklikler yiklenici firmaya bildirilecektir. Buna gore hesaplarini ve dizaynini
revize edecektir. Ek bir Ucret talep edilmeyecektir.

Mevcut sogutucu fan hava emis borulari Q700 mm dir. Yeni konulacak sogutucu 30t/h kapasiteli
olacagindan borular Q100 mm olarak buyutulecektir.

YUKLENICININ SORUMLULUGU

YUklenici firma yapacagi isin kusursuz olmasindan ve makinelerin mikemmel fonksiyon gorir durumda
galismasindan sorumludur.

Bu nedenle Yuklenici yapilacak isin ehli sifatiyla kendisine teslim edilen projeyi ve diger ihale evraklarini
inceleyerek, yapiya ait diger projeler ile (mimari, statik, elektrik, makine montaj resimleri) karsilastirarak
gerekirse Proje Yonetimi ile gorisecek ve tesisatin mikemmel bir sekilde calisacagindan emin olacaktir.
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Yuklenici, bu konuda herhangi bir itirazi varsa, adi gecen sartname, standart, yonetmelik ve genel teknik
kurallara aykiri veya eksik bir husus tespit ettigi taktirde, bu durumu kendisinin edecegi ¢béziim yolu ile birlikte
sdzlesme imza tarihine kadar isverene yazili olarak bildirecektir. Aksi taktirde daha sonraki safhalarda proje
ve kesifler Gizerinde buyuk degisiklikler yaratacak Yuklenicinin istekleri kesinlikle dikkate alinmayacaktir.

YUKLENICI, nedeni ne olursa olsun projede kendiliginden hicbir degisiklik yapmayacak, zorunlu
degisiklikler igin dahi isveren onayini alacaktir.

IMALAT YONTEMI

Yapilacak her tiirlii imalat isverenin géreviendirecegi elemanlar tarafindan imalatin her agsamasinda kontrol
edilebilecektir. Bu kontroller sirasinda her is, o isin ehli ve tecrlbeli usta ve isciler tarafindan yapilip
yapilmadigdi, gerekli takim, aparat vb. kullanip kullaniimadigi yerinde kontrol edecektir. Kontrol iglerinin
zamaninda yapilabilmesi icin, YUKLENICI isverene  diizenli bir sekilde en az 3 giin éncesinde haber
verecektir. Santiyede veya atdlyede yapilan her tirli imalatin boya oOncesi yapilan pastan arindirma
isleminde Ozellikle titizlik gosterilmelidir.

GARANTI

imalatgi, satis yaptigi her bir cihaz icin Tirkge olarak hazirlanan garanti belgesine ek olarak, eger ithal
ediyorsa ihra¢ edilen Ulkenin dili veya o ulke tarafindan uygun gérulen bir dildede belgenin bir kopyasini
hazirlamalidir.

Garanti belgesi,

imalatgi firmanin adi, agik adresi ve iletisim bilgilerini,

imalatc yetkilisinin imzasi ve firma kasesini,

Garanti kapsamindaki cihazin modeli, tipi ve seri numarasini,

Garanti suresi ve gegerliliginin basladigi tarihi,

Garanti kapsami ve kapsam digi hususlari,

Garanti suresi boyunca ureticinin ve musterinin yukamlUltklerini, icermelidir.

@~oooow

imalatgi, sattigi cihazin malzeme, iscilik, imalat hatalar icermedigine ve diizgiin islev gérecegine
“kullanim kilavuzunda yer alan kullanim kosullari géze alindiginda” dair satis tarihinden itibaren en az 2 yil
garanti vermelidir. Tum sistem ve sistemde bulunan malzemeler elektrik motorlari vb. garanti kapsaminda
olacaktir. Bu sUlre igerisinde arizalanan degismesi gereken pargalari degistirecek ve cikabilecek tim
aksakliklar Ucretsiz olarak yapacaktir.

Garanti suresi icinde bakim, onarim ve teknik destek istegi (bildirim) telefon gdrusmesi, ¢cagr cihazina
mesaj birakiimasi veya faks c¢ekilmesi yontemlerinden herhangi biriyle yapilabilecektir. Bu bildirim
mudahale basglangici sayilacaktir. Bildirim yapildiktan sonra imalatgi firma ve/veya Yetkili Servis
teknisyenleri en ge¢ 1 gun iginde isyerinde olmak zorundadir.

Tamiratlar ve/veya degistirilen parcalar, tamirat ve/veya montaj tarihinden baslayarak yeniden tam Garanti
Siresine denk bir Garanti Siresine tabi tutulacaktir. YUKLENICI bir kusurun sonucu olarak galigmayan
herhangi bir cihazin Garanti déneminin uzatilmasindan da sorumlu olacaktir. Uzatim sdresi, minimum
cihazin galismadigi sure kadar olacaktir.

Temin edilen ekipman ve cihazlar i¢in en az 10 yillik yedek parga temin garantisi olacaktir.

Garanti Belgeleri isin gegici kabul tarihinde baglayacak sekilde diizenlenecektir.

KULLANIM KILAVUZU, YEDEK PARCA VE SERVIS

Kullanim Kilavuzu
imalatgi, Uriin Uygunluk Markasina sahip her bir ekipman ve makinelerin icin birer adet kullanim kilavuzu
hazirlamali (TURKCE) ve sattigi her ekipman ile birlikte bu kilavuzu miisteriye teslim etmelidir.
TUm cihazlar icin hazirlanan kullanim kilavuzu:
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e llgili cihaza ait tim teknik bilgileri,

e llgili cihazin nakli, montajl, isletmeye alinmasi, kullanimi ve bakimina dair tim givenlik talimatlarini ve
kullanimini anlatan detayl bilgiler ve ¢gizimleri (nakil, montaj, elektrik baglanti semalari vs.),

e llgili cihazin tim bakim ve yagdlama islemlerini gerektiginde cizimler ve tablolarla agiklayan; bakim-
yaglama periyodu, kullanilmasi gereken ekipman ve yag tiplerini de belirtecek sekilde bir bakim ve yaglama

talimatini,

e llgili cihazin tim pargalarini gésteren ayristiriimis montaj (patlamis) resimleri, listeler ve ana tilketim
malzemeleri degisim talimatlari,
e lgili cihazda olusabilecek muhtemel arizalar, bunlarin nedenleri ve nasil giderilebilecegine dair

bilgileri,

o Mamul ve yedek parcalarin nasil siparis edilecegine (Uriin, yedek parca kodlari, kodlama sisteminin
aciklamasi vs.) dair glincel bilgileri,
e imalatginin, ilgili cihaza ait satis sonrasi hizmetleriyle (servis, yedek parga talebi, danisma vb.)
hakkinda bilgi alinabilecek iletisim kanallarini icermelidir.

Yedek Parca

imalatgl, sattigi tim cihazlarin orijinal yedek pargalarini; parganin satis tarihinden itibaren 10 yil boyunca
saglayabilmelidir ve saglayabilecedine dair bir hUkmU musteri ile yaptigi teknik dokiman/ kullanim kilavuzu/
satis s6zlesmesine koymalidir. Garanti suresi boyunca yukleniciden kaynakli ariza ve hasarlarda Ucret
talep etmeden yedek parca degisimlerini yapacaktir.

Proje tamamlanip As-build ¢izimler tarafimiza 3 baski kopya ve 1 elektronik ortamda teslim edilecektir.
As-build cizimlerde kullanilan tim malzemeler belirtilecek olup, yiklenici firma yapmis oldugu tim
hesaplamalari tarafimiza montaja baslamadan teslim edecek ve onaya sunacaktir. Onaylanmadan imalat
surecine gecilmeyecektir.

imalatgi cihazlar ile ilgili misterinin talep ettigi yedek pargalari en kisa zamanda saglayabilecek bir stok
sistem ve yapisina sahip olmali, musterisi ile ne kadar sure icerisinde yedek parca saglayacagina dair
aralarinda bir sbézlesme yapilmigsa, bu sézlesmede gegen sire igerisinde yedek parca saglayabiliyor
olmalidir. imalatgi, misterisine sagladi§i yedek parcalari, montajlarinin nasil yapilacagini gosterir talimat
ve/veya cizimleri de igeren dokimanlarla teslim etmelidir.

Servis

YUklenici firmanin tim cihazlar ve ekipmanlar ile ilgili yiksek kalite ve guvenilirlikte satis sonrasi servis
hizmeti verebiliyor olmalidir. Bu konuda Turkiye de konumlanmig servis imkanlar tekliflerde belirtiimelidir.

Servis imkani teklif degerlendirmede édnemli bir kriter olacaktir.

Servis istenildigi takdirde Uretimimizin aksamamasi i¢in planlanan gin ve saatte sahamizda hazir halde
bulunmalidir. Garanti slresince yapilan bakimlar ve yedek parca degisimleri Ucretsiz olacaktir. imalatg,
musterisine kisa sire igerisinde ve istenilen yeterlilikte servis hizmeti verebilecek servis organizasyonunu
olusturmus olmalidir.

Bu kapsamda:

e Imalatcinin, servis hizmeti veren ekipleri; cihazlar ile ilgili tim teknik/pratik/giivenlik bilgilerine hakim

ve her turlu servis hizmetini verebilecek sekilde egitimli olmalidir.

e Imalatginin servis organizasyonu ve ekipleri cihazlar ile ilgili her tiirli servis hizmetini verebilecek
altyapi kaynaklarina (bina, arag, el aleti, yedek parga, test ve dlglim cihazlari vs) sahip olmalidir.

e Imalatcinin cihazlar ile ilgili olarak musterinin servis talebini ilettigi andan itibaren en kisa zaman
icerisinde ve/veya musterisi ile ne kadar slre icerisinde servis hizmeti saglayacagina dair aralarinda bir
s6zlesme yapilmissa, bu sdézlesmede gecgen stire icerisinde servis hizmeti saglayabiliyor olmalidir.

e Mausterinin cihazinin arizasindan kaynaklanan Uretimindeki ani duruslar icin acil servis talebinde
bulunmasi halinde, imalatgi satis s6zlesmesinde; 6zellikle bdylesi bir durum igin belirtiimis bir slre
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icerisinde servis hizmeti verebilecegini belirtmis olmalidir. imalatginin bdyle bir hizmeti verebilecegine dair
kanitlar olmalidir.

e Imalatgl, sattigi cihazin satis tarihinden itibaren 10 yil boyunca servis hizmeti saglayabilmelidir ve
saglayabilecegine dair bir hikmu musteri ile yaptidi teknik dokiman/kullanim kilavuzu/ satis sdézlesmesine
koymalidir.

e Imalatgli, misterisinin istegine bagh olarak, satisini yaptigi cihazlar ile ilgili planli bakim hizmetini
ucreti karsihgi saglayabiliyor olmalidir.

e imalatgi, musterilerinin her tiirli servis taleplerini, verilen servis hizmetlerinin kayitlarini gecmise
doénuk 10 yil boyunca izleyebilecek bir sisteme sahip olmalidir.

Uretici, servis hizmetini kendi firmasi iginde bir organizasyon veya distrib(itor, anlagmali bir organizasyon
vb. ile verebilir.

TESLiIM SURESI VE KABUL

Teslim Siiresi ) o )
Teslim suresi sonunda YUKLENICI kaynakli TUM gecikmelerde her gin igin toplam ihale bedelinin
%0,5 ceza uygulanacaktir. ISVEREN tarafindan kaynaklanan gecikmeler, teslim siresine eklenecektir.

Kullanilacak techizat ve malzemenin, bu sarthamede belirtilen standartlara uymasi gerekli olmasina
ragmen bunlar tek basina sistemlerin kabull igin yeterli dedildir. Sistemlerin kabullinde, techizat ve
malzemenin standartlara uygunlugunun yaninda imalat, standartlarda belirtilen esaslara gore olmasi sarti
aranacaktir.

Performans
Mekanik, elektrik ve otomasyon montaji tamamlandiktan sonra, sistem firma tarafindan test edilecek,
takiben performans icin istenilen degerler saglandiktan sonra kabul gérecektir.

Performans testini takiben performans ve kabul protokoll yapilacaktir. Bu performans testi esnasinda
yuklenici firma tarafindan atanan sorumlu bir kisi ve ihtiyag kadar midahale ekibi tesislerimizde hazir
bulunmasi gerekmektedir. Testlerin 24 saat slrebilecedi dikkate alinarak personel bulunduracaktir.

Performans ve Kabul asagidaki testleri kapsar;

¢30 ton/saat'e gbre performans testi yapilacaktir. Teslim slresi sonunda istenilen performans
saglanamadigi takdirde toplam ihale bedeli Uzerinden her gegen gun i¢in %0,5 cezai islem uygulanacaktir.

e Makine ekipmanlar verilen kapasiteleri saglamak zorundadir. Performans ve kabul testleri suresince
olusabilecek ariza ve hasarlar yuklenici firma en kisa surede gidermekle yukumliadur. Degisen ekipmanlar
icin ayrica bir Ucret talep etmeyecektir.

Kondisyoner Unitesi:

Feeder, kondisyoner, pelet pres, sodutucu ve sarsak elekten olusan bu hatta konulacak olan
kondisyoner Unitesi ve sogutucunun kapasite ve kalite anlaminda hat ile uyumlu galismasi yuklenicinin
sorumlulugundadir. Kondisyoner ve sogutucu yapilacak olan bu hatta Oryem & 900 mm marka pelet pres
makinasi bulunmakta olup kapasitesi 30 tondur. Yer gérmeye gelecek olan yuklenici firma belirtilen pelet
pres makinesini inceleyerek bu pelet presten 30 t/h kapasite ve min. 90 PDI pelet kalitesinde Grun elde
edilecek sekilde kondisyoner ve sogutucu tasarimini yapacaktir. Mevcut pelet presten kapasite ve kalite
anlaminda istenilen Uriin elde edilene kadar kondisyonerden gecen yemin sicakligi ve yemin gegis suresi
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vs. gereklilikler ylklenici tarafindan denenerek ayarlanacak ve 24 saat lizerinden 15 is gunu istenilen sonug
elde edildiginde gecici kabul yapilacaktir. (Bu konular yer gérme belgesi olusturulurken imza altina
alinacaktir.)

1 adet st yemi ve 1 adet besi yemi rasyonu verilecek olup bu rasyon spesifikasyonlarina gore pelet
presten cikan Urlnlerde pelet kalite testi yapilacaktir. Pelet kalitesi holmen test cihazinda yapilacak olup
min. %90(PDI) olacaktir. Feeder, kondisyoner, pelet pres, sogutucu ve sarsak elekten olusan hattin fiili
kapasitesi test edilecek olup tek ¢esit yemde (ruminant sit veya besi yemi) istenilen kapasite 40 t/h olarak
performans testi yapilacaktir.  Melas kondisyonerden yeme % 5 e kadar ve su % 3 e kadar problemsiz
girilebilmeli ve pelet prese girmeden homojen bir sekilde yeme yedirilmis olmalidir. Melas ve/veya su girig
miktarlarinin, giris kisminda bulunan tahliyeden 6lgim ve dogrulamasi yapilacaktir, bunun igin tahliye
konulacaktir.

Soqutucu; Yuklenici sogutucuyu 30 ton/saat kapasitede sorunsuz ve hat ile uyumlu g¢alisacak sekilde
tasarlayacaktir. Sogutucu cikisinda Grin sicakhi@ yil boyunca tim hava kosullarinda(yaz-kis) 20 °C’nin
altinda olmalidir.

Kabul

Montaj islemleri istenilen standartlarda tamamlanacaktir. Makine ve ekipmanlar istenilen kapasiteye
uygun olmadigi takdirde cezai islem uygulanacaktir ve Yiklenici istenilen kapasiteye tesisi getirmekle
mukelleftir.

Gegcici kabul, istenilen sartlarda makinelerin kesintisiz 24 saat Uzerinden 15 is guni galistirdiktan
sonra yapilacaktir. Gegici kabul heyeti sahada; makine ve ekipmanlari teknik 6zellikleri ile birlikte kontrol
ederek, kalite ve kapasite kontroli yapilacaktir. Gegici kabul sarth yapilir ise istenilen kalite ve
kapasiteye uygun hale gelmesi icin her gecen gun toplam ihale bedelinin % 0.5’ i ceza uygulanacaktir.
Performans testlerinde istenilen sartlarin saglanmasi durumunda performans ve kabul protokoll
yapilacaktir. Yuklenici firma tarafimizdan istenen 30 t/h taahhtl yerine getiremedigdi takdirde; ton basina
toplam ihale bedelinin %5’i tarafimizdan ceza olarak kesilecektir.

Garanti suresi 2 yildir. Garanti slUresi boyunca yuklenici kaynakli olusan ariza ve hasarlari yine
yuklenici firma en kisa surede gidermekle yukumludur.

Odeme Sekli;
Odeme

No Miktar: Tanimi tAglkIama

1 %30 Avans Ihale baglanip, s6zlegsme yapildiktan sonra

> %20 Makine Montajindan | Makineler ve ekipmanlar yerine montaji tamamlandiktan

° sonra sonra

Makinelerin fiziki kontrolii, teknik 6zellikleri kontrolii, kalite

3 %10 Gegici Kabul - kapasite kontrolii ve kesintisiz 24 saat lizerinden 15 is
glinii galistinlldiktan sonra

4 %20 Performans Testler sonras[pda performans sartlari yerine getirilince
kabul protokolii yapildiktan sonra

5 %20 Kesin kabul :grr]frc;rmans testleri ve kabul protokolleri tamamlandiktan
Garanti siiresi boyunca ¢o6ziilmeyecek, garanti siiresi

6 %10 Teminat mektubu boyunca olugbllecek |mf1latg|_ k_a)_/nakll hasarlar ve _
hasarlanan ekipmanlar yuiklenici firma tarafindan ucretsiz
olarak karsilanacaktir.
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NAKLIYE VE DEPOLAMA

Nakliye Yukleniciye aittir. Ylklenici ihalede bahsi gegen tim makine ve ekipmanlari Konya ili, Cumra
ilcesi Yem fabrikasina teslim etmek zorundadir. Teghizat ile malzemeler, isveren’ in onay dogrultusunda
sahaya Ozel koruyucu ambalajlarinda dikkatle tasinacak ve sahaya getirilecek, uygun sekilde
depolanacak, montajdan 6nce ve montaj sirasinda zedelenmeyi dnleyecek sekilde korunacaktir. Zarar
géren veya bozuk olan pargalar isveren’ in gorisi alinarak degistirilecek veya isverene ek bir masraf
getirmeden, igveren’ in 6ngoérdiigu sekilde ve sartlarda onarilacaktir. Malzemeler sahaya ézel koruyucu
ambalajinda getirilecektir. Ylklenici montaj yaparken Soézlesme bedelinin dederi Uzerinden, is
baslangicindan, kesin kabulline kadar bu is ile ilgili All Risk Sigortasi yaptirilacaktir. Bu sigorta Muteahhit
firma tarafindan yaptirilacak ve tanzim ettirilen policenin bir niishasi is Sahibi’ ne tanzim tarihinden
itibaren, 7 gln iginde ibraz edilecektir.

GENEL SARTLAR

NOT: Teklif veren firmalar yukardaki teknik ézelliklere goére kapasite testi yapacak ve istenilen kapasite
alinamadigi taktirde ekipmanlar iade edilecektir. Ancak tarafimizin 40 t/h Gzerinden Uretim kayiplari goz
onlnde bulundurularak (hesaplanip), gerekli ceza kesildikten sonra vyuklenici ekipmanlari geri
alabilecektir. Bu makinelere teklif veren firmalar montaj ve devreye alma esnasinda supervizor
bulunduracaklar ve makineleri firmalar kendisi devreye alacaktir.
Yuklenici firma yukarida teknik detayi verilen ise gore kapasite hesaplari yapip, tarafimiza montajdan
once teknik cizim proje yerlesim plani ekipman katalogu gibi dokimanlari teslim etmis olmalidir. Bu
doékidmanlar 2 takim bilgisayar ¢iktisi, bir takim elektronik ortamda teslim edilmelidir.

. Proje tamamlanip As-build gizimler tarafimiza 3 adet baski kopya ve 1 adet elektronik ortamda teslim

edilecektir. As-build cizimlerde kullanilan tim malzemelerin teknik 6zellikleri belirtilecek olup, yiklenici
firma yapmis oldugu tim hesaplamalari tarafimiza montaja baglamadan teslim edecek ve onaya
sunacaktir. Onaylanmadan imalat surecine gegilmeyecektir.

Tarafimizdan talep edilmesi durumunda kullanilan pargalarin malzeme analizi yaptirilacak olup, Ucreti
yuklenici firma tarafindan karsilanacaktir.

. Teklif veren firmalar is mahalini yerinde gorup inceledikten sonra teklif verecektir.

Demontaj ve montaj isi yem fabrikasi yetkilileri ile gortsUllp onay aldiktan sonra baslanacaktir.
Isin teslim slresini tekliflerinde net olarak belirtilecektir. Bu belirtilen tarihlere uyulmasi gerekmektedir.
Uyulmadigi takdirde bahsi gegen ceza miktarlari kesilecek olup, itiraz kabul edilmeyecektir.

. Yapilan islerin tima ilgili uluslararasi normlara, ilgili meslek odalari yénetmelik ve standartlarina uygun

_olarak yapilacaktir. [(u_llanllacak malzemeler sarthamede marka veya model belirtimemesi halinde TSE ve
IMALATA YETERLILIK belgeli trin olmasi sarti aranacaktir.

. Yapilacak igin o6lcekli yerlesim resmi gizilecek Konya Seker A.S. tarafindan onaylandiktan sonra imalat ve

montaja baslanacaktir. Teklif sahibi yuklenici firma teklifini vermeden 6énce is mahallini yerinde gorecek
net Olguleri kendisi alacak ve gerekli incelemeyi yapacaktir.

. Cihazlarin devreye alinmasinda anlasma geredi nasil olursa olsun mimessil firma veya onun yetkili

servisi tarafindan ilk g¢alistirma islemi gergeklesecektir. Devreye alma isleminde fabrikamiz personeline
gerekli olan tim egitimleri vermek zorundadir.(devreye alma,bakim..v.b.)

10. Devreye alma esnasinda ismi belirtilen personele elektrik, otomasyon ve mekanik olarak egitim

verilecek, tarafimiza yapilmasi gereken bakimlar ile ilgili dokiiman ve bilgi saglanacaktir.

11. Nakliyeden, hava sartlarindan, malzeme temininden veya imalatlardan dolay! olusabilecek herhangi bir

12.

slre uzatimi tarafimizdan talep edilemeyecektir. Sevkiyattan dolayi olusabilecek gecikmeler i¢in yuklenici
firma slre uzatma talebinde bulunmayacaktir, termin siresi icinde cihaz gurubunu teslim edecektir. Teslim
edemedigi takdirde belirtilen sureyi gecen her gun i¢in %0,5 ceza kesilecektir.

isi tamamlayip tesliminden 6nce montaj sahasinda nakli yapilan tim donanimlarin sorumlulugu
yukleniciye aittir. Nakliye yiklenici firmaya ait oldugu icin aksamasinda da yuklenici firma sorumlu
olacaktir. Ekipmanlarin sevki, montaj sahasina nakli, montaj yapilip devreye alinip, performans testi
yapilip teslim tutanaklari tarafimizca imzalanincaya kadar ki slire boyunca sorumluluk yiklenici
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firmanindir. Ekipmanlarin deformasyonu zarar géormesi ve kaybi halinde Konya Seker A.S. her hangi bir
sorumluluk tagimamaktadir.

13. Firma bundan evvel bu is benzeri en az 5 isler ile ilgili referanslari da tekliflerinde bulunacaktir. Harici
isler yeterlilik dosyasina konulamaz, tarafimizdan da kabul edilemez.

14. Firmanin calistiracagi personelin mesleki yeterlilige sahip olmasi, tekliflerinde belgelerinin bulunmasi
gerekmektedir.

15. Soézlesmenin imzalandigi gin verilen son bitis glni silresi baslamaktadir. Buna goére gecikmeden
kaynaklanan cezai tutar kesilecektir.

16. Teklifte anahtar teslim fiyat TL olarak verilecektir.

17. Firmaya montaj sahasinda sadece elektrik verilecektir.

18. Olusabilecek hasar icin firma sigorta yaptirabilir.

19. Mevcut tesisatta gerekli olan izolasyon yuklenici firma tarafindan yapilacak ve herhangi bir Ucret talep
etmeyecektir. Bu nedenle yer gérme esnasinda bunlara dikkat edecektir.

20. Firma Calistirdi§i personelin is¢i saghgi is glvenligini saglamak icin gerekli donanimi temin etmek ve
kullandirmakla yUkidmluddr. Dogacak is kazalarindan firma yetkilileri yasal sorumlu olacaktir. Gerek
malzeme gerekse montaj yerinden kaynaklanan iggi sagligi ve is guvenligi ile ilgili tedbirleri almak ve
uygulamak yiklenici firmaya aittir. is zamaninda c¢ikabilecek kazalardan ve kazalarin sahislara idareye
Uclncu sahislara verecegi zararlardan dogrudan ve istihdam eden sifatiyla miteahhit mesul olacaktir.

21. Tum Malzeme, kullanilacak takim, kaynak makinesi, elektrot, elektrik, nakliye, ving, forklift iskele, montaj
personeli ulasim, yemek ve barinma masraflari yukleniciye aittir. Yuklenici, kurulusumuzdan herhangi bir
malzeme, takim ve personel talebinde bulunmayacaktir. Yukleniciye ait iskele, takim malzeme (avadanlik)
ve tim donanimlarin sorumlulugu ydkleniciye aittir. S6z konusu malzemelerin kaybolmasi, ¢alinmasi
durumunda Konya Seker Sanayi ve Ticaret A.S. her hangi bir sorumluluga sahip degildir.

22. Firmalar, teknik sartnamede bulunmayan veya teknik sartnamenin bir kismini iceren teklif ve degisiklik
onerilerinde bulunmalari halinde, sirket teknik elemanlari tarafindan uygun gérulmesi durumunda 6nerileri
degerlendirmeye alinabilir.

23. Santiyede islerin yapildigi bolimler dizenli ve dizgun tutulacak, atik ve enkaz malzemeleri yapim suresi
boyunca gunluk temizlikle taginacaktir. Her gin sonunda Montaj sahasinda olusabilecek yanabilir atiklar,
kartonlar, kagitlar is sahasinda toplanarak kontrol’in gésterecegi bir yere atilacaktir.

24. Calismalar esnasinda mevcut binaya, konstriksiyona, elektrik tesisatina, o6lgi kontrol cihaz ve
kablolarina, izolasyona, su-hava tesisatina, buhar tesisatina verilecek hasar yuklenici tarafindan
giderilecektir. Montaj icin, elektrik tesisatina, su tesisatina yapilacak midahale ve degisiklikler kurulus
yetkilisi tarafindan onaylanarak yapilacak ve yiklenici tarafindan tekrar eski haline getirilecektir. Hasarlar
firma ve sirketimiz arasi tutanaklar ile rapor edilecektir. Konstriiksiyonlarina zarar verilmeyecek sekilde
montaj yapilacaktir. Herhangi bir ekipmana verilecek zarar kargi firma tarafindan édenecektir.

25. Yiklenici firma testleri yaparken makine ekipmanlari koruyacak tim énlemleri almak zorundadir. Tesiste
zarar verilen ekipmanin zararinin giderilmesi isi alan firmanin yukimltlugundedir. Aksi taktirde bedeli
O0demelerden veya teminattan kesilecektir.

26. Demontaj ve Montaj personeli fabrikamiz sahasinda belirtilen sdreyi agmamasi icin gerekirse 2-3
vardiyall 24 saat cgalisma yapacaktir. Montaj personeli fabrikamiz calisma gin ve saatleri iginde
calisacaktir. Mecburiyet halinde yuklenici firma 6nceden izin alacak ve calisacak olan personeli ve
calisma saatini tarafimiza bildirecektir. Calisma esnasinda is yeri kural ve kaidelerine uyulacaktir. Gida
uretim alaninda yapilan islerde calisan kisilerin hijyen kurallarina uymasi gerekmektedir. is ahengini ve
huzurunu bozan kisiler yetkili kontrol tarafindan sahadan uzaklastirilabilecektir.

27. Sahada yapilan islerde kontrollin onayini almadan degisiklik yapiimayacaktir.

28. Yilklenici firmanin teminati, sézlesme bedelinin %10 ‘unu olarak tarafimizda tutulacaktir ve 2 yil boyunca
teminat ¢odziilmeyecektir. Yapilan is ve kullanilan TUM yedek parca ve ekipmanlar yiklenici firma
tarafindan 2 yil garantili olacaktir. Hasarlanmasi ve/veya arizalanmasi halinde hicgbir Ucret talep etmeden
degisiklik yapacaktir.

29. Yapilacak isin tespitinde veya isten vazgecilmesinde kurulusumuz s6z sahibi ve yetkilidir.
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30. isi Ustlenen firma projeyi kendi takip edip 3. sahislara isi ihale edemeyecektir.

31. Montajda galisacak olan personelin SSK, uzmanlik sertifikalari emniyetli calisma vb. yasal sorumluluklari
yuklenici firma sorumlulugundadir. Bu konulardan dogabilecek sikintilardan firmamiz sorumlu degildir.

32. So6z konusu igin ilerleyen safhalarinda gerekli gorildiga takdirde firmamiz saha uygulamasi ve projesi ile
ilgili degisiklik isteme hakkina sahiptir.

33. Teklif veren firma kullanilacak malzemeyi ayrintili teknik detaylandirarak verecektir.

34. Soézlesme baglandiktan sonra is ile ilgili tim sigorta islemleri yUklenici firmaya aittir. Satin alma veya
muhasebe biriminden bilgi alinabilir. Muhasebe birimi yapiimayan sigortalarin bedelini yuklenici firmanin
fatura ddemesinden kesebilir. S6zlesme baglandiktan sonra ig ile ilgili tim sigorta iglemleri yuklenici
firmaya aittir. Satin alma veya muhasebe biriminden bilgi alinabilir. Muhasebe birimi yapiimayan
sigortalarin bedelini yuklenici firmanin fatura 6demesinden kesebilir.

35. Teklif veren firmalar teklifte yer alacak olan cihaz ve ekipmanlarin tek tek ayri ayri hiicreleri gosterilecek
sekilde teknik detaylari teklifine koymak zorundadir. Aksi halde degerlendirmeye alinmayacaktir.

36. is anahtar teslimi olup sistem istenilen ve calisir sekilde teslim edilecektir. Teklif verme siirecinde fark
edilemeyen malzeme eksiklikleri ve isciligi talep edilemez.

37. Firmamiza gelen cihazlar protokolle teslim edilecektir. Herhangi bir yerinde, cizik egilme, kirilma
olmayacaktir.

38. Motorlarin sargilarindaki izolasyon asgari F sinifi olacaktir. Motorlar ilgili TSE, VDE standartlarina ve
IEO2 tavsiyelerine uyacaktir. Ozellikle asadidaki dokiimanlar g6z 6énlinde tutulacaktir. Bitin motorlar,
surekli %25 asiri yuke gore olgulendirilecektir. Motorlar kisa devre akimlarina faz kaybina ve asiri yuke
karsi korumali olacaktir. Harici olarak monte edilen motorlar daima gunes radyasyonundan ve yagistan
korunacaktir. Koruma sinifi IP 54’den kuguk olmayacaktir. Motorlarin verimlilik sinifi IE2 olacaktir.

39. isletme personeli igin tehlike arz eden, ¢elik elemanlarin bitiin keskin koseler ve gikintilar, bu tehlikeli
noktalari tamamen yok edecek bigimde taslanacak veya yuvarlayacaktir.

40. Ddénen mil, makara, kavrama, kaplin, kayis vs. gibi isletme ve bakim personeli icin muhtemel bir tehlike
arz eden parcalar, kazalari énlemek amaciyla iSG ye uygun sekilde muhafazali olacaktir.

41. Makineler lUzerinde bulunan muayene kapaklari Turkge yazili ikaz levhalari ile te¢hiz edilmis olacaktir.
Doner safth butiin makinalar, ddénme gdstergelerini ihtiva edecektir.

42. Galvanizli veya paslanmaz olan malzemelerin disindaki malzemeler, ekipmanlar teslimattan 6nce
ISVEREN'’ in verecegi karara gore istenilen renkte nihai olarak boyanacaktir.

43. Yeni tum makine, cihaz, ekipman, aparat ve ¢elik aksam onaylanan renklere uygun sekilde boyanacak,
korunacak olan tum makine, cihaz, ekipman, aparat ve celik aksam ise gerekli yluzey temizliginin
yapilmasini miteakip (yag, kir, pas ve tozdan arindirilarak) (ayni renk kodlari ¢gergevesinde) uygun boya
ile boyanacaktir.

44. ihaleye giren firma bu teknik sartnamede gegen her hikkmii ayri ayri okuyup anladigina ve kabul ettigine
dair her sayfayi paraflayip, son sayfada bulunan ilgili kismi firma kasesi ile kaseleyip imzalayacaktir. Aksi
halde ihaleye giren firmanin teklifi dikkate alinmayacaktir. YUklenici firma sartnamede bahsi gegen her
husustan mesuldur.

YUKARIDAKI TUM HUSUSLAR iGIN YETERLILIK DOSYASI

Yer gorme yapilmadan Yeterlilik dosyasi verilemeyecektir. Yer gorme belgesi yeterlilik belgesinin bir
unsurudur.

Asagidaki gunlere uyularak;

4 giin: yer gérme

1 giin: yeterlilik dosyasi hazirlanmasi

1 _gun: Tarafimizdan vyeterlilik dosyalarinin incelenmesi (Teklif ile birlikte ayri bir dosya halinde
gonderilebilir.)

1_giin: teklif vermek igin verilmigtir. ihale internete verildigi glinden itibaren gecerlidir. Asagidaki

kisimlarda detaylar belirtilmistir.
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ihaleye giren firmalar tarafimizdan verilecek olan yeterlilik belgesini de dosyalarin eklerine koyacaklardir.
Tarafimizdan yeterlilik belgesi veriimeyen firmalar ihaleye katilamayacaklardir. Yeterlilik alamayan
firmalar yer gormeye katilamayacaklardir. Yeterlilik yazisinin veriimesi tamamen fabrikamiz teknik
personeli tarafindan yapilacaktir. Yeterlilik veriimemesi halinde hicbir itiraz kabul edilmeyecektir. Her is
icin ayr1 ayri dosya hazirlanacaktir.

Yeterlilik belgesi icin gereken belgeler;

a. Referanslar

b. Is bitirme belgeleri (en az 5 is bitirme belgesi)

c. Ydulklenici firmanin imalat montaj sahasindan sorumlu (montajin basladigi andan itibaren tesis devreye
alinincaya kadar sahamizda ve/veya sahanizda bulunacak kisi)

d. Fabrika tezgah ve ara¢ durumunu (tim tezgahlar ve kapasiteleri)

e. YETKILI SERVIS VE YEDEK PARCA temini edilebilecek firma bilgileri.

f. Kalite belgeleri tarafimiza génderilecektir.

g. Yuklenici Tarafindan Onaylanmis Satin Alima Sartnamesi

h. Gerekli goraldigu takdirde yiklenici firmanin atdlye ziyareti yapilabilecektir. Buna gore yeterlilik belgesi
verilebilecektir.
ihale baglandiktan sonra bu is icin gerekli olan yerlesim detaylari icin teknik resim verilecektir. Mevcut
tesisteki iceri_ve disaridaki_montajlarin_tamamindan_vyiklenici_sorumlu_olacaktir. YUklenici firma ise
baslamadan 6nce veterlilik __alabilmesi _icin _firmanin__atélyesinin _kontrolii _yapilabilir. _imalatlar
tamamlandiktan sonra sevkiyat 6ncesi yuklenici firmadaki imalatlarin_kontroli teknik heyet tarafindan
yapilacaktir.
ASAGIDAKI KISIMLARI LUTFEN DOLDURUP ONAYLAYINIZ.

Yapilacak Olan is FIYATI (TL)

Kondisyoner (Eski ekipmanlarin demontaji ve yeni ekipman
imalat, montaji ve devreye alma) (30t/h kapasiteyi saglayacak
sekilde )

Feeder(Besleme Helezonu) (Mevcutaki feeder kullanilacaktir)

Sogutucu ve ekipmanlan (Eski ekipmanlarin demontaji ve yeni
ekipman imalat, montaji ve devreye alma) (30 t/h kapasiteyi
saglayacak sekilde )

TOPLAM

TESLIM SURESI: SOZLESME YAPILDIGI GUNDEN iTIBAREN 30 TAKVIM GUNUDUR TAKDIRDE

GEGEN HER GUN iCIN TOPLAM SOZLESME BEDELININ %0,5’'i CEZA OLARAK KESILECEKTIR.
Yuklenici firma tarafimizdan istenen 40 t/h taahhiitii yerine getiremedigi takdirde; ton basina toplam

ihale bedelinin %5’i tarafimizdan ceza olarak kesilecektir.

Firma Adi Ve Acgik Adresi

Firma Kagesi Ve Yetkili
Imzasi

Not: Yukaridaki kisimlar doldurulup yiklenici firma tarafindan firma kasesi ile onaylanip, yukaridaki sartlarin kabul
edildigine dair tim sayfalar paraflanacaktir. Aksi halde degerlendirmeye alinmayacaktir.
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1. TEKNIK BiLGI, iLETiSIM VE ADRES

BAKIM-ONARIM SEFi URETIM SEFi PLANLI BAKIM SEFi v [l
MUDURD
TEFIK TOZGELIK AL GOLAK SULTAN ZEYBEK ALI BALER

0332221 73 00 — 7953 0332221 73 00 — 7952 0332221 7300—-7705 0332221 73 00 — 7650

tozcelik@konyaseker.com.tr acolak@konyaseker.com.tr ssahman@konyaseker.com.tr | alibaler@konyaseker.com.tr

ADRES: URUNLU YOLU UZERI AKKUYU MEVKIl, CUMRA SEKER ENTEGRE
TESISLERI PK:42500 GUMRA/KONYA
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