
SOMA TERMİK SANTRAL ELEKTRİK ÜRETİM A.Ş. 
KÖMÜR HAZIRLAMA SERVİSİ RAY TADİLATI  TEKNİK ŞARTNAMESİ 

 
1. KONU: 

Soma Termik Santral Elektrik Üretim A.Ş. Kömür Hazırlama Servisinde bulunan 3            
adet 56 PL 31 - 56 PL 33- 56 PL 35 rumuzlu stacker makinalarının ray değişimi, montajı                 
ve devreye alma işidir. 

 
2. TARAFLAR: 

İş bu şartnamede Soma Termik Santral Elektrik Üretim A.Ş. “İŞLETME” sözleşme            
imzalanarak ihaleyi alan firmalara ise “YÜKLENİCİ” denilmiştir. 

 
3. MEVCUT ÇALIŞMA BİLGİLERİ  

● Stacker bilgileri (Krupp) 
● Tahmini tonaj : 500 ton 
● Tekerlek sayısı : 18 (9 – 9)  
● Tekerlekler arası aks açıklığı : 69 mm 
● Ray Bağlantı noktaları arası : 600 mm  
● Ray aks açıklığı : 5000 mm 
● Alt temel üst kotu : 146 m 
● Ray üst kotu : 146,159 m 
● Ray hattı uzunluğu : 504 m 

 
4.  KULLANILACAK MALZEME ÖZELLİKLERİ 

 
A – Ray Altı Yastığı (Pad) özellikleri (Gantrex MK2 Pad) 
 
1- Yastık malzemesi aşınma, kesilme, çarpma, yağ, gres, ozon, oksijen, ultraviyole ışınlarına            
karşı yüksek dayanıklılık sağlayacak EVA (Etil Vinil Asetat) kopolimer malzemeden imal           
edilmiş olacaktır. 
 
2- Malzeme aşağıdaki özellikleri sağlayacaktır: 

- Shore sertliği : 95 A  
- Minimum gerilme mukavemeti : 12,5 N/mm2  
- Minimum esneme : %250 
- Çalışma stress aralığı : 50 dereceye kadar 20 N/mm2 

    : 70 dereceye kadar 15 N/mm2 
- Çalışma sıcaklığı : -25, +75 derece 
 



3- Malzeme kalınlığı orta noktalarda 7 mm olacaktır. Malzemenin eni ray ölçü toleranslarına             
uyum için ray tabanından ortalama 5 mm daha dar olacak ve boyu çelik selet genişliğine               
uygun olacaktır. 
 
4- Yastıkların kenarları selet üzerinde düzgün yerleştirilmesi ve boyuna kaymaları          
engellemek için aşağı doğru uzatılmış kulakçıklara sahip olmalıdır. 
 

B – Ray Krapoları özellikleri (Gantrex RailLok W15 Serisi Kaynaklı Krapo) 
 

1- Krapoların üst ve alt parçaları dökme demir malzemeden imal edilmiş olup aşağıdaki             
özellikleri sağlayacaktır: 

- Minimum Gerilme mukavemeti : 500 N/mm2 
- Minimum % 0,2 akma gerilimi : 320 N/mm2 
- Min. Esneme : %7 
 

2- Krapoların raya temas eden kauçuk kulakçık malzemeleri ray altında kullanılan yastık 
malzemesinin kalitesinde olmalı ve krapo yüzeyine vulkanizasyon yöntemi ile bağlanmış 
olmalıdır, yapıştırma olmamalıdır. 
 
3- Krapolar kendiliğinden kilitlemeli, bakım gerektirmeyen ve yanal ayar imkanına sahip           
olmalıdır. 
 
4- Krapo Üst Parçaları en az 70 mikron kalınlığında sıcak daldırma galvanizle kaplanmış             
olmalıdır. Galvaniz kauçuk kulakçık altında da devam ettirilmelidir. Kraponun civata ve           
somunları minimum 50 mikron Sıcak daldırma galvanizle kaplanmış olmalıdır. 
 
5- Krapo civataları dikdörtgen başlıklı ve krapo alt parçasındaki yuvaya herhangi bir montaj             
hatasına yer vermeyecek şekilde monte edilebilir olmalıdır. 

 
C – Ray 
 

1- Raylar S49 tip (49E1), DIN 5901 standartlarına uygun olacaktır. 
2- Ray çelik kalitesi 90 kg/mm2 olacaktır 
3- Raylar 12 m veya tercihen 18 m boylarda temin edilecektir (Kaynak sayısının azaltılması 
amacıyla) 
4- Raylar mevsimsel uzamaları tolere edecek şekilde Alüminotermit kaynağı ile          
birleştirilecektir. 
 

 
 
D – Selet (Ray altı çelik plakası) ve Ankrajlar 



 
1- Selet çelik kalitesi S235JR veya eşdeğeri olacaktır 
2- Seletler 270*220*20 mm boyutlarında olacaktır (DSB/U/919 çizimine göre). Seletler,          
ankraj delikleri açıldıktan ve W15 Krapo alt parçaları kaynatıldıktan sonra Sıcak daldırma            
galvanizli olarak temin edilecektir. 
3- Ankraj civataları M20*250 boyutunda, Somun ve Pulları dahil 4.6 kalitesinde Sıcak            
daldırma galvanizli olacaktır. 
4- Ankraj cıvatalarının tamamı yivli çubuk tip olacaktır 
 

E – Grout 
 

1. Çelik seletlerin sabitlenmesi için, aşağıdaki özellikleri sağlayan Epoksi Grout         
kullanılacaktır. 

 
200 C'de Minimum dayanım: 

 

SÜRE 24 saat 7 gün 28 gün 

Kompresyon(N/mm²) 45 70 80 

 
  

  F -  Çimento Esaslı Döküm Harcı  
 

1. EN 1504-3 R4  standardına uygun olarak beton tamir harcı kullanılacaktır. 

2. Performans gereklilikleri; 

- Basınç Dayanımı                          :  1 gün - 30 - 50 N/mm² 
                                                      :  28 gün - 60 - 90 N/mm² 

- Yoğunluk                                      : ~  2.2 - 2.4 kg/l   (taze harç) 
- Basınçta Elastisite Modülü           :  26 GPa  
- Genleşme                                      : %0.25 - 0.50 (Erken Genleşme) 

 
NOT: KULLANILACAK MALZEMELERLE İLGİLİ SERTİFİKALAR MONTAJA      
BAŞLAMADAN ÖNCE İŞLETMEMİZE TESLİM EDİLECEKTİR. 
 
5. MONTAJ 
 

1. Stok sahasında bulunan stacker makinaları çalışmaya devam edeceğinden dolayı 504 m           
olan ray uzunluğunun 252 m’lik kısmın demontajı yapılacaktır. Demontajı yapılan kısmın           
tadilatı yapıldıktan sonra diğer 252 m’lik kısmın demontajı yapılacaktır. 



2. Krapo montajında kaynak boğazı 5 mm, kaynak bacağı 7 mm olacaktır. Kaynak işlemi             
düşük hidrojenli elektrod ile yapılacaktır. 

3. Ankraj civataları 15 cm derinliğinde delikler açılarak kimyasal ankraj ile sabitlenecektir. 
4. Montaj aşamasında bütün ray hattının demontajı yapılacak olup, yer görme sırasında tespit            

edilmiş olan deformasyonlu rayların değişimi yapılarak ray hattı tekrardan montajı          
yapılacaktır. 

5. Epoksi uygulaması, çelik seletlerin yükseklik ayarı yapıldıktan, üzerine rayın konulup          
eksenine alındıktan ve krapoların bağlanmasından sonra, kalıplar kullanılarak en az 50           
mm yüksekliğinde olacak şekilde yapılacaktır. 

6. Epoksi uygulaması öncesinde, beton yüzeyin iyice temizlenmesi ve epoksinin alttaki beton           
ile tam bütünleşmesi için “chipping” yapılması zorunludur. 

7. Ray altında bulunan beton zeminde deformasyon olan bölgelerde donatılara zarar          
verilmeden hilti ile sağlam zemine kadar kırılması yapılacaktır. 

8. Sağlam zemine kalıp hazırlanarak çimento esaslı döküm harcı ile tamirat yapılarak           
deformasyon öncesi ölçülere getirilecektir. Uygulama yapılacak yüzey sağlam, temiz         
olmalı, buz, birikmiş su, gres, yağ veya diğer yüzey kirleticilerinden ve oynak, gevşek             
parçalardan arındırılmalıdır. 

9. Bütün kalıplar yeterli dayanıma sahip olmalı, kalıp yağı uygulanmalı ve kaçakları önlemek            
için yalıtılmalıdır. 

10. Yüklenici montajı tamamlanmış her hattın ray açıklıklarını ve ray kotlarını gösterir           
ölçüm raporunu İşletme Müdürlüğü’ne sunacaktır. Ray toleranslarının kontrolü için her iki           
metrede ray açıklığı ve kotları ölçülecektir. Ray açıklıklarında tolerans her 2 metrede ±1             
mm, ray kotlarındaki tolerans (aynı noktada iki ray arası kot farkı da dahil) ±1 mm. yi, 504                 
metrelik toplam boyda da ±10 mm. yi geçmeyecektir. 

 
6. GENEL ŞARTLAR: 
 
1. Yapılacak olan ray montajının,  başlama tarihi işletmemiz tarafından belirlenecektir.. 
2. Her bir Stacker makinası ray tadilatı için sırasıyla YÜKLENİCİYE yer teslimi           

yapılacaktır. 
3. Yüklenici montaj ve nakliye sırasında giriş çıkış yapacağı araçlar için yazılı dilekçe ile             

plakaları işletmeye öncesinde bildirim yapacaktır.  
4. Yüklenici, ray montajında gerekli olan tüm İSG kurallarını eksiksiz yerine getirmek           

zorundadır. İşletme, uygulama esnasında İSG kurallarına aykırı bir durum yada ekipman           
tespit ettiğinde uygulamada veya yapıda değişiklik yapılabilecektir. 

5. Ray montajı için vinç, nakliye aracı, şaloma takımı, el aletleri, kaynak makinası, ara             
kablo, montajda kullanılacak malzemeler vs. tüm ekipmanlar ve işçilik yüklenici          
sorumluğundadır. İşletmemiz tarafından yüklenicinin yalnızca elektrik ihtiyacı       
karşılanacaktır. 

6. Yüklenicinin çalıştıracağı personel gerekli iş güvenliğini almış, mesleki yeterlilik         
belgesine sahip ve sigorta girişleri olan personeller olmak zorundadır. Bu belgeler           
işletmeye iş başlangıcından önce teslim edilecektir. 



7. Yapılacak olan işlerin sonunda sistem işletme personeli tarafından denetlenerek         
çalışmasında veya montajında bir sıkıntı görüldüğü takdirde yüklenici firma ücret talep           
etmeksizin istenilen işi yapmakla yükümlüdür. 

8. Yüklenici firmanın yol, konaklama, nakliye ve yemek ücretleri kendilerine aittir.          
İstenildiği takdirde işletme yemekhanesinden ücreti karşılığında faydalanılabilir. 

9. Yüklenici firma santral sahası içerisinde santral kurallarına uymak zorundadır. 
10. İşletme içerisinde yürütülecek olan faaliyetlerde her türlü İSG kurallarına uymak          

zorundadır. 
11. İşletme yüklenici firmaya hiçbir surette forklift, vinç vb. araç tesis etmeyeceğinden           

yüklenici firma kendisi bütün araç ve gereçlerini temin edecektir. 
12. Yüklenici firma işe başlamadan önce montaj esnasında çalışacak personelinin aşağıda          

belirtilen evraklarını işletmemize teslim etmek zorundadır. 
1- SGK bildirgesi 
2- Nüfus cüzdan fotokopisi 
3- Adli sicil belgesi 
4- İşe giriş sağlık muayene raporu 
5- MEB onaylı Mesleki yeterlilik sertifikası veya Meslek lisesi diploması. 
6- Gerekiyorsa özel eğitim sertifikası (yüksekte çalışma eğitim sertifikası) 
7- Özel işler için ( kaynakçı sertifikası vs.) 
8- Temel iş güvenliği eğitimi sertifikası veya eğitim katılım formu 
9- Kişisel koruyucu donanım teslim edildiğine ve kullanacağına dair belge 
10- Personelin santral sahasında çalışması için görevlendirme yazısı 
11- Yüklenicinin işe başlamadan önce hizmet aldığı OSGB firmasının iş güvenliği           
uzmanı, işyeri hekimi ve diğer sağlık personellerine ait İSG katip çıktısı. 

 
 

7. İHALEYE KATILIM ŞARTLARI 
 
1. İhaleye katılacak istekli firmalar, ilgili kalite uygunluk belgesi veya firmanın ISO, DIN,            

ANFOR, JIS, CEMA, FEM, BS gibi uluslararası standartlara uygun iş yapıldığına dair            
ulusal veya uluslararası bağımsız bir değerlendirme kuruluşundan alınacak kalite standart          
belgesini sunacaklardır. 

2. İhaleye iştirak edecek isteklilerin, demiryolu işletmelerinde, son 5 (beş) yıl içerisinde           
yurt içinde veya yurt dışında kamu veya özel sektörde bedel içeren tek bir sözleşme              
kapsamında taahhüt edilen ihale konusu iş veya benzer işlere ilişkin olarak teklif            
tutarlarının en az %25 ‘i oranı tutarında iş deneyim belgelerini teklifleri ile birlikte             
sunmaları zorunludur.  

3. İstekliler yukarıda ayrıntısı verilen belgeleri teklif ekinde vereceklerdir. Belirtilen         
belgeleri teklifle birlikte vermeyen isteklilerin teklifleri değerlendirmeye alınmayacaktır.        
Belgelerin sunuluş şekli idari şartnamede belirtilmiştir. 

 
 



8. TEST, KABUL VE ÖDEMELER: 
 
Ray tadilatı yapılan her makinanın tamamlanması sonrası 15 gün fiili testleri yapılacaktır.            

Ray tadilatının tamamının bitirilmesi sonrasında yüklenici tarafından yapılacak yazılı         
başvuruya müteakip 15 gün boyunca tüm hatlar incelenerek fiili olarak tekrar test            
edilecektir. Bu test sürecinin başarılı olması durumda, ray tadilatının geçici kabulü yapılarak            
Anadolu Birlik Holding ödeme planına göre ödeme takvimi başlatılacaktır. Test esnasında           
herhangi bir sorunun tespitinde, sorunlar giderildikten sonra 15 günlük test süreci baştan            
başlatılacaktır. 

 
9. GARANTİ: 

 
Yüklenici imalat ve montajını yaptığı tüm ekipmana 2 yıl garanti verecektir. 2 yıl             

boyunca oluşacak arızalarda 48 saat içerisinde müdahale edecektir. Yüklenicinin 48 saatte           
müdahale etmemesi durumunda İşletme Müdürlüğü başka bir firma veya kendi imkanlarına           
arızayı gidererek oluşan maliyet yüklenicinin kati teminatından tahsil edilecektir. Kabul          
tarihinden itibaren 6 aylık periyotlarla yüklenici firma yapılan işi 2 yıl kontrolünü yapmakla             
yükümlüdür. 

 
10. YER GÖRME BELGESİ: 

 
İstekli firmalar teklif vermeden önce İşletme Müdürlüğünü ziyaret ederek, yapılacak iş            

konusunda bilgi ve Yer Görme Belgesi alacaklardır. Yer görme için istekli firmalar imza             
yetkisine sahip olan mekanik ve elektrik konusunda yetkili teknik ekibini          
görevlendirilecektir. Yer Görme Belgesi almayan isteklilerin teklifleri       
değerlendirilmeyecektir. Bu belge teklif eki ile birlikte verilecektir. Soma Termik Santralı,           
Firmanın becerisini veya işlerini yapma kabiliyetini etkileyebilecek şartları dikkate         
almamasından veya bu konudaki ihmalinden sorumlu olmayacaktır. İstekli firmalar yer          
görme belgesi alımı sırasında tereddütlü gördükleri hususları dile getirerek gerekli izahı           
alabileceklerdir.  

Yer görme sırasında mevcut ray hattı istekli firma tarafından kontrol edilerek tekrardan            
kullanılmasında sakınca bulunmayan rayların  tespiti yapılacaktır.  

 
11. TESLİM YERİ ve SÜRESİ: 

 
1. Teslim Yeri: Soma Termik Santral Elektrik Üretim A.Ş.  
2. Teslim ve Montaj Süresi: 150 Takvim günüdür. 
3. Herbir stacker makinası için teslim süresi : 50 Takvim günüdür. 
4. Yapılacak olan yer tesliminden itibaren zamanında teslim edilmemesi halinde geçen her           

takvim günü için sözleşme bedelinin %0.1’i oranında ceza uygulanacaktır. 
 

12. FİYAT 



- Teklifte bulunacak firmalar TL / metre  bazında fiyat vereceklerdir. Değişimi gereken ray 
miktarı ve kullanılacak tamir beton harcı işin yapımı esnasında tespit edilecek, İşletme 
Müdürlüğü’nün onayı sonrası tamir ve değişim yapılacaktır. Değişim gerektirecek 
rayların teklifi ayrıca TL/metre olarak ve zemin betonu tamiri için TL / metreküp olarak 
fiyat verilecektir. 

 
 


