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KONYA SEKER SAN. VE TiC. A.S. BUNYESINDE ALINACAK OLAN UN PAKETLEME UNITESI VE CUVAL

A.

i

DOLUM MAKINESINE AiT TEKNiIK SARTNAMESIDIR.

TEKLIF SAHiBiININ SORUMLULUGU:

Teklif sahibi, isin ve butiin kisimlarinin iyi islemesi ve birinci sinif bir imalat yapilmasi
sartlarini biitiin detaylariyla karsilamakla yukiimlidir. Teklif sahibi isin ihale sartnamesinde
tanimlanan sistemin projelendirilmesinden, gerekli tim miihendislik hesap ve kontrollerini
yapmaktan, tatbikat proje ve gizimlerini hazirlamaktan, temin etmekten ve uygulamaktan
tiim ile sorumludur.

Sartnamede tiim sistem ve ekipmanlar ile ilgili bahsedilen hususlar ile galisma sekilleri
bir fikir vermesi icin tarif edilmistir.

Teklif sahibi, sartnamedeki 2 ana béliimden birine de teklif verebilir. 1. Kisim, guval
dolum makinesidir. 2. Kisim ise mevcut sisteme entegre edilecek dolum makinesine ve
sonrasina un tasima ve de havalandirma sistemleridir. Bu kisim igin firmanin yer gérmesi ve
dizayni yaparak sunmasi gerekmektedir.

Tiim sistemdeki makine ve ekipmanlarin; yurt ici ve/veya yurt digi tiiziikk-yonetmelik ve
standartlarina, ise ve mahallerine ve gliniimiiz teknolojisine uygun olarak en iist diizey ve en
kaliteli bir sekilde temin ve tesisi hususu tamamen firmanin sorumlulugundadir. Bu nedenle
teklif sahibi firma daha giivenli ve saglikli bir galisma seklini gergeklestirmek amaciyla
dnerilerini teklifine Teknik Ekibinin onayini almak kosulu ile ekleyebilecektir.

Her tiirlii fiyat artimi talepi kabul edilmeyecektir. isin tamamina verilen bedel gegerli
olacaktir.

GENEL TANIMLAMA:
B-1. GiRIS:

Konya Seker Sanayi ve Ticaret A.S. (bundan bodyle KONYA SEKER olarak
adlandirilacaktir) ekli listede belirtilen triin ve ekipmanlarin teminini bu teknik sartnamede
belirtilen esaslara gére yapacaktir. Teklif Sahibi (bundan béyle FIRMA olarak adlandirilacaktir)
ekli listede belirtilen iiriin ve ekipmanlari teknik sartnamede belirtilen esaslara gore
yapacaktir.

“Firmalar, verilen alan iizerine yerlesim planlari sunacaklar. Teklifler arasinda
Uygulamada farkhiliklar olmasi durumunda Konya $Seker Teknik Ekibi ihtiya¢ olursa teklif
giincellemesi istemek iizere bilgi veya dokiiman verecektir. “
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“Proje ve sartnamede belirtilmeyen teknik hususlar, eksiklikler ve yapilmasi teknik
zorunluluk gerektiren isler idarenin éngdrecedi ve isin teknigine uygun sekilde yapilacaktir.
Proje, teknik sartnamede celisen teknik hususlar ortaya ¢ikmasi halinde idarenin 6ngdrecegi
dokiiman esas alinacaktir. Proje ve sartnamelerde olmayan ancak teknik olarak yapiimasi
zorunlu imalatlarin teklifi fiyat igerisinde yer alacaktir.”

B-2. TEKNIK EKiP VE KONTAK BiLGILERI:

Teknik Ekibe sorulacak veya onay alinacak tiim konularda ilk tercih edilecek iletisim
yéntemi “Elektronik Posta” dir. Sorularin ve uriin teknik onaylarinin yazili olarak yapilmasi
tercih edilmektedir.

is bu ihale KONYA SEKER Teknik Ekip inceleme Sorumlusu ve iletisim Bilgileri;

.........................................................

Tel: +90.332.324 03 53
E-Posta: konyaseker@konyaseker.com.tr

Fatih Ocal

E-Posta: fatihocal@konyaseker.com.tr

. PROJE TEKNIK YETERLILIK KRIiTERLERI:

KONYA SEKER Teknik inceleme birimlerince yeterlilik kontrolii yapilacak tekliflerin
teknik incelemede vyeterlilik almasi icin gerekli kriterler asagida belirlenmistir. “Bu kriterleri
yerine getiremeyen firmalarin teklifleri degerlendirme disi birakilip ikili proje sunum
gériismelerine ¢adrilmayacaktir.” Konya Seker gerekg¢e gdOstermeksizin istedigi firmayi
cadgirip cagirmamakta serbesttir.

1. Ihaleye girecek FIRMALARIN ihale konusu iste yeterlilik gostermeleri gerekmektedir. Bu
yeterlilik ihale konusu iste isi yaptigi kurum tarafindan tam yeterlilik almis en az ve tek
parca en az 20 ton/saat dolum hatlarindan birini gectigimiz bes yil icerisinde tamamlamis
olmasidir. Miisteriden onayli is bitirme belgesini dosyaya ekleyecektir.

Ayrica; firmalar teklifleri eklerinde teminleri yapilacak driinler ile bu driinlerin uygulamalari
icin ilgili yasalara uygunlugu konusunda taahhiitname vereceklerdir. Uriinler ile birlikte,
gerekli tiim triin kalite sertifikalarini tedarik edip ihale dosyasi ekine koyacaklardir.

B
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D. TEKLiF DEGERLENDIRME KRITERLERI:
Teklifler degerlendirilirken asagidaki parametreler kapsaminda degerlendirme yapilacaktir.

1- Teknik Sartnamenin tiim sayfalarini paraf ve son sayfasini firmanin imza yetkilisi tarafindan
imza ve sirket miihiirii ile Kabul etmek. Bu parametri olmamasi durumunda diger maddelere
bakilmaksizin teklif degerelendirme disi kalacaktir.

2- Teklifte alternatif yerlesim gizimleri, Detayh birim fiyat, isin tamami igin en ucuz fiyat.

3- Yeterlilik kriterinin mevcudiyeti.

4- Sartname kabuli olmasina ragmen tekliflerinde sartname uygunsuzlugu bulunmas.
(Sartnamede belirtilmeyen hususlar harig)

5- En diisiik enerji tiiketimli motorlar, en verimli makina ekipman teklifi. (isin teslimi siirecinde
performans testlerinde, diisiik tiiketim tekliflerinden kaynaklanan yetersizlikler tespit edilmesi
durumunda Son hakedisten isin bedelinin %10 is giderilse dahi 6denmeyecektir. 1 ay icerisinde
giderilmemesi durumunda Konya Seker tarafindan Firmanin nami hesabindan temin edilerek
problem giderilecek, kesin teminat mektubu irad kaydedilecektir. )

6- Teslim tarihinin kisa olmasi

E. PERFORMANS KRITERI:

Isin Sonunda isin bedelinin %10 luk kismi taahhit edilen performansi 1 hafta icinde aralikli olarak
saglayacaktir. Saglamamasi (teklif degerelendirme kriterlerinin 6. Maddesi haricinde) durumunda 1
hafta sure verilecek, 1 hafta sonrasinda testler tekrarlanacaktir. Yinede saglanmamasi durumunda
gegen her giin icin sdzlesme bedelinin % 0,5 i ceza kesilecektir. Saglanmasi durumunda %10 luk kisim
serbest birakilarak 6denecektir. Performansin saglanmamasi 1 ayi gegerse kesin teminat mektubu
irad kaydedilerek, nami hesabindan temin edilerek Konya Seker tarafindan yaptirilacaktir.

isin sonunda kesin teminat mektubu firma tarafindan 1 yil boyunca olmak iizere performans bondu
ile yer degistirilecektir.

F. PROJE TESLIM VE DUZENLEME SARTLARI:

Yiiklenici, kendi program ve calisma seklini belirleyecek, uygulama projelerini hazirlayacaktir.
Tesisin anahtar teslimi tarihini is planinda belirtilecektir. Tum egitim, makineler ve sistem testleri ile
PLC yazilimlarinin tamaminin talep edilen teslim tarihidir Teslim siirelerinin agilmasi durumunda
(Konya sekerden kaynaklanmayan nedenlerden dolayi) gegen hergiin icin sézlesme bedelinin % 1 i
ceza kesilecek bu sure 1 ayi asmayacaktir. Asilmasi durumunda firmanin nami hesabindan is
tamamlanacak, firmadan tehsil edilecek, kaylp zaman nedeni ile kesin teminat mektubu irad
kaydedilecektir.

Firma, hazirlayacagl ve KONYA SEKER Tarafindan incelemesi yapilacak her tiirlii rapor, proje ve



0446

{3?:1:-%\

il ¥
O goker

Tarih : 28.02.2017

UN PAKETLEME UNITESIVEUN | °

CUVAL DOLUM MAKINESI TEKNIK
SARTNAMESI Sayfa: 4 of 12

hesaplardan sorumlu olacaktir.

Mevcut ihale ve proje kapsami ana baglklari sunlari ihtiva etmektedir;

25kg, 50 kg CUVAL DOLUM MAKINESI (1 ADET)
UN PAKETLEME BOLUMU EKIPMANLARI
EGIiTiM VE iSLETME BAKIM KiTAPLARI

MONTAJ

TERMIN PLANI VE CEZAi SARTLAR
DEVREYE ALMA VE SUPERViZORLUK

TUKETIMLER
GARANTI

1. DOLUM MAKINESI
1.1. Kapasite
25 kg igin
50 kg icin 30 ton/saat. Hassasiyet :+ 100-150 gr

1.2. Ambalaj Cesitleri ve Materyalleri:

1.2.1.

Cuval olarak, PP lamineli PP cuval kullanilacaktir.

1.3.  Doldurulacak Uriin Cesitleri:

1.3.1.

Un

1.4.  Guvallama Makinesi Ozellikleri:

1.4.1.
1.4.2.

1.4.3.
1.4.4.

1.4.5.
1.4.6.
1.4.7.
1.4.8.

Silo secimi hem otomasyondan hemde pano lizerinden yapilabilmelidir,
PLC kontrollii olup, otomatik dolum yapabilme 6zelligi olmalidir. tartim
kefesinde loadcell ile tartim yapilmahdir.

Pnématik kontrollii ¢ift kapakl tek silindirli kefe,cift helezonlu yiikleyici,
Dolum makinasi lizerinde sensérlii bunker olmalidir,dolu bos
sensorii,besleme ve kesme kapagi,bunker bosaltma tokmagi,

Festo marka kuru sistem(ISO 6431-32)ventiller,silindirler ve su tutucu,
Cuval sikistirma vibratorii,guval sallama mekanigi

Paslanmaz celik loadceller,

Her kefe hassas dolum yapmalidir, bu hassasiyet her hedef dolum igin
gecerlidir. Kefe mal akis hizi ve hassasiyeti hedef doluma gére ya da iiriin
ozelliklerine gére otomatik diizeltmeyi yapmalidir. Kefe mal alis klepe kontrolii
servo yada step motor kontrolii olmalidir. Kefelerde sizdirmazlik contasiz
saglanmalidir.
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1.4.9. Uriin deposunda bulunan 2 adet aliiminyum govdeli dijital kapasitif sensér
sayesinde seviye kontrolii saglanmalidir.

1.4.10. Uriiniin temas ettigi bdliim olan mamul deposu, klepe, tartim kefesi, akinti
konigi cuval tutma g¢enesi krom nikel (CrNi) olmalidir

1.4.11. Loadcell indikatér sistemli olacaktir.

1.4.12. Hatali tartimlarda sesli ve 151kl uyari sistemi olmaldir.

1.4.13. Kantarlarda toplam guval adedi ve tonaj izlenebilmelidir. Hassasiyet + 0,3
olmaldir.

1.4.14. Kantarlar igin hava tesisati gekilmeli,

1.4.15. Cuval darasi girilebilmeli ve paket sayisi ekrandan gériilebilmeli Alarm ve ariza
durumlarini izlenebilmeli ve istatistik analiz giktisi alinabilmelidir.

1.4.16. Cuvallar manuel beslenecektir.

1.4.17. Cuval dolum lizerinde tozumayi engellemek igin aspirasyon sistemi
yapiimahdir.

1.4.18. Dolu cuval dikis tinitesine gotiiren bantin yikseklik ayari elektrik motoru ile
yapiimahdir.

1.4.19. Dikis makinesi otomatik olmahdir. Cuvali gérdiigiinde otomatik dikise
baslamali. Dikis isleminin bitmesine miitekip ip kesme yapmalidir.Ayak pedali
olmalidir.

1.4.20. Elektrik motorlari ve rediiktérler maksimum verimli olarak segilecektir.
Rediiktor ve Motor Gii¢ Faktérleri 1,5’ in altinda secimligi yapilmayacaktir.

1.4.21. Class IE2 yiiksek verimli motorlar tercih edilecektir. Agik ortamda bulunan
motorlarda IP 65 tercih edilecektir.

1.4.22. Motorlarin sargilarindaki yalitim asgari F sinifi olacaktir. Motorlar ilgili TSE,
VDE standartlarina ve IEC tavsiyelerine uyacaktir. Biitiin motorlar, siirekli %25
asiri yiike gore 6lciilendirilecek ve projelendirilecektir.

1.4.23. Cihaz lizerinde asagida belirtilen marka listesinde bulunan markalardan
triinler bulunacaktir. Firmanin kendi tiretimis oldugu kart, salt malzeme,
elektrikli ekipman vs. kesnilikle kullaniimayacaktir.

1.4.24. Asagida verilen Tercih Edilen Uretici Listesinde verilen markalar kullanilacaktir.

Kullanilacak olan malzemeler icin 8nceden isveren onayi alinacaktir. Listede
yer almayan markalar icin kullanilacak olan marka igsveren onayi sunulacak
olup isverenin onay vermesi halinde kullanilabilecektir. Yiiklenici marka
listesinde yer alan bir markanin segiminden 6tiirii ek bedel talep edemez.

TERCiH EDILEN URETICi LISTESI

S.NO

MALZEME CiNSi URETICi FIRMA VE TiPi

ZAYIF AKIM VE OTOMASYON KABLOLARI

2M
BIRTAS
LAPP
HES
NEXANS
PRYSMIAN
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AG PANO VE TABLO

SCHNEIDER

SIEMENS

ABB

EAE

LEGRAND

AG KABLO

HES

NEXANS

PRYSMIAN

AG SALT EKIPMANI

SCHNEIDER

SIEMENS

ABB

LEGRAND

HIZ KONTROL CiHAZLARI/SURUCULER

ABB

YUMUSAK YOLVERICILER

SCHNEIDER

SIEMENS

ABB

OLCU VE GOSTERGE EKIPMANLARI

ALCE

ECS

SCHNEIDER

SIEMENS

ABB

SEL

OMRON

ENTES

ANAHTAR VE PRiZ EKIPMANI

LEGRAND

BERKER

SCHNEIDER

iC YILDIRIMLIK VE ASIRI GERILIM KORUMA

OBO BETERMAN

PHOENIX CONTACT

DEHN

ASCO

10

PHILIPS

SITECO

ARLIGHT

AYDINLATMA VE ACiL YONLENDIRME ARMATURU EAE

GE

CEMDAG

LG

11

BUAT VE PRIZ KUTULARI

SCHNEIDER

LEGRAND

TPLAST

OBO BETERMAN

HENSEL

12

PLASTIK KABLO KANALI

SCHNEIDER

LEGRAND

13

KABLO TAVASI

EAE

0446



N\ UN PAKETLEME UNITESI VE UN
- CUVAL DOLUM MAKINESI TEKNIK

KonUadeyer

‘Tarih : 22.02.2017
Rev.: 1

SARTNAMESI Sayfa: 7 of 12

ZUCCINI
OBO BETERMAN

14

PVC VE HALOGEN FREE BORU

PANPLAST
MUTLUSAN
FIRAT
INSET

15

KONTAKTOR VE MOTOR YOLVERICi

SCHNEIDER
SIEMENS
ABB

16

TOPRAKLAMA VE YILDIRIMDAN KORUNMA

DEHN
FURSE
RADSAN
AMPER

17

YAPISAL KABLOLAMA URUNLERI

HCS
AMP
SYSTIMAX
BIRTAS
DRAKA
ETK
LEGRAND
CORNING
2M

18

BAKIR VE FIiBER ILETiSIM KABLOLARI

HCS
AMP
SYSTIMAX
BiRTAS
DRAKA
ETK
LEGRAND
CORNING
2M

19

BiLGISAYAR SISTEMLERI

DELL
ASUS
HP
LENOVO

20

GUC KAYNAGI (24 VDC)

SIEMENS
SCHNEIDER
ABB

21

TIMER

SIEMENS
SCHNEIDER
ABB

22

KONTROL SWITCH, PUSH BUTON

SIEMENS
SCHNEIDER
ABB

23

KLEMENS GRUBU

WIEDMULLER
PHONEIX CONTACT
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WAGO
SIEMENS
24 | ACIL STOP BUTONU SCHNEIDER
ABB
R SICK
25 | SWITCH/SENSOR
IFM
SIEMENS (S7300, S7400,
26 |PLC, /O KARTI 571200, $71500)
SIEMENS
27 | SICAKLIK/SEVIYE/BASINGC TRANSMITTERI ABB
E+H
SIEMENS
28 | DEBIMETRE ABB
E+H
L ESIT
29 | LOADCELL/iNDIKATOR
BAYKON
30 |HMI PANEL SIEMENS (WINCC FLEXIBLE)
PROFINET
PROFIBUS DP
31 | HABERLESME PROTOKOLLERI PROFIBUS PA
HART
MODBUS-TCP
32 | HABERLESME MODULLERI SIEMENS
33 | PLC SCADA SISTEMI/PC PANEL SIEMENS (WINCC)
34 | AYAKLI VE ELEKTRONIK PANELLi SABIT DiKi$ MAKINESI NEWLONG

2. UN PAKETLEME BOLUMU EKiPMANLARI

Mevcutta bulunan tesiste un silolarindan alinarak guvallama makinesine gotiirecek sistem

kurulacaktir. Bu sistemle ilgili asagidaki ekipmanlar belirtilmistir.

Firmalar, teklif vermeden 6nce yer gérme yapmal, yerlesimi sunmalidirlar.

2.1. Blower pompa,

Sistemi besleyecek biiyiikliikte se¢im yapilmali,

2.2.  Blower Yon Klepesi — Atex

Alimunyum dékiimden mamiil gévde yapisi,

2.3.  Siklonlu Toz Filtresi
Torba sayisi :18
Torba Uzunlugu:1200 mm
Govde sag kalinhk 3mm
Filtre icerisinde 2 kat epoksi boya
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Konikli tip,demonte sase lizerinde,
2.4. Pnomatik Fan
Fan motora direkt akuple,
Motor 3kw 1500 rpm,
Doner govdeli,
Statik ve dinamik balansi alinmis,
Fan baglanti ayaklari,
2.5.  Hava kilidi
Atex
Dokim celik standart govde,
Direk aktarma,
Standart Salmastralar,
Acih kanath rotor,
Reduktorli motor 0,75 kw
2.6. Blower pompa
Blower devir 1400 d/dk
Motor 4 kw
2.7. Dagitici
Dagitici sayisi 6
Motor 1,5 kw
2.8.  Kontrol Elek
2.8.1. Elekler 6*24(elek kasalari 640*640 mm)
0,30 mm CrNi 304 Paslanmaz,ipek,dip siyirici,bambu ¢ubuklari,alt-iist torba ve
kelepceler,alt st platform,kontrol borulari,
2.8.2. 5,5 kw motor 960 d/d
2.9. Helezon
2.9.1. Uzunluk: 6,4 mt
2.9.2. Motor: 2,2 kw rediiktorli
2.9.3. Govde ve yapraklar Cr-ni 304
2.9.4. Kullanilan rulmanlar SKF,Yataklar Omega tip SKF,Yataklar
yaglanabilir,ayarlanabilirfiberli olacak,helezon yataklari yanlari st kapaklar
menteseli olacak,kapak altinda fitiller olacak,
2.10. Aspirasyon Boru ve Malzemleri
Aspirasyon borulari sizdirmaz ¢onta kullanilacak,
Un tasima borulari Flansh baglanti olacak ve boyanacak,
2.11. Son uriin dolum 6ncesi miknatis olacak,
2.12. Kontrol elegi sonrasinda silobas dolumu olacak sekilde helezon ilavesi ve
yonlendirme klapesi olacak,
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2.13. Kamyon yiikleme ve zeminde palet yapabilmek igin ylikleme kizagi olacak,

2.14. Cuvallara tarih yazmak igin dikis makinasi sonrasi etiketleme yazici olacak,

2.15. Tarihlenmis c¢uvallan kizaga ve yilikleme bandina yoénlendirmek igin g¢uval
yonlendirme pistonu olacak,

3. EGITiM VE iSLETME BAKIM KiTAPLARI;

Tesiste yer alan mekanik ekipmanlar, elektrik ekipmanlari, i1s1 6lglim sistemi, tartim sistemi ve
diger ekipmanlar/sistemler hususlarinda, isletme, bakim ve yedek parga konularinda sistemin
galismasini, periyodik bakimlarinin yapilmasi gerekli islemleri, basit ariza bulma ve giderme
hususlarini iceren detayh isletme ve bakim kitaplari hazirlanacak ve KONYA SEKER’ e inceleme igin
sunulacaktir. KONYA SEKER’ in uygun bulmasi durumunda bu kitaplar ¢ogaltilarak 3 takim isyerine
basili ve elektronik ortamda teslim edilecektir. Ayrica as-build projeleri de 2’ ser takim olarak isyerine
ozalit ve elektronik ortamda teslim edilecektir.

KONYA SEKER tarafindan belirlenecek personele, isyerinde gegici kabul éncesinde ve gegici
kabul asamasinda ve/veya liretici/teminci firmalarin fabrikasinda egitim verilecektir. Egitimin
sonunda egitim konularini ve siiresini belirten egitici ve egitime katilan personelin imzalandigi bir
tutanak dizenlenecektir. Egitim, proses izleme ve tanimlama siiresleri toplami minimum bir (1)
haftadan az olmayacaktir.

2.1. Standartlar, Normlar Ve Kurallar;

Bu dokiimanda aksi belirtilmedikge, projeler, dokiimanlar malzeme segimi, tasarim, imalat ve
deneyimler Uluslararasi Standartlastirma Orgiitii (ISO)’nin ilgili standartlarina uygun olacak sekilde
hazirlanacaktir. 1SO Standartlarinin kapsamina girmeyen isler ve malzemeler asagida verilen
standartlar, normlar ve kurallara uygun olacaktir.

1. TSE (Turk Standartlan)

2. EN, DIN, VDI, VDE

3. BSI, BS

4. ASME, ASA, ASTM, ASABE

5. AFNOR, UTE

Bu normlara esdeger digerleri kullanilabilir, fakat esdegerlik konusundaki bir anlagsmazlk
durumunda KONYA SEKER Teknik Ekibinin karari baglayici olacaktir.

2.2. Makinelerin Markalanmasi;

Montaj ve boyama isleri tamamlanan silolar, makina, tahrik diizenleri vb. kolayca taninmasi
icin numaralanarak markalanacaktir.

4. MONTAJ

4.1. Makinalarin Monte Edilmesi;
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Proses makine ve ekipmanlari miimkiin olan en yiiksek oranda fabrika veya atélyede monte
edilmis olacaktir. Komponentlerin (aksamlarin) saha montajinin gerekli oldugu durumlarda, s6z
konusu montaj islemi imalatgi firmanin yazili talimatlarina uygun olarak ve dikkatli bir sekilde FIRMA
tarafindan yapilacaktir.

Bitiin makine ve ekipmanlarin montaji ve kurulmasi, ekipmanlarin veya civarindaki
calismalarin bozulmasina, kirilmasina ve hasarlara maruz kalmalarina sebebiyet vermeyecek sekilde
FIRMA tarafindan yapilmalidir.

Makineler, egilmesinden kaginilacak bicimde kullanilacak, tasinacak ve monte edilecektir.
Montaj sirasinda hasara maruz kalan makineler ve ekipmanlar, FIRMA tarafindan her tiirlii masrafi
kendisine ait olmak lizere degistirilecektir.

Ekipmanlarin tasinmasi ve kullaniimasi sirasinda, aski kolonlarinin (kayislarin), tasima
halatlarinin ve benzeri malzemelerin, ekipmanlar tizerindeki uygun goérilen tagima noktalarina
gerektigi sekilde yerlestirilmis oldugunu saglamak icin azami dikkat FIRMA tarafindan sarfedilmelidir.

3.2. Montaj Malzemeleri Ve Diger Cesitli Kalemler;

FIRMA, biitiin makinelerin ve ekipmanlarin gerektigi sekilde monte edilmesi ve yerlestirilmesi
icin ihtiyag duyulan veya dogal olarak gerekli olan kama, civata, somun, rondela, ayar vidalari,
contalar, mastik dolgu, malzemeleri vb. her tiirlii gerekli montaj malzemelerini FIRMA tarafindan
temin edilecektir.

Flanslar veya parcalarin arasina uygun ve yeterli conta ve/veya mastik sizdirmaz malzemenin
konmasi suretiyle FIRMA tarafindan saglanacaktir.

3.1.1. Gerek temini yapilacak Uriinler, gerekse bu (riinlerin montaji esnasinda 1 Ocak 2013’ te
yiiriirliige giren 6331 sayili is saghg ve Giivenligi Kanunu ile bu kanun eki olan Yapi islerinde
isci Saghgi ve is Giivenligi Tiiziigiiniin tam olarak uygunlugu aranacaktir.

3.1.2. Firma tiim uygulamalarda is¢i sagligi ve is gilivenligi kurallarina uymak calisan personelin is
guivenligi malzeme ve ekipmanlarini temin etmek ve giydirmek ile yiikiimliidir. Dogacak is
kazalarindan birinci sorumlu olmasi nedeni ile sirketimiz namina agilacak maddi ve manevi
tazminatlarin kisi ve/veya kurumlara 6denmesini saglayacaktir.

4. TERMIN PLANI VE CEZAi SARTLAR

4.1. Firmalar tekliflerinde termin siiresi, is bitirme, performans testleri, ve devreye alma siirelerini
belirteceklerdir.

4.2. Devreye alma siiresinde gecikme oldugu takdirde her bir giin icin bedelin % 1 ‘i kadar YOKLENICi
firma ISVEREN firmaya ddeme yapacaktir.
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4.3. s bitiminde makine ve ekipman &zelliklerini belirten manueller ve kataloglar 3 niisha halinde

verilecektir.

5. DEVREYE ALMA VE SUPERViZORLUK

5.1. Teklifte operatérlere verilecek olan egitimler ve siireleri belirtilecektir.

5.2. Montaj sirasinda verilecek olan siipervizorliik hizmeti belirtilecektir.

6. TUKETIMLER

Firma ekipman bazinda gerekli olan elektrik, hava, buhar, su, soguk su ve buhar yardimci {initeleri
miktarlari ve spesifikasyonlari ile verilecektir.

Ozellikler eneriji tiiketimlerini teklfilerinde belirteceklerdir.

7. GARANTI

Firma, makine igin 2 yil garanti verecektir.



