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PARCA LİSTESİ

Ağırlık
MalzemeAcıklamaParca AdıAdetParca No

123,47 kgSteel PANTOLON11

4,39 kgSteel FLANŞ32

4,17 kgSteel
 

klepe
13
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YAPILAN İŞLEM TARİH - İMZA

TARİH

ADI SOYADI

İMZA

PROJE

ÇİZEN

KONTROL

ONAY

ÖLÇEK

KAĞIT 

FORMATI

RESİM NO

KONYA ŞEKER SAN. VE TİC.A.Ş
ÇUMRA ŞEKER ENTEĞRE TESİSLERİ

BU                       YERİNE GEÇTİ

BUNUN YERİNE            GEÇTİ

B
C D

E

22.05.2018

22.05.2018

22.05.2018

22.05.2018

Tayfun ÜNVER

REV 

NO

REVİZYON AÇIKLAMASI

YAP.

TARİH

TARİH

YAP.

120 - 400 mm ARASI

30 - 120  mm ARASI

6 - 30  mm ARASI

3 - 6 mm ARASI

BOYUTLAR

BELİRTİLMEYEN BOYUT TOLERANSLARI DIN 7168' E GÖREDİR

TOLERANSLAR
BOYUTLAR

TOLERANSLAR

± 0.1 mm

± 0.2 mm

± 0.5 mm

± 0.3 mm

± 0.2 mm

± 1.2 mm

± 2.0 mm

± 3.0 mm10000 mm NİN ÜZEİNDE

2000 - 10000  mm ARASI

1000 - 2000  mm ARASI

400 - 1000  mm ARASI

SİMGE

CLA

Ra

PÜRÜZLÜLÜK

DERECESİ
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KAYNAK KALINLIKLARI BELİRTİLMEDİĞİ SÜRECE 6 mm DİR

İMALAT BİTİŞ TARİHİ

İMALATA VERİLİŞ TARİHİ İMALATIN PLANLANAN BİTİŞ TARİHİ

İMALATI YAPAN EKİP : 

Emre IŞIK

Pantolon İmalat 

detayları
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Hidrolik Klepe pistonu Takılacaktır.
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Pistona Uygun Klepe Yapılacaktır.


