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1 KONU 

Konya Şeker Sanayi ve Ticaret A.Ş.’ nin Konya Şeker Fabrikası Meydan birimine ait 
pancar yıkama tromelinin için CR-Ni ile kaplama işidir. 

2 İŞLERİN KAPSAMI – TEKNİK DETAYLAR  

2(A)  YIKAMA TROMELİ: 

Fabrikamızda pancar yıkama işini yapan 17.00 metre uzunlu ve 3.00 metre çapındaki ve 
uç tarafı konik yıkama tromelinin iç kısmında deforme olan Cr-Ni kaplama sökülecek-
tir. söküm yapılan bölge kumlanacaktır. Kumlama sonra tromelin içi 4 mm lik 304 kali-
te Cr-Ni ile kaplanacaktır.  Tromelin teknik resmi  ektedir. (Resim1)                                                                                                                            

 Cr-Ni DEMONTAJI: Yerden yaklaşık 7-8 metre yukarıda bulanan tromelin mev-
cutta bulunan  iç kaplama sökümü yapılacaktır. Söküm esnasında imalatı 16 mm 
olan dış yüzeye kesinlikle zarar verilmeyecektir. Tromel içinde karıştırıcı görevi ya-
pan 66 adet yönlendirici kollar (Resim1 de tromel içinde gözükmektedir) yüzeyin-
deki Cr-Ni kaplamada iç kısmına zarar vermeden sökülecektir. Söküm esnasında za-
rar verilen yönlendirici kollar yüklenici firma tarafından aslına uygun olarak yenisiy-
le değiştirilecektir. Ancak demontaj sonrası özelliğini kaybetmiş olanlar yada değişti-
rilmesi istenen yönlendirici kolların tarafımızdan verilecek ve montajı yüklenici fir-
ma yapacaktır.  

Sökümü yapılan Cr-Ni atıklar tarafımızdan gösterilen yere istif edilecektir. Sökü-
münden sonra tromel içinde ve iç yüzeyinde hiçbir kaynak ya da kaplama parçası 
kalmayacaktır. Tromel iç yüzeyi kumlama sonrası temiz ve pürüzsüz hale gelecektir. 

 KUMLAMA: 8 bar basınçla ve silis kumuyla yapılacaktır. Demontaj ve kumlama işi 
sonrası teknik onay verildikten sonra Cr-Ni montajına başlanacaktır. 

 Cr-Ni MONTAJI: Montaj esnasında mümkün olan en büyük parçalar kullanıla-
caktır. Yani kaynak miktarı minimum olacak şekilde CR-Ni saçlar kullanılacaktır. 
Hiçbir saç diğer sacın üzerine kaynak edilmeyecek. Kaynak yapılacak iki saç arasın-
da 4-6 mm lik boşluklar olacak ve tüm kaynaklar tromel gövdesine yapılacaktır. 
Kaplama yapılan saçla tromel gövdesi arasında hiç boşluk bulunmayacak saç bü-
kümlerine aşırı hassasiyet gösterilecektir. Kaplama yapılırken önce babaların konik 
kısımlarının kaynakları yapılacak daha sonra yüzey kaplaması yapılacaktır. Yönlendi-
rici kolların konik kısımlarından sonraki silindir bölümlerine ise yüklenici firma is-
terse uygun çapta ve kalınlıkta boru kullanabilir. Yüzey kaplamasında 40*40 cm bo-
yutunu geçen ya da tromel iç yüzeyine tam oturmadığını düşünülen yerlere 15mm 
çapında delikler açılarak perçin türü kaynak yapılacaktır. 

Tromelin iç yüzeyine yapılacak tüm eğimli ve açılı kaplamaların bağlantıları yüzey 

alıştırma şeklinde yapılacaktır.   
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Kaynak elektrotu olarak Castolin 680 veya Geka elox R 310 - 3,20*300 elektrot kul-
lanılacaktır. Çalışma sahasında hiçbir şekilde bunlardan başka elektrot bulunmaya-
caktır. Kaynaklar elektrotla yapılacaktır. Gaz altı kaynak vs kullanılmayacaktır. 

 SÜZGEÇ KISMI: Tromelin pancar giriş kısmında bulunan süzgeç görevi yapan 3 

metre çapında ve 2,5 metre uzunluğunda tek parça saçtan imal edilecektir. Tro-

mel deki mevcut süzgeç sökülüp yerine 16 mm kalınlığında St 37 siyah saçtan süz-
geç imalatı yapılıp yerine montaj edilecektir. Eski süzgecin sökümünde ve yeni süz-
geçin montaj, bükümünde aşırı hassasiyet gösterilecek olup balans kesinlikle olma-
yacaktır. Resim 2 de verilen ölçülerde süzgeç çevresinde içe bakan kısım 18 mm dı-
şa bakan kısım ise 22 mm olacak şekilde konik delikler olacaktır. Tam daire şeklinde 
oluşturulan süzgeç kısmının bir tarafı kaplaması yapılacak tromele kaynakla bağla-
nırken diğer ucu resim 3 ve 3-1 deki yüklenici firma tarafından tedarik edilen parça-
ya 16 mm kalınlığında st 37 malzemeye kaynak bağlantısı yapılacaktır. Mevcut  olan 
süzgeç üstündeki yönlendiriciler aynısı imal edilerek Cr-Ni kaplanacaktır. 

 
    2(B) DEKANTÖR SEPERATÖRÜ: 

Atık su arıtımda bulunan separatörün deforme olan parçaları değiştirilip çamura 
temas eden yüzeylerin 3 mm lik Cr-Ni ile kaplanmasıdır. . Resim 4 de değişecek 
parçalar ve kaplanacak yüzey gösterilmiştir. Söz konusu işin net ölçüleri ve tarifi ye-
rinde yapılacaktır.  
Sarı renkle gösterilen “UPN 80” profil St 37 malzemedir. 

Mavi renkle gösterilen “HE 120 B” (eni ve yüksekliği eşit ölçüde) profiller St 37 mal-

zemedir. 

Kırmızı çizgilerle gösterilen 60*60*4 “L” profiller CrNi olacaktır.  

Kırmızı çizgi ile gösterilen 3m*90cm*8mm şekilli ara perde bölme CrNi olacaktır. 

Turuncu renkle gösterilen 80*80 kare profiller CrNi olacaktır. 

Kırmızı çizgiyle gösterilen 1000mm*3000mm ve 900mm*1780mm ölçülerindeki iç 

yan yüzeyler CrNi kaplama olacaktır. Kaplama kalınlığı 3 mm’dir. 

“B” ile gösterilen seperatör alt haznesinin kırmızı çizgiyle ve ölçülerle belirtilen kısımları 
3mm CrNi kaplanacaktır. 

 

3 DİĞER HUSUSLAR 

Teknik onay verilmeden ödeme yapılmayacaktır. Teknik ekibin uygun görmediği işler 
tekrar sökülüp uygun şekilde yapılacak ve bunlar için ödeme yapılmayacaktır. 
Firmalar teklif vermeden önce tesisin kurulacağı yeri görmeli, gerekli bilgileri ve yer 
görme belgesini almalıdır ve bu belgeyi teklif dosyasında bulundurmalıdır. Yer görme 
belgesi olmayan firmalar değerlendirmeye alınmayacaktır. (Yer görme belgesi Ba-
kım Onarım Müdürlüğü tarafından verilecektir) 
Yüklenici firma ekipman ve malzemelerin Konya Şeker tesislerine indirilmesi işini 
kendisi yapacaktır. İndirme ve montaj işlemleri için vinç, forklift vb. araçları Yüklenici 
temin edecektir 
Montaj esnasında yüklenici çalışanlarının yeme, içme, yatak ulaşım vb ihtiyaçlarını 
kendisi karşılayacaktır 
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Yüklenici firma bu alanda yaptığı işlerle ilgili referans ve iş bitirme belgesini teknik şart-
nameye eklemelidir. 
Yüklenici firma çalışmış olduğu sahanın temizliğinden sorumludur. 
Yüklenici firmanın yeterli kapasitede ve sayıda elemanı olmalıdır. 

Firma çalıştırdığı işçiden iş kanunu ve sosyal güvenlik kanunlarına karşı sorumludur. 

Çalışan kişinin adli, çalışma ve sosyal güvenlik kuruluşları karşısında şirketle ilgisi yok-

tur. 

Firma çalıştırdığı işçilerin iş yasalarına uyma sorumluluklarına karşı sorumludur.  

Firma çalıştırdığı işçilerin işçi sağlığı ve iş güvenliği mevzuatına uymalarında ve uygu-

lamalarından sorumludur.  

Firma çalıştırdığı kişilerin yaptıkları işle uygunluğunun ve işe uygun ehliyette olup ol-

madığından sorumludur. 

Çalışanların sağlık raporları, Çalışanların iş sağlığı ve güvenliği eğitimlerini aldığına dair 

belgeler, Aylık SGK bildirgesi, Firmanın risk değerlendirmesi raporları Konya Şeker 

Fabrikasının iş güvenliği uzmanına teslim edilecektir. 

Yüklenici firma tarafından oluşabilecek iş kazalarından Konya Şeker A.Ş sorumlu de-

ğildir. 

Yüklenici firma mesai saatlerinde çalışabilecektir (hafta içi 08:00-18:00). Hafta sonu 

çalışma yapılmayacaktır.  

Yüklenici firma bu iş kullanacağı elektrik tarafımızdan verilecektir. 

Yüklenici firma işe başlamadan önce Konya Şeker İSG biriminin istediği evrakları ta-
mamlamalıdır. İstenilen evraklar tamamlanmadan yapılacak iş başlatılmayacaktır. 

 

4 GARANTİ VE SERVİS  

İşi alan yüklenici firma en az 1 yıl performans garantisi verecektir. Toplam bedelin %10 
luk kısmı performans garantisi kapsamında kesin hakedişe müteakip 1 yıl olacaktır. 

Ayrıca kampanya döneminde yapılan işlerde bir sorun çıkmasında durumunda (kaynak 
açılması, vs) 7/24 hizmet verecek olup telefonla haber verilemesin den en geç 2 saat 
sonra soruna müdahale edecektir. 

Teknik şartnamede değişiklik yapma hakkı Konya Şeker Fabrikası ukdesindedir. 

                         

5 TESLİM SÜRESİ 

Kesin siparişe müteakip en fazla 90 takvim günüdür. Sürenin kısaltılması tercih sebebi 
olacaktır.  

 

6 FİYATLANDIRMA  

Firmalar tekliflerinde fiyatlandırmayı aşağıdaki şekilde yapacaklardır.  
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YIKAMA TROMELİ İŞLERİ 
ANAHTAR TESLİM  TOPLAM FİYAT 

 

SEPARATÖRÜN TAMİRİ VE Cr-Ni 
İLE KAPLANMASI 

 

           

Not :  Teklif verecek firmalar bu teknik şartnameyi kabul ettiğine dair her 
sayfayı paraflayıp, son sayfayı firma kaşesi ile kaşeleyip imzalayacaktır.    


