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1.

1.1

1.2

1.3

KALITE KONTROL PROSEDURU

ilgili dokiimanlar; Sozlesme ile beraber veya sézlesmeden sonra Kontrolliik tarafindan verilen tiim projeler
ve teknik sartnamelerdir.

Kapsam; Kalite kontrol prosedirii asagidakileri kapsar.

a) Miiteahhit Soézlesmenin imzasindan sonra 10 giin icinde veya ise baslamadan dnce Sézlesme Ozel
Kalite Kontrol Programini Kontrol’e sunacaktir.

b) Insaat siiresi boyunca Miiteahhit bu kalite kontrol programini siirdiirecek ve uygulamalarin program
dahilinde yapildigini izleyecektir.

c) Sahada ve saha disinda yapilan tiim isler igin gerekli muayene Miiteahhit tarafindan saglanacak
Kontrolliikge takip ve kontrol edilecektir.

d) Miiteahhit isin teknik sartnamelere ve belirtilen standartlara uygunlugunu gerekli test ve
denetimlerle saglayacaktir.

e) Miiteahhit, tim malzeme ve cihazlarin imalatgisinin test raporlarini, analiz ve uygunluk sertifikasini
temin edecektir.

f) Miiteahhit tiim muayene ve test sonuglarinin dokiimantasyonunu temin edecek ve Kontrol'e
sunacaktir.

g) Tim test ve muayenelerin Kontrollik tarafindan da izlenmesi igin Miiteahhit Kontrol'a uygun ve

makul bir siire 6nceden haber verecek ve ilgili koordinasyonlari yapacaktir.

Testlerle ilgili masraflar;
Miiteahhit asagida yazl islerle ilgili tim kalite kontrollar icin gerekli masraflari kendine ait olmak (izere

karsilayacaktir.

14

a) Malzeme ve imalatlarin test masraflari,

b) Daha 6nce onaylanmis veya tanimlanmis malzemelerin yerine muadil kalitede malzeme sunulmasi
halinde ilgili malzemenin test masraflari,

c) Belirtilen sartlara uymayan malzemelerle ilgili testler ve muayeneler ile Miiteahhit in kusurlu isleri
diizeltmesi igin yapacadi ilave tedbirlerle ilgili masraflar,

d) Yanlis program veya zamanlamadan dolayl kabul edilmis programlara uymayan veya vyanlg
uygulamadan dolayi olusan ek masraflar,

e) Belirlenen bir muayene yapilmadan once yapilan iglerin {izerinin kapatilmasi ve muayene igin yeniden

aciimasi ile ilgili masraflar,

Onaya Sunulacak Dokiimanlar;
Miiteahhit Sézlesmenin imzalanmasindan sonra 14 giin iginde veya ise baglamadan dnce Kontrol’lin onayi igin

kalite kontrol programini sunacaktir. Bu programda;

a) Miiteahhit in Kalite Kontrol organizasyonu,

b) Dokiimantasyon ve raporlama igin kullanilacak format,

c) Testlerin yapilacagi zaman ve yerleri belirten liste,

d) Testi yapacak laboratuar veya kurulus isimleri belirtilecektir.

Miiteahhit ve Kontrol arasinda haftalik kalite kontrol toplantilari yapilacak ve bu toplantilarda sadece kalite ile

ilgili konular goriisilecektir. Toplanti tutanaklari Miiteahhit tarafindan hazirlanip iki giin igerisinde Kontrol'e
sunulacaktir.

Miiteahhit her ayin sonunda; Kalite kontrol aktivitelerini, ortaya ¢ikan veya ¢oziilen problemleri, hatali

islerin diizeltiimesi ile ilgili durumu, takip eden ay icinde tahmin edilen problemleri bir rapor halinde hazirlayacaktir.
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1.5

1.6

Genel Kalite Kontrol Sartlari;

a) Burada belirtilen kalite kontrol ile ilgili muayeneler testler ve ilgili aktiviteler Miiteahhit in kendi kalite
kontrol prosediiriini limite etmek amacinda olmayip, isin Sézlesme dokiimanlarinda belirtilen sartlarda olmasini
sadlamak lizere Miiteahhit her tiirli 6nlemi alacaktir.

b) Yapim isi biinyesine giren tiim malzemeler Sozlesme dokiimanlarina uygunlugunu kanitlamak igin
teste ve muayeneye tabidir.
c) Imal edilmis malzeme ve ekipmanlarin bakimi, tesisata baglantilari, montaji, kullanimi, temizlenmesi,

ayarlanmasi ve imalatgisinin en son talimatlarina gére sartlandirimasi Miiteahhit’in sorumlulugundadir. Bu
malzeme ve ekipmanlarla ilgili imalatgl talimatlari, standartlara uygunluk belgesi, yapilan testler ve muayene
raporlari Kontrol‘a (3) kopya olarak malzeme siparisinden énce verilecektir.

d) Kalite kontrol raporlarinin zamaninda sunulmasi icin Miiteahhit yeterli ofis personelini temin
edecektir.
e) Muayene ve test raporlar asgari; verildigi giinlin tarihini, test ve muayene tarihini, proje basligini ve

numarasini, testi yapan kurulusun adini ve adresini, testi yapanin adini ve imzasini, malzeme veya cihazin
tanimini, ilgili teknik sartnameyi test veya muayenenin tipini, istenen sartlara gore alinan sonuclar agikca
belirtmelidir.

f) Onceden belirlenmemis olan malzemelerin secimi icin ve uygulanacak fiyat icin kontrollugun onay
alinacaktir.

g) Kontrollugun onayi alinmadan uygulama projeleri disinda imalat yapiimayacaktir.

h) Kontrollugun onayi alinmadan, kolon,kiris, beton kesme ve delme isleri yapilmayacak bu gibi delme

veya kesme zarureti dodar ise karot makinesi ve burgu uglu hilti kullanilarak delik agilacaktir. Kirilan ve delinen
ylzeylerin tamiri de miteahhit tarafindan yapilacaktir.

i) Borularin duvar ve dégeme gegislerinde PVC kilif kullanilacaktir.

J) Boru kelepceleme araligi 2,50 m. yi gecmeyecektir.

k) Kaynakl boru imalatlarinda kesinlikle sertifikali kaynakgi elemanlar galistirilacaktir.

1) Santiyeye getirilen her tiirli malzeme su ve neme karsi muhafaza altina alinacak, siyah borular
santiyeye gelir gelmez antipas boya ile boyanacaktir.

m) Her tiirli havalandirma ve klima kanalinda standardina uygun sizdirmazlik temin edilecektir.

n) Her tirll Aspirator, Vantilator, Kondenser, Hidrofor, Satrfiij Pompa, Brildr gibi ekipmanin calismasi
sirasindaki guirtilti miktarlarinin  standartina uygun olmasi saglanacaktir.

0) Borulamanin tamaminin bitmesini beklemeden, uygun araliklarla, muntazaman testler yapilacak ve
test basinci en az 10 bar olacaktir.

P) Gerekli ekipman icin kaide veya yiizer kaideler, IsSahibince verilecek detaya uygun olarak yapilacaktir.
q) Kolektor, ana dagitim borular ve zonlar (zerine gidis borulari ve yonleri, donus gidis borular ve

yénleri, IsSahibince istenilen renkte boyanmis oklarla belirtilecek, ayrica pano {izerindeki salterlerin yanina
hangi cihaz igin oldugu yapisan etiketle belirtilecektir.

Testler ve Muayenelerin Yapimi igin Koordinasyon;
Miiteahhit is programina ve yapilacak isin sirasina uygun olarak yapilmasi gerekli tim test ve muayenelerin

Kontrol ile Koordine edilmesinden sorumludur.

Malzemelerin temin edildigi yerde test ve muayene edilmesi gerekiyorsa Miiteahhit (7) glin 6nceden Kontrol'a

haber verecektir.

1.7

Santiye'de yapilacak testler icin Kontrol’a (1) glin dnceden haber verilecektir.

Uygulama;
Miiteahhit islerin Sdzlesmeye uygun olarak yapilmasi igin, mihendislik, imalat, insaat, muayene, test, montaj

islerinin kalite kayitlarini isin basindan sonuna kadar tutacakti. Miiteahhit in kalite kontrol programi, gerek
santiyede gerek santiye disinda yapilacak imalat dahil olmak (zere bitiin faaliyetlerini kapsamaya yeterli olacak,
teklif edilen ingaat safhalariyla paralel olarak yiriitiilecek ve isin ayr ayn tarif edilebilen her bolimi icin asagida
belirtilen (¢ asgari denetleme safhasini igerecektir:

a) Hazirlik Denetlemesi: Isin ayri ayr tarif edilebilen her béliimiiniin baslangicindan énce yapilacak ve
asadidakileri igerecektir: Sozlesmede belirtilen ihtiyaglarin gdzden gegiriimesi; bitlin malzeme ve/veya
techizatin test edildiginden, onaya sunuldugundan, ve onaylandijindan tek tek kontrol etme suretiyle emin
olunmasi; gerekli kontrol testlerinin yapilmasi igin ihtiyag duyulan tedbirlerin alindigindan emin olunmasi; biitiin
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hazirlik galismalarinin tamamlandigindan emin olunmasi igin santiye sahasinin kontrol edilmesi; ve malzeme ve
techizatin onaylanmis ¢izim ve bilgilere uygun oldugunun ve santiyede hazir bulundugunun teyidi icin fiziki
muayeneye tabi tutulmasi.

b) On Denetlemeler: Herhangi bir is kaleminin temsili nitelik tagiyan bir bdlimi tamamlanir
tamamlanmaz yapilacak olup, insaat sozlesmesindeki sartlarin yerine getirilip getiriimediginin, 6zlrli veya
hasarli malzeme kullanilip kullaniimadiginin, noksanliklar kalip kalmadiginin, ve 6élgiilere uyulup uyulmadiginin
tespiti igin iscilik kalitesinin muayene edilmesi ve kontrol test sonuglarinin incelenmesini igerecektir.

c) Siirekli Denetlemeler: Insaat sdzlesmesi sartlarinin yerine getirildiginden emin olunmasi igin,
kontrol testleri de dahil olmak {izere ait oldudu is bélimiinin tamamlanmasina kadar her giin veya gereken
fasilalarla yapilacaktir.

Kontrol herhangi bir malzeme ile ilgili test veya 6zel muayeneyi bedeli Miiteahhit e ait olmak lizere yaptirma
hakkina sahiptir. Test ve 6zel muayene sonucu sarthnameye uymayan malzeme reddedilecektir.

Kontrol'lin onayl sonucu gelen malzemeler icinde onaylanan malzemeye uygun olmayanlar tesbit edildigi
takdirde bu malzemeler derhal santiyeden uzaklastirilacaktir.

ISLETME VE BAKIM EL KITAPLARI:

Miiteahhit isin blinyesine giren ve Miiteahhit tarafindan temin edilen tim cihaz ve ekipmanlara ait
isletme ve bakim el kitapgiklarini 3 kopya olarak Kontrol'e sunacakti. Bu kitapgciklarda ekipmanin alindidi imalatg
firma adi adresi, servis ve yedek parca listeleri, peryodik bakim gereksinim ve araliklari belirtilecektir.

MALZEME ONAYLARI:

Isin biinyesine giren tim malzeme ve cihazlar referans listesinde yazili {iretici mamulleri olacak ve satin alma
islerinden 6nce Kontrol'lin onayina sunulacakti. Santiyeye onaysiz malzeme getirilmesi halinde bu malzemeler,
masrafi Miiteahhit e ait olmak Uizere derhal santiyeden uzaklastirilacaktir.

3.1 Malzemeler is programina gére ilgili imalatin baglamasindan en az bir hafta dnce onaya sunulacaktir.Onay
formu formati Kontrol tarafindan Miiteahhit e s6zlesmeden sonra verilecektir. Teslimat sliresi uzun zaman alacak
malzeme ve cihazlarin is programini aksatmamasi igin s6zlesme imzasini takip eden 15 gilin igerisinde Miiteahhit
isin blinyesine giren tiim malzeme ve cihazlarin siparis edilecekleri tarih, teslimat slreleri, montaj surelerini gdsteren
detayli bir "Malzeme Satin alma ve Teslimat Programi” hazirlayarak Kontrol’e onay igin sunacaktir.

3.2 Malzeme veya cihazlar onaya sunulurken beraberinde kataloglari, ilgili test sertifikasi, standardi veya kod
numarasi, ISO kalite belgesi, TSE belgesi veya imal edildigi tlkenin standardina uygun oldugunu gdsteren belge
birlikte sunulacaktir.

3.3 Biinyesinde asbest igeren malzemeler bu iste kesinlikle kullaniimayacaktir.

3.4 Isin biinyesine girecek malzemeler numunesi ile beraber sunulacak, bu numunelerden onaylananlar
miihUrlenerek santiye tesisleri igerisinde yapilacak bir numune odasinda isin sonuna kadar muhafaza edilecektir.
Yapilacak imalatlar, sekil, desen, renk vb. 6zellikler olarak tamamen onaylanmis numuneye uygun olacaktir.

3.5 Onaya sunulacak mekanik ve elektrik tesisati ile ilgili cihazlarla beraber, isletme ve bakim el kitapgiklari, servis
bilgileri 3 kopya olarak sunulacaktir.

3.6 Cihazlarla ilgili onaylar cihazin sadece sozlesme dokiimanlarina uygunlugunu belirtir. Cihazin performansinin
onay! anlamina gelmez. Bu cihazlar ancak performansi test edildikten ve istenen sartlari sagladigi anlasildiktan sonra
kabul edilir.

3.7 Isin biinyesine girecek tiim malzemeler hasarsiz olacaktr. Hasarll malzeme kullanildigi takdirde
sokiilerek diizglin ve saglam malzeme ile masraflari Miiteahhit e ait olmak {zere yeniden yapilacaktir.

3.8 Miiteahhit yaptidi isler ve ilgili malzemeleri isin bitimine kadar koruma altinda tutmakla ylkimlididr ve bu
nedenle ek bir Ucret talep edemez.

SAHA KALITE KONTROL:

4.1 Isin biinyesinde kullanilacak iscilik ve isgiicii her bakimdan en iyi kalitede olacak ve kalifiye elemanlar
tarafindan yapilacaktir. Tim ylzeyler, elemanlar, gerceveler ve (niteler dizgiin, aksinda, kotunda, sakiliinde
olacaktir. Bitisler birinci sinif kalitede ise uygun olarak diizglin, dalgalanma, gukurluk veya tiimseklik icermeyecek
sekilde olacaktir.
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4.2 Isin biinyesine giren her tiirli uygulamaci gerekli referans ve niteliklere sahip olacakti. Her bir isin
baslangicindan 6nce 6rnek bir uygulama yapilacak ve Kontrol'lin onayini alacaktir. Onaylanan is kalitesi ingaat
miiddeti boyunca gergek uygulamaya referans teskil edecektir.

MUTEAHHIT KONYA SEKER SANAYI VE TICARET A.S.
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