
 
   

 
 
 

 
                                                                                                                                                          TEKNİK   ŞARTNAME 
 
 

1. TARAFLAR: 
 

İş bu şartnamede Soma Term�k Santral� Elektr�k Üret�m A.Ş. kısaca “ İŞVEREN ”, tekl�f                       
verecek   f�rmalara   “ YÜKLENİCİ ”   den�lm�şt�r. 
 
2. İŞİN   KONUSU: 
 

İşveren’ �n , kazan altı cüruf çıkarıcı s�stem�nde çalışacak yaklaşık 60 ton/h kapas�tel� 60                         
metre   uzunluğunda   bantlı   konveyörün   �malatı,montajı   çalışır   vaz�yette   tesl�m�n�n   yapılmasıdır. 

 
 

3. TEKNİK   ÖZELLİKLER: 
3.1  İmalatı yapılacak olan bantlı konveyör �le kazanda yanma sonucu oluşan cürufun taşınması                       
sağlanacaktır. Cüruf teknes�nden çıkan külün sıcaklığı ortalama 50 C olup kömür �le �lg�l� d�zayn                           
değerler�   aşağıdadır. 
 
 
SOMA   TERMİK   SANTRALİ   56   ÜNİTELER   KÖMÜR   DİZAYN   DEĞERLERİ 
Santral   Ana   Yakıtı   Ve   Tasarım   Alt   Isı   Değer�  L�ny�t   1550kcal/kg 
 
Kömürde   Nem   Oranı   (%)  19% 
Kömürde   Kül   Oranı(%)  52% 
 
 
 
3.2 Yapılacak olan konveyörün boyu yaklaşık 60 metred�r. Yüklen�c� f�rma gelerek yer�nden                     
net ölçüyü çıkaracaktır. Yüklen�c� f�rma göster�len güzergaha göre tek bant montajı da yapab�l�r,                         
�sterse   bölerek   b�rden   fazla   bantta   yapab�l�r   tamamen   yüklen�c�   sorumluluğundadır. 
3.3 İmalatı yapılacak konveyörle alakalı her türlü malzeme vs. bütün proje, ç�z�m ve                       
hesaplamalar   yüklen�c�   tarafından   hesaplanacaktır. 
3.4 Bantlı konveyörün geçeceğ� güzergahın bell� b�r noktasında bulunan yoldan forkl�ft,                   
kamyon vs. geçeceğ� �ç�n o bölgedek� geç�ş� sağlamak amacıyla konveyör yüksekl�ğ� ~ 3 metre                           
olacak   şek�lde   yüklen�c�   f�rma   gerekl�   bant   eğ�m�n�   ve   açısını   hesaplayacaktır.   (Ek1) 
3.5  Yüklen�c� konveyörü İŞVEREN’n�n göstereceğ� noktaya kadar get�r�p yapılacak olan şutla                   
curuf   kanalına   dökecekt�r. 
3.6 Yüklen�c� tarafından seç�lecek olan redüktör �le tambur m�l� bağlantısı c�vatalı bağlantı                     
olmayacaktır.   Tambur   m�l�   redüktör   kovanına   geçme   olacaktır.  
3.7 Yüklen�c� tarafından hesaplanarak seç�lecek olan redüktörde ger� kaçırmaz özell�kte frenl�                   
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olacaktır.   (Backstop) 
3.8 Yüklen�c� f�rma montajı yapılacak olan bantın uygun b�r noktasına uygun özell�klerde bant                       
�ç�n   hesapları   kend�s�   yaparak   ağırlıklı   gerg�   s�stem�   koyacaktır. 
3.9 Bantlı konveyörün 2 önde 2 arkada olacak şek�lde bant kayma s�v�çler� olacaktır. Ayrıca                         
konveyörün   uygun   b�r   noktasında   1   adet   turmetre   olacaktır. 
3.10 Konveyörün   mahal�nde   çalıştırmak   �ç�n   1   adet   lokal   şalter   koyulacaktır. 
3.11  Tamburların boru malzemes� 15mm St522 olup tambur m�ller� 4140 çel�k malzemeden                     
�malatı   yapılacaktır.   Tambur   m�ller�   bağlantısı   kon�k   sıkmalı   olacaktır. 
3.12 Tahr�k tamburu kaplaması seram�k malzemeden yapılacaktır. D�ğer tamburlara �se 12 mm                     
kalınlığında   baklava   d�l�ml�   kauçuk   kaplama   (sıcak   ve   soğuk)   yapılacaktır. 
3.13 Konveyörün   dökülüş   ağzına   yapılacak   olan   şut   Paslanmaz   403   malzeme   �le   kaplanacaktır. 
3.14 Konveyörün dökülüş ağzına yapılacak olan pr�mer sıyırıcı Pol�üretan uçlu yaylı sıyırıcı                     
olacak   olup,   sekonder   sıyırıcı   �se   Tungsten   karbür   uçlu   yaylı   sıyırıcı   olarak   �mal   ed�lecekt�r. 
3.15 Redüktör   d�şl�ler�   17CrN�Mo6   malzemeden   �mal   ed�lecekt�r.  
3.16 Konveyörün montaj yer�ndek�, boyunun uzaması �le �lg�l� hesaplar, yüklen�c� tarafından                   
yapılacaktır.  
3.17 Konveyör �ç�n gerekl� tüm makara, şase ayak ve bant kayışı yüklen�c� tarafından tedar�k                         
ed�lecekt�r. Kullanılacak olan bant seç�m� y�ne yüklen�c� f�rma tarafından taşınacak cürufa uygun                       
olacak   şek�lde   seç�lecekt�r. 
3.18 Konveyörün montajında gerekl� �lave ana destek ayakları �ç�n malzeme, gerek�rse beton ve                       
dem�r   tem�n�   yüklen�c�   tarafından   tedar�k   ed�lecekt�r.  
3.19 Konveyörün,   montajı   �ç�n   gerekl�,   v�nç,   nakl�ye   aracı   yüklen�c�   tarafından   karşılanacaktır. 
3.20 Konveyörün montajı �le �lg�l� tüm organ�zasyon ve �ş planı yüklen�c� tarafından yapılacak                       
ve   �şverene   ver�lecekt�r. 
3.21 Konveyörün montajından sonra, ön çalıştırma testler� yapılacaktır. Mevcut kaymalar ve                   
eks�kl�kler test süres�nce tesp�t ed�l�p g�der�lecekt�r. Test süres� her �k� tarafın karşılıklı                       
bel�rleyeceğ�   süre   zarfında   yapılacaktır. 
 
 
3.22 İşveren d�led�ğ� her yer ve zamanda yapılacak �malat �şlemler�n� kontrol ve muayene                       
etmekte   veya   ett�rmekte   serbest   olacaktır. 
 
 
 

4. SANTRALİ   ZİYARET   ETME   VE   YER   GÖRME   BELGESİ: 
 
İstekli firmalar teklif vermeden önce İşletme Müdürlüğünü ziyaret ederek, yapılacak iş                     

konusunda kesinlikle bilgi ve Yer Görme Belgesi alacaklardır. Yer Görme Belgesi almayan                       
isteklilerin teklifleri dikkate alınmayacak�r. Bu belge teklif eki ile birlikte verilecek�r. İdare,                       
Tedarikçinin becerisini veya işlerini yapma kabiliye�ni etkileyebilecek şartları dikkate                 
almamasından veya bu konudaki ihmalinden sorumlu olmayacak�r. İstekli tedarikçiler yer                   
görme belgesi alımı sırasında tereddütlü gördükleri hususları dile ge�rerek gerekli izaha�                     
alabileceklerdir.  

 
5. YÜKLENİCİNİN   YÜKÜMLÜLÜKLERİ 
 
1. Yüklen�c� f�rma İş güvenl�ğ� konusunda KONYA ŞEKER’�n             

h ttp://www.konyaseker.com.tr/tr/�cer�k/�hale/2367/al�s�haleler� �nternet s�tes�ndek� Alt       

2 
 

http://www.konyaseker.com.tr/tr/icerik/ihale/2367/alis-ihaleleri
http://www.konyaseker.com.tr/tr/icerik/ihale/2367/alis-ihaleleri


İşverenler   İSG   şartnames�nden   sorumludur.  
2. Yüklen�c�, tekn�k şartnamede bel�rt�len bantın montajından önce kullanılacak malzemeler�n                 

l�stes�n�   oluşturacak   ve   �şverene   sunacaktır. 
3. Yüklen�c�   �şe   başlamadan   önce,   montaj   �ç�n   �ş   programı   oluşturacak   ve   �şverene   sunacaktır. 
4. Bantlı konveyör s�stem� �ç�n taşınacak cürufun özell�kler� d�kkate alınarak s�stem�n                   

sorunsuz ve üret�m�n durmasına sebeb�yet vermeyecek şek�lde çalışması �ç�n gerekl� tüm                     
hesaplamalar, ç�z�mler vs. d�ğer �şler YÜKLENİCİ f�rma tarafından d�kkatl� b�r şek�lde                     
hesaplanacaktır.  

 
 

6. MALZEME   UYGUNLUK   VE   KABUL   ŞARTLARI:  
 
1 Bütün rulolar DIN 15207 ISO1537 normunda bel�rt�len ölçü tolerans testlere uygun                     
olacaktır. 
2 Rulolar tekn�k şartnamede bel�rt�len özell�klere uygun olacak, bel�rt�len testler DIN 22112                         
Bölüm   4’e   göre   yapılacaktır. 
a)      Ölçü 
b)      M�l   uçlarının   anahtar   ağzı   yüzeyler� 
c)         Aks�yal   boşluk 
d)      Baskı   mukavemet� 
e)         Salgı   toleransları 
f)         Sızdırmazlık   ve   yağlama 
g)      Dönme   durumlar,   yalnızca   dönme,   sürtünme   kuvvet�ne   bakılacaktır. 
h)      Boya   test� 
�)            Malzeme   test� 
1. Tüm test masrafları �malatçı f�rmaya a�tt�r. Tüm test sonuçları Soma Term�k Santral’ e                           
sunulacaktır. 
  
3 Konveyörün çalışması �le �lg�l� problem yaşanmaması �ç�n konveyör boş çalıştırılıp                   
kontroller yapılacaktır. Bu kontroller, kayma kontroller�, gerd�rme kontroller�, bağlantıların kontrol                   
ed�lmes�,   tambur   yatakları   ve   redüktör   bağlantılarının   uygun   şek�lde   çalışıyor   olacaktır. 
4 Konveyörün yüklenm�ş durumda kontroller�. Yukarıdak� hususlara �lave olarak, yükleme ve                   
döküş   şutlarının   malzeme   nakl�n�   düzgün   olarak   yapacaktır. 
5 Yapılan bütün kontroller İşveren ve Yüklen�c� �le karşılıklı tutanak altına alınacaktır.                     
Nakled�len   konveyörün   montajından   sonra   aynı   kontroller   yapılıp   s�stem   çalıştırılacaktır.  
6 Yapılan kontroller�n herhang� b�r�nde, montajlanıp çalışması, uygun olmayan b�r durum                   
tesp�t�   yapıldığında,   problem�n   g�der�lmes�   yüklen�c�   tarafından   yapılacaktır. 
7 Yapılan   testler�n   uygun   olması   ve   kontroller�n   tamamının   uygun   olmasından   sonra   montajı 
yapılan   tes�satın   geç�c�   kabulü   yapılacaktır. 
 

 
7. İŞİN   SÜRESİ 

 
İş�n süres� 30 gündür. İŞVEREN sözleşme �mzalandıktan sonra ün�ten�n duruş tar�h�n� yüklen�c�                       
f�rmaya   10   gün   önceden   b�ld�recekt�r. 
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8. GARANTİ:  
 

 İstekl�ler , tekl�fler�nde yapılacak bakımları ver�lecek malzemeler� ve gerekl� güvenl�k normlarını                     
ve   tekn�k   şartnamede   bel�rt�len   özell�klere   uygun   olduklarını   garant�   edeceklerd�r. 
    Garant�   süres�   s�stem�n   geç�c�   kabul   tar�h�nden   sonra   2   yıldır. 
 Garant� süres� dolmadan, kullanım hataları har�c�nde meydana gelecek problemlerde malzemen�n                     
bakımı   veya   tedar�k�   yüklen�c�   tarafından   yapılacaktır.  
 
 

9. DİĞER   ŞARTLAR 
 

İstekl�ler, tekn�k şartname, tekn�k res�m, katalog ve belgelere uygun olarak �ş�n                     
yapılacağını,         tekl�fler�   �le   b�rl�kte   �mzalı   ve   kaşel�   olarak   gönderecekt�r. 
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