TEKNIiK SARTNAME

1. TARAFLAR:

Is bu sartnamede Soma Termik Santrali Elektrik Uretim A.S. kisaca “ISVEREN”, teklif
verecek firmalara “YUKLENICI” denilmistir.

2. ISIN KONUSU:

Isveren’ in, kazan alt1 ciiruf ¢ikarici sisteminde calisacak yaklasik 60 ton/h kapasiteli 60
metre uzunlugunda banth konveyoriin imalati,montaji ¢alisir vaziyette tesliminin yapilmasidir.

3., TEKNIiK OZELLIKLER:

3.1 Imalat1 yapilacak olan bantli konveyér ile kazanda yanma sonucu olusan ciirufun tasinmasi
saglanacaktir. Ciiruf teknesinden ¢ikan kiiliin sicakligi ortalama 50 C olup komiir ile ilgili dizayn
degerleri asagidadir.

SOMA TERMIiK SANTRALI 5-6 UNITELER KOMUR DiZAYN DEGERLERI

Santral Ana Yakiti Ve Tasarim Alt Is1 Degeri Linyit -1550kcal/kg
Kémurde Nem Orani (%) 19%
Kdmdurde Kil Orani(%) 52%

3.2 Yapilacak olan konveyoériin boyu yaklasik 60 metredir. Yiiklenici firma gelerek yerinden
net Olcliyli ¢ikaracaktir. Yiiklenici firma gosterilen giizergaha gore tek bant montaji da yapabilir,
isterse bolerek birden fazla bantta yapabilir tamamen yiiklenici sorumlulugundadir.

3.3 Imalat1 yapilacak konveyorle alakali her tiirlii malzeme vs. biitiin proje, ¢izim ve
hesaplamalar yiiklenici tarafindan hesaplanacaktir.

34 Banthi konveyoriin gececegi giizergahin belli bir noktasinda bulunan yoldan forklift,
kamyon vs. gecgecegi i¢in o bolgedeki gecisi saglamak amaciyla konveyor yiiksekligi ~ 3 metre
olacak sekilde ytiklenici firma gerekli bant egimini ve agisin1 hesaplayacaktir. (Ek-1)

3.5  Yiiklenici konveydrii ISVEREN nin gosterecegi noktaya kadar getirip yapilacak olan sutla
curuf kanalina dokecektir.

3.6  Yiiklenici tarafindan secilecek olan rediiktdr ile tambur mili baglantis1 civatali baglanti
olmayacaktir. Tambur mili rediiktor kovanina gegme olacaktir.

3.7  Yiiklenici tarafindan hesaplanarak secilecek olan rediiktorde geri kagirmaz 6zellikte frenli
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olacaktir. (Back-stop)

3.8  Yiiklenici firma montaji yapilacak olan bantin uygun bir noktasina uygun 6zelliklerde bant
icin hesaplar1 kendisi yaparak agirlikli gergi sistemi koyacaktir.

3.9  Banth konveyoériin 2 6nde 2 arkada olacak sekilde bant kayma sivigleri olacaktir. Ayrica
konveyoriin uygun bir noktasinda 1 adet turmetre olacaktir.

3.10 Konveyoriin mahalinde ¢alistirmak i¢in 1 adet lokal salter koyulacaktir.

3.11 Tamburlarin boru malzemesi 15mm St52-2 olup tambur milleri 4140 ¢elik malzemeden
imalat1 yapilacaktir. Tambur milleri baglantis1 konik sikmali olacaktir.

3.12 Tahrik tamburu kaplamasi seramik malzemeden yapilacaktir. Diger tamburlara ise 12 mm
kalinliginda baklava dilimli kauguk kaplama (sicak ve soguk) yapilacaktir.

3.13 Konveydriin dokiillis agzina yapilacak olan sut Paslanmaz 403 malzeme ile kaplanacaktir.
3.14 Konveyoriin dokiilis agzina yapilacak olan primer siyirict Poliiliretan uglu yayl siyirict
olacak olup, sekonder s1yirici ise Tungsten karbiir uclu yayl siyirict olarak imal edilecektir.

3.15 Rediiktor dislileri 17CrNiMo6 malzemeden imal edilecektir.

3.16 Konveyoriin montaj yerindeki, boyunun uzamasi ile ilgili hesaplar, yiiklenici tarafindan
yapilacaktir.

3.17 Konveyor i¢in gerekli tiim makara, sase ayak ve bant kayis1 yiiklenici tarafindan tedarik
edilecektir. Kullanilacak olan bant se¢imi yine yiiklenici firma tarafindan tasinacak ciirufa uygun
olacak sekilde secilecektir.

3.18 Konveyoriin montajinda gerekli ilave ana destek ayaklar1 i¢in malzeme, gerekirse beton ve
demir temini ytiklenici tarafindan tedarik edilecektir.

3.19 Konveyoriin, montaji i¢in gerekli, ving, nakliye araci yliklenici tarafindan karsilanacaktir.
3.20 Konveyoriin montaji ile ilgili tiim organizasyon ve is plani yiiklenici tarafindan yapilacak
ve isverene verilecektir.

3.21 Konveyoriin montajindan sonra, 6n calistirma testleri yapilacaktir. Mevcut kaymalar ve
eksiklikler test siiresince tespit edilip giderilecektir. Test siiresi her iki tarafin karsilikli
belirleyecegi siire zarfinda yapilacaktir.

3.22 lisveren diledigi her yer ve zamanda yapilacak imalat islemlerini kontrol ve muayene
etmekte veya ettirmekte serbest olacaktir.

4. SANTRALI ZIYARET ETME VE YER GORME BELGESI:

istekli firmalar teklif vermeden &énce isletme Midirliigiini ziyaret ederek, yapilacak is
konusunda kesinlikle bilgi ve Yer Gorme Belgesi alacaklardir. Yer Gorme Belgesi almayan
isteklilerin teklifleri dikkate alinmayacaktir. Bu belge teklif eki ile birlikte verilecektir. idare,
Tedarikginin becerisini veya islerini yapma kabiliyetini etkileyebilecek sartlari dikkate
almamasindan veya bu konudaki ihmalinden sorumlu olmayacaktir. istekli tedarikciler yer
goérme belgesi alimi sirasinda teredditli gordikleri hususlar dile getirerek gerekli izahat
alabileceklerdir.

5. YUKLENICININ YUKUMLULUKLERI

1. Yiklenici firma Is gilivenligi konusunda KONYA SEKER’in
http://www.konvaseker.com.tr/tr/icerik/ihale/2367/alis-ihaleleri internet sitesindeki Alt
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http://www.konyaseker.com.tr/tr/icerik/ihale/2367/alis-ihaleleri
http://www.konyaseker.com.tr/tr/icerik/ihale/2367/alis-ihaleleri

Isverenler ISG sartnamesinden sorumludur.
2. Yiiklenici, teknik sartnamede belirtilen bantin montajindan 6nce kullanilacak malzemelerin
listesini olusturacak ve igverene sunacaktir.
Yiiklenici ise baglamadan 6nce, montaj i¢in is programi olusturacak ve isverene sunacaktir.
4. Banthh konvey0Or sistemi i¢in tasinacak ciirufun oOzellikleri dikkate alinarak sistemin
sorunsuz ve Uretimin durmasina sebebiyet vermeyecek sekilde ¢alismasi icin gerekli tim
hesaplamalar, ¢izimler vs. diger isler YUKLENICI firma tarafindan dikkatli bir sekilde
hesaplanacaktir.

[98)

6. MALZEME UYGUNLUK VE KABUL SARTLARI:

1- Biitiin rulolar DIN 15207 ISO1537 normunda belirtilen 6l¢ii tolerans testlere uygun
olacaktir.

2- Rulolar teknik sartnamede belirtilen 6zelliklere uygun olacak, belirtilen testler DIN 22112
Boliim 4’e gore yapilacaktir.

a) Olgii

b) Mil uglarinin anahtar agz1 ylizeyleri

c) Aksiyal bosluk

d) Baski mukavemeti

e) Salgi toleranslari

f) Sizdirmazlik ve yaglama

g) Donme durumlar, yalnizca donme, siirtiinme kuvvetine bakilacaktir.

h) Boya testi

1) Malzeme testi

I. Tiim test masraflar1 imalatc1 firmaya aittir. Tiim test sonuglart Soma Termik Santral’ e
sunulacaktir.
3- Konveyoriin c¢aligmasi ile ilgili problem yasanmamasi i¢in konveyor bos calistirilip

kontroller yapilacaktir. Bu kontroller, kayma kontrolleri, gerdirme kontrolleri, baglantilarin kontrol
edilmesi, tambur yataklar ve rediiktor baglantilarinin uygun sekilde ¢alistyor olacaktir.

4- Konveydriin yiiklenmis durumda kontrolleri. Yukaridaki hususlara ilave olarak, yiikleme ve
dokiis sutlariin malzeme naklini diizgiin olarak yapacaktir.

5- Yapilan biitiin kontroller Isveren ve Yiiklenici ile karsilikli tutanak altina alinacaktr.
Nakledilen konveyoriin montajindan sonra ayni kontroller yapilip sistem c¢alistirilacaktir.

6- Yapilan kontrollerin herhangi birinde, montajlanip ¢alismasi, uygun olmayan bir durum
tespiti yapildiginda, problemin giderilmesi yiiklenici tarafindan yapilacaktir.

7- Yapilan testlerin uygun olmasi ve kontrollerin tamaminin uygun olmasindan sonra montaji

yapilan tesisatin gecici kabulii yapilacaktir.

7. ISIN SURESI

Isin siiresi 30 giindiir. [ISVEREN sozlesme imzalandiktan sonra iinitenin durus tarihini yiiklenici
firmaya 10 giin 6nceden bildirecektir.



8. GARANTI:

- Istekliler, tekliflerinde yapilacak bakimlar1 verilecek malzemeleri ve gerekli giivenlik normlarini
ve teknik sartnamede belirtilen 6zelliklere uygun olduklarini garanti edeceklerdir.

- Garanti siiresi sistemin gecici kabul tarihinden sonra 2 yildir.

- Garanti siiresi dolmadan, kullanim hatalar1 haricinde meydana gelecek problemlerde malzemenin
bakimi veya tedariki ytiklenici tarafindan yapilacaktir.

9. DIGER SARTLAR

-Istekliler, teknik sartname, teknik resim, katalog ve belgelere uygun olarak isin
yapilacagini, teklifleri ile birlikte imzal1 ve kaseli olarak gonderecektir.



