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 FİYATLANDIRMAYA AİT AÇIKLAMALAR 

 Teklif Sahiplerinin; işin yapımı için teklif edecekleri Birim Fiyatları oluştururken aşağıda belirtilen 
hususları dikkate almaları ve tekliflerine dâhil etmeleri gereklidir. Aksi belirtilmedikçe aşağıda belirtilen 
işlerin ve masrafların teklif fiyatlarına dâhil olduğu kabul edilir. 

0.0 GENEL : 

Tüm teklif birim Fiyatları aşağıda belirtilen iş ve giderleri kapsar: 

 Şantiye mobilizasyon demobilizasyon masrafları, 

 Tüm imalat ve uygulamanın proje ve teknik şartnamesine uygun olarak yapılması, 

 Yapım bünyesine giren her türlü kalıcı ve geçici işe ait malzemenin temini, 

 Yapım bünyesine giren her türlü kalıcı ve geçici işe ait malzemenin zayiatı, 

 Her türlü imalat ve montaj işçiliği, montaj ve sarf malzemeleri, 

 Her türlü malzemenin nakliyesi, şantiye içi ve dışı yükleme boşaltmaları, depolanmaları ve 

korunmaları, 

 Kazıdan çıkan malzemelerin nakliyesi, yükleme boşaltması, döküm sahasına serilip düzeltilmesi, 

 Servis yollarının yapımı ve bakımı, 

 Sahada koordinat ve kot sistemi teşkili, yapılara ve altyapılara ait aplikasyonların yapılması,  

 Kule vinçler ve iş sahibince gerekli görülecek sayıda Mobil vinçler, sabit iskeleler, çalışma 

platformları, iş ve kalıp iskeleleri, 

 Yer altı suyu düşürme işleri için gerekebilecek motopomp için ayrıca bedel ödenmez. Müteahhit 

bu durumu göz önünde bulundurmak zorundadır. 

 Silo duvarında her türlü yapılacak matkapla delme, ankraj işleri derinliği 5cm’yi geçmeyecektir. 

 Buradaki birim fiyatlar mekanik işleri birim fiyatlarına dâhil edilmiş ise, mekanik işlerin birim fiyat 

açıklamaları esas alınacaktır. 

 İmalattaki tüm malzeme ve işçiliklerdeki dairesellikten oluşacak zorluklar ve malzemelerdeki 

fazlalık kısımlar için ayrıca bir bedel ödenmeyecek, birim fiyatlarına dâhil edilmiş sayılacaktır. 

 Her türlü teknik emniyet ve işçi sağlığı güvenliği önlem ve tedbirleri, 

 Yapım bünyesine giren tüm malzemelerle ilgili test masrafları, numune ve katalog sunumları, 

şantiyede istenecek örnek uygulamalar ve ilgili masrafları,    

 Uygun olmayan malzeme, işçilik veya imalatın yeniden yapılması masrafları, 

 Şantiye ve merkez ofis yönetim giderleri, 

 İş ile ilgili istenen her türlü sigorta masrafı, prim ödemeleri, 

 Sözleşme giderleri,  

 Genel giderler, 

 Müteahhit karı 
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Ö.B.F.01-01 : 
Epoksi Esaslı, iki Bileşenli Koruyucu Epoksi Duvar Boyası 

 

Masterseal 180 veya muadili epoksi esaslı, iki bileşenli,ozellikle beton ve celiği korumak icin 
geliştirilmiş kaplama malzemesidir.  
 
Yüzey Hazırlığı 

MASTERSEAL® 180 veya muadili  kaplanacak beton veya metal yuzeylerin temiz, düzgün ve sağlam 
olarak hazırlanmış olduğundan emin olunmalıdır. 
Beton 

Yapıların su ile temas eden cimento esaslı yuzeylerinin sağlam, kuru, taşıyıcı, tozsuz ve temiz 
aynı zamanda terazisinde olmas›na dikkat edilmelidir. Yuzey, aderansı zayıflatacak her turlu 
yağ, gres, pas ve parafin kalıntılarından iyice temizlenmeli ve yuzeyde gevşek parcacıklar 
olmamalıdır. Yuzeydeki demir ve tahta takozlar cıkarılıp, varsa aktif su kacakları ve oluşan 
boşluklar Masterseal® 590 veya muadili, Emaco® R 356 veya muadili, Emaco® S88 C veya 
muadili ile doldurulmalı, koşe ve kenarlara en az 4 cm yarıcapında pah yapılmalıdır. Nemli 
yuzeylerde hızlı yuzey hazırlığı icin epoksi esaslı ozel tamir harcı Emaco® ECC 735 veya 
muadili kullanılmalıdır. 
 
 
 

 

Ö.B.F.01-02 :  
3,00 mm Kalınlığında Çimento Esaslı Kendiliğinden Yayılan Tesviye Şapı Yapılmasına İlişkin 

Teknik Şartname 

 
 
1. GENEL: 

 
Projesinde belirtilen mahallerde uygun  mukavemet ve altyapı değerlerindeki sağlam satıh üzerinde teknik 

şartnamede belirtilen yapım esaslarına göre, çimento esaslı, kullanıma hazır, kendiliğinden yayılan   zemin 

tesviye şapının, gerekli yüzey temizlik, hazırlık, kullanım, koruma ve uygulama önerileri doğrultusunda 

gerekli işlemlerin yerine getirilmesi, bu konuda tecrübeli ve uzman ekipler tarafından yapılmasını ve 

bunun ile ilgili her türlü malzeme ve zayiatı, nakliye ve sigorta, gerekli taşıyıcı sistemin kurulması, işçilik, 

işyerine kadar ve işyerinde yatay ve düşey taşıma, boşaltma, araç ve gereç giderleri, depolama, yüklenici 

kârı ve genel giderler dahil olmak üzere m² bazında yapılması işidir.  

 
2. SİSTEM ÇÖZÜM DETAYLARI VE ÜRÜN SEÇİMİ: 

 

Kullanım Amacı Kullanılan Malzeme Sarfiyat (kg/m2) 
Kaplama 
1 mm kalınlık için 

EMOCO S 55 veya muadili 1,9 

 
2.1. EMACO S 55 veya muadili çimento esaslı, kullanıma hazır, kendiliğinden yayılan 

zemin tesviye şapıdır. Hızlı ve kolay uygulanır. Sadece su ile karıştırılır. Pompalanabilir. 

Konutlarda, seramik, mermer, doğal taş, parke, halı ve PVC kaplamaların altında bozuk 

yüzeyli şapların tesviyesi için kullanılır.  
 
Ürün Özellikleri:  

Malzeme Mineral Dolgular ve Polimer 
Takviyeli Özel Çimento İçerir 

Renk Gri 
Basınç Dayanımı TS EN 196 60 N/mm2 
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(28 gün) 
Kopma Dayanımı (28 gün) > 1 N/mm2 
Uygulama Kalınlığı 3 – 10 mm 
Uygulanacak Zemin Sıcaklığı +5 oC +25 oC 
Kullanma Süresi  35 dak 
Üzerinde Yürünebilme Süresi 5 saat 

  

Standart ve Belgeler: TSEN 13813CT A1 B1 F5 C20 
 

3. YÜZEY HAZIRLIĞI VE UYGULAMA: 
 

Gerekli Makine Ekipmanı 

 

 Perdah 

 Shot Blust yüzey pürüzlendirme makinesi 

 Freze makinesi 

 Endüstriyel elektrik süpürgesi 

 Derz kesim makinesi 

 Avuç taşlama 

 Yüzey zımpara makinesi (match) 

 
3.1. Yüzey Hazırlığı 

 
Yüzey sağlam, tozsuz, kuru, temiz ve yeterli yük dayanımına sahip olmalıdır. Yüzeyden aderansı 

zayıflatacak her türlü yağ, gres, pas, alçı, parafin ve boya kalıntıları iyice temizlenmeli ve yüzeyde gevşek 

parçacıklar olmamalıdır. Yüzeyde olan derz, kırık vs. gibi bozukluklar, uygulamadan önce tamir 

edilmelidir. Büyük alanlarda, kot  farkı oluşmaması için karolaj yapılarak uygulama kotları 

belirlenmelidir. 

 
3.2. Astarlama 

 
EMACO S 55  veya muadili tesviye şapının işleme süresini uzatmak, zemine aderansı artırmak ve hava 

kabarcıklarını minimize etmek amacıyla: 

■ Astar A , 1/1 oranında su ile inceltilerek fırça veya rulo ile uygulanır. Çok emici yüzeylerde ikinci kat 

uygulanır. 

■ Kuruma testi yapıldıktan sonra diğer işlemlere geçilir (Tüketim miktarı: Bir katta 100 – 150 gr/ m2 su 

ile inceltilmiş). 

Bu değerler, zeminin emiciliği, ortam sıcaklığı ve nem oranına bağlı olarak değişebilir. Astar A® 

uygulamasından 24 saat sonra diğer uygulamalara geçilebilir. 

 
3.3. Karıştırma 

 
Uygun su miktarı, bir ölçek yardımıyla temizkarıştırma kovasına boşaltılır. EMACO S 55 veya muadili, 

yavaş yavaş ilave edilerek 400–600 devirlibir karıştırıcı ile 3–5 dakika, homojen ve topaksızbir karışım 

elde edilinceye kadar karıştırılır.Yaklaşık 3–5 dakika dinlendirilip tekrar 30 saniyekarıştırıldıktan sonra 

malzeme kullanıma hazırhale gelir. 

Yekpare ve düzgün yüzeyli bir kaplama eldeetmek için, kesintisiz uygulama yapılması gereklidir.Bu 

nedenle, uygulama alanının büyüklüğünegöre, dökme işleminin sürekliliğini sağlayacakşekilde birden 

fazla karıştırma kovası kullanılmalıve hazırlanan karışımlar birbirinin peşi sıra zeminedökülerek, etkin 

yayılma sağlanmalıdır. 

 
3.4. Uygulama Yöntemi 
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Karışım, hazırlanmış yüzeye dişli mala ya da ayarlı mala ile istenen kalınlıkta yayılmalıdır. Harç, düzgün 

bir şekilde kendini tesviye ederek yayılır. Priz süresince su eklenmemeli ve yüzeydeki hava, kirpi rulo ile 

alınmalıdır. EMACO S 55 veya muadili, +5°C’nin altındaki sıcaklıklarda uygulanmamalı ve ani sıcaklık 

değişiklikleri engellenmelidir. Nem oranı düşük, oda sıcaklığı yüksek, güneş ve rüzgâr etkilerine açık 

yerlerde işlem yapılmamalıdır. 

 
4. UYGULAMANIN KONTROL EDİLMESİ 
 

4.1. Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar 

 Uygulamada, ortam ve yüzey sıcaklığı +5 
o
C’nin altında ya da +25 

o
C’nin üzerinde ise uygun sıcaklıklar 

beklenmelidir. Ayrıca aşırı sıcak, yağışlı veya rüzgârlı havalarda uygulama yapılmamalıdır. 

 Uygun sıcaklıklarda yapılacak uygulamalarda, kullanılacak malzemeler, 1 – 2 gün önceden uygulama alanına 

getirilip depolanmalı ve ortam şartlarına uyum sağlaması sağlanmalıdır. 

 Aşırı soğuk havalarda yapılacak uygulamalarda, ısıtıcılar yardımı ile ortam ve zemin sıcaklığının artırılması 

sağlanmalı, malzemenin işlenebilirliğinin artırılması için, ambalajlar +20-+25°C’de şartlandırılarak kullanıma hazır 

hale getirilmelidir. 

 Uygulamalar, uzman uygulamacılar tarafından yapılmalıdır. 

 Çimento esaslı sistemlerin çalışma ve reaksiyon süreleri, ortam ve zemin sıcaklığından ve havadaki bağıl nemden 

etkilenir. Düşük sıcaklıklarda hidratasyon yavaşlar, bu da kullanma süresini, üzerinin kaplanabilme süresini ve çalışma 

zamanını uzatır. Yüksek sıcaklıklar, hidratasyonu hızlandırır ve yukarıda belirtilen zamanlar buna bağlı olarak 

kısalır. Malzemenin tamamının kürünü tamamlaması için ortam ve zemin sıcaklığı,izin verilen minimum sıcaklığın altına 

düşmemelidir.  

 EMACO S 55uygulamasından sonra herhangi başka bir işlem için (ahşap, parke, PVC vb.) en az 3 gün beklenmelidir.  

 Malzeme uygulandıktan sonra hızlı kuruma engellenmelidir. Uygulanmış malzeme su temasından korunmalıdır.  

 Ürünler kullanıma hazır setler halinde üretilmiştir. Uygulama esnasında karışım içerisine solvent vs. 

katılmamalıdır. 

 Karıştırma, epoksi/poliüretan karıştırma ucu takılmış 300 – 400 devir/dk’lık mekanik karıştırıcı ile yapılmalıdır.  

 EL İLE KARIŞTIRMA YAPILMAMALIDIR. 

 İlk karıştırma yapıldıktan sonra, karışım mutlaka temiz bir kaba alınmalı ve tekrar karıştırılmalıdır. Malzeme ilk 

karıştırma kabından dökülerek kullanıldığı takdirde, yüzeyde reaksiyona girmemiş serbest bileşenler sertleşmeden 

kalacaktır. 

 Kullanılmış ambalajlar birbirinin içerisine geçirilerek yapışması sağlanmalı ve ambalajların tekrar kullanımı 

engellenmelidir. 

 Uygulama yapılırken bağıl nem %75’i aşmamalıdır. 

 
4.2. Aletlerin Temizlenmesi 

 

Uygulamadan sonra alet ve ekipmanlar su ile temizlenmelidir. Ürünler sertleştikten sonra yüzeyden ancak 

mekanik yöntemler ile temizlenebilir. 
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Ö.B.F.01-03 : 

Ucrete MF veya Muadili Ort. 4,00mm  Kalınlığında Poliüretan Esaslı Reçinelerin Özel Katkılar Ve 

Kimyasallar  İle Modifikasyonu Sonucu Elde Edilen Yüksek Performanslı Poliüretan Beton Zemin 

Kaplaması Yapılmasına İlişkin Teknik Şartname 

 
 
5. GENEL: 

 
Projesinde belirtilen mahallerde uygun mukavemet ve altyapı değerlerindeki sağlam satıh üzerinde teknik 

şartnamede belirtilen yapım esaslarına göre, poliüretan esaslı reçinelerin özel katkılar ve kimyasallar ile 

modifikasyonu sonucu elde edilen, reçinelere özel dolgu ilavesi ile oluşturulan, düzgün yüzey bitişli, 

mükemmel kimyasal ve solvent dayanımı ve mekanik dayanımı olan, 4 mm kalınlıkta uygulanan 

poliüretan beton zemin kaplama sisteminin, gerekli yüzey temizlik, hazırlık, kullanım, koruma ve 

uygulama önerileri doğrultusunda gerekli işlemlerin yerine getirilmesi, bu konuda tecrübeli ve uzman 

ekipler tarafından yapılmasını ve bunun ile ilgili her türlü malzeme ve zayiatı, nakliye ve sigorta, gerekli 

taşıyıcı sistemin kurulması, işçilik, işyerine kadar ve işyerinde yatay ve düşey taşıma, boşaltma, araç ve 

gereç giderleri, depolama, yüklenici kârı ve genel giderler dahil olmak üzere m² bazında yapılması işidir.  

 
6. SİSTEM ÇÖZÜM DETAYLARI VE ÜRÜN SEÇİMİ: 

 

Kullanım Amacı Kullanılan Malzeme Sarfiyat (kg/m2) 

Astar Ucrete MF veya muadili 2,00  

Kaplama Ucrete MF veya muadili 6,00  

 
6.1. Ucrete MF veya muadili, poliüretan esaslı reçinelerin özel katkılar ve kimyasallar ile 

modifikasyonu sonucu elde edilen, reçinelere özel dolgu ilavesi ile oluşturulan, düzgün yüzey 

bitişli, mükemmel kimyasal ve solvent dayanımı ve mekanik dayanımı olan, 4 mm kalınlıkta 

uygulanan poliüretan beton zemin kaplama sistemidir. Isı dayanımlıdır; 4 mm kaplama, sürekli + 

60
o
C sıcaklık altında özelliklerini kaybetmez. Kalınlık arttıkça ısı dayanımı da artar. Kokusuzdur; 

Campden&ChorleywoodFood Research Association testlerine göre solventsiz ve kokusuz bir 

kaplamadır. Darbe dayanımı yüksektir; düşük elastisite modülü sayesinde, yüksek mekanik 

özelliklere sahip olduğu gibi noktasal darbe altında da çok dayanıklıdır. Bu darbeler altında, diğer 

kaplamalar gibi parça atmaz ve çatlak oluşturmaz. CP.BN2/67/2’ye göre test edildiğinde sıfır 

emicilik değerine sahiptir. Nem toleranslıdır; nemli yüzeylerde uygulamaya elverişlidir ve 7 

günlük beton üzerine veya bir buhar kesici katman üzerine uygulanabilir. Düzgün ve mat yüzeyi 

temizleme kolaylığı sağlar.  

 
Ürün Özellikleri:  

Malzeme Poliüretan Beton 

Renk Kırmızı, Sarı, Gri , Yeşil, 
Turuncu, Krem, Mavi 

Karışım Yoğunluğu BS6319:Part 5 1970 kg/m3 

Basınç Dayanımı BS6319:Part 2 55 N/mm2 

Eğilme Dayanımı ISO 178 21 N/mm2 

Çekme Dayanımı ISO R527 9 N/mm2 

Kopma Dayanımı (Beton) BS6319:Part4 Beton dayanıksızlığı 

Elastisite Modülü ASTM C597-83 14000 N/mm2 

Termal Genleşme Katsayısı  
ASTM C531:Part 4.05 oC-1 

3,6 x 10-5 

Termal Geçirgenlik BS 874 0,9 W/m.oC 

Su AbsorpsiyonuCP.BM 2/67/2 0 

Aşınma Dayanımı TABER -1000 cycles  
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– 1000 g (ASTM D4060) 
CS 17 diski ağırlık kaybı 
H22 diski ağırlık kaybı 

 
120 mg 
1410 mg 

Alev Dayanımı Sınıf 2 

  
Standart ve Belgeler: EN 13813SR B>2,0 AR 0,5 IR>4 
 

7. YÜZEY HAZIRLIĞI VE UYGULAMA: 
 

Gerekli Makine Ekipmanı 

 

 Shot Blust yüzey pürüzlendirme makinesi 

 Freze makinesi 

 Endüstriyel elektrik süpürgesi 

 Derz kesim makinesi 

 Avuç taşlama 

 Yüzey zımpara makinesi (match) 

 
 
7.1. Yüzey Hazırlığı Yapılması 

 
Ürünün uygulanacağı beton zeminler, tip C25 ya da minimum 350 doz kalitede ve en az 7günlük 

olmalıdır. Yüzey hazırlığından sonra, zemin betonunun mukavemeti minimum 1,5 N/mm2 olmalıdır. 

Zemin sıcaklığı minimum +8
o
C’de sabit kalmalı ve şebnem noktasının en az +3

o
C üzerinde olmasına 

dikkat edilmelidir. Tüm yüzeyler, sağlam, taşıyıcı, tozsuz, kuru ve temiz olmalıdır.  Yüzey, aderansı 

zayıflatacak her türlü yağ, gres, pas ve parafin kalıntılarından arındırılmalıdır. Yağ emmiş yüzeylerde 

oluşan köpük tabakası blastrack veya rotatiger yardımı ile alınmalı, oluşan toz tabakası endüstriyel 

süpürgeler ile süpürülmelidir. Yağlı yüzeyler tedarikçinin talimatları doğrultusunda kimyasal temizlik 

deterjanı ile temizlenmelidir. En son olarak, beton yüzey su jeti yardımı ile temizlenmeli ve fazla su 

ıslak/kuru vakumlu süpürge ile alınmalıdır. 

Mevcut beton yüzey kaplamaya geçilmeden önce mekanik yolla pürüzlendirme yapılacaktır. Mekanik 

pürüzlendirme Shot Blast yöntemiyle, yüzeyden letans tabakası arındırılacak şekilde olacaktır. 

Pürüzlendirme sırasında çıkacak toz, vakumlu süpürgeyle alınacak ve tüm yüzey temizlenecektir. 

Aşındırma sonrasında ortaya çıkacak yüzeyde bozuk satıhlar, astar malzemesinin içerisine, 1/8 oranında 

kuvars kum girilerek hazırlanacak mortar karışımıyla doldurulacaktır. 

Kenar ve köşe birleşim yerlerinde,köşeden 5cm açıkta 8mm derinliğinde kanal açılacak ve kaplamanın bu 

kanalların içini doldurması sağlanacaktır. Yüzeyde belirli aralıklarla betona aderansı arttırmak için 

kaplama kalınlığında derzler kesilecek, bu derzlerin içleri yine malzemenin kendisi ile doldurulacaktır.  

 
7.2. Astar Uygulaması  
 

Astarmalzemesi uygulaması geçmeden önce, yüzeye açılan derzler teknik bilgi föyünde ifade 
edilen karışım oranlarına uyularak Ucrete MF veya muadili malzemesi ile sıfır tarak 
doldurulacaktır. Daha sonra yine teknik bilgi föyünde ifade edilen karışım oranlarına uyularak 
Ucrete MF veya muadili malzemesi yaklaşık 2000 gr/m² sarfiyatla zemine uygulanır. 

 
7.3. Kaplama Uygulaması  

 
Astar uygulaması bittikten yaklaşık 16 saat sonra, kaplama uygulamasına geçilecektir. Kaplama 
malzemesi Ucrete MF veya muadili teknik bilgi föyünde belirtilen malzeme karışım oranına 
uyularak, yaklaşık 6000 gr/m² sarfiyatla mala ile uygulanır.  

 
7.4. Derz ve Süpürgelik Uygulaması 



 

KONYA  ŞEKER  SANAYİ  VE  TİCARET  A.Ş. 
SİVAS KANGAL TERMİK SANTRAL ELEKTRİK 

ÜRETİM  A.Ş.  
ZEMİN KAPLAMA VE YALITIM İŞLERİ 

-İNŞAAT BİRİM FİYAT TARİFLERİ- 

 
 

 

 

 7 / 7 

 

Kaplamanın duvar ve kolon birleşim yerlerine, 5x5 cm kalınlığında Ucrete veya muadili harcı ile radius 

formunda süpürgelik uygulaması yapılacaktır.  

Derzler kaplama yapıldıktan sonra taşıyıcı sistemin akslarından ve soğuk derz yerlerinden kesilip, 

poliüretan esaslı mastik ile dolgusu yapılacaktır. 

 
8. UYGULAMANIN KONTROL EDİLMESİ 
 

8.1. Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar 

 Aşırı sıcak, yağışlı veya rüzgârlı havalarda veya ortam ve yüzey sıcaklığı +10°C'nin altında ya da +30°C’nin 

üzerinde ise, uygulama yapılmamalıdır. 

 Uygun sıcaklıklarda yapılacak uygulamalarda, kullanılacak malzemeler, 1 – 2 gün önceden uygulama alanına 

getirilip depolanmalı ve ortam şartlarına uyum sağlaması sağlanmalıdır. 

 Aşırı soğuk havalarda yapılacak uygulamalarda, ısıtıcılar yardımı ile ortam ve zemin sıcaklığının artırılması 

sağlanmalı, malzemenin işlenebilirliğinin artırılması için, ambalajlar +20-+25°C’de şartlandırılarak kullanıma hazır 

hale getirilmelidir. 

 Epoksi ve poliüretan esaslı zemin sistemleri, uzman uygulamacılar tarafından uygulanmalıdır. 

 Reçine esaslı sistemlerin çalışma ve reaksiyon süreleri, ortam ve zemin sıcaklığından ve havadaki bağıl nemden 

etkilenir. Düşük sıcaklıklarda kimyasal reaksiyon yavaşlar, bu da kullanma süresini, üzerinin kaplanabilme süresini 

ve çalışma zamanını uzatır. Aynı zamanda viskozite yükseldiğinden sarfiyat artar. Yüksek sıcaklıklar, kimyasal 

reaksiyonu artırır ve yukarıda belirtilen zamanlar buna bağlı olarak kısalır. Malzemenin tamamının kürünü 

tamamlaması için ortam ve zemin sıcaklığı, izin verilen minimum sıcaklığın altına düşmemelidir. Kaplamanın 

tamamlanmasından sonra, kaplama en az 24 saat direkt su temasından korunmalıdır. Eğer bir su teması olursa, bu 

kaplama üzerinde karbonatlaşma ve yumuşama yaratacak ve bu da, kaplamanın özelliklerini yitirmesine neden 

olacaktır. Böyle bir durum karşısında kaplamanın tamamı zeminden kaldırılmalı ve yenilenmelidir. 

 Ürünler kullanıma hazır setler halinde üretilmiştir. Uygulama esnasında karışım içerisine solvent vs 

katılmamalıdır. 

 Karıştırma, epoksi/poliüretan karıştırma ucu takılmış 300 – 400 devir/dk’lık mekanik karıştırıcı ile yapılmalıdır.  

 EL İLE KARIŞTIRMA YAPILMAMALIDIR. 

 İlk karıştırma yapıldıktan sonra, karışım mutlaka temiz bir kaba alınmalı ve tekrar karıştırılmalıdır. Malzeme ilk 

karıştırma kabından dökülerek kullanıldığı takdirde, yüzeyde reaksiyona girmemiş serbest bileşenler sertleşmeden 

kalacaktır. 

 Kullanılmış ambalajlar birbirinin içerisine geçirilerek yapışması sağlanmalı ve ambalajların tekrar kullanımı 

engellenmelidir. 

 Uygulama yapılırken bağıl nem %75’i aşmamalıdır. 

 
8.2. Aletlerin Temizlenmesi 

 

Uygulamadan sonra alet ve ekipmanlar su ile temizlenmelidir. Ürünler sertleştikten sonra yüzeyden ancak 

mekanik yöntemler ile temizlenebilir. 

 
8.3. Kaplamanın Servise Açılması 

 

Yapılacak kaplama 8 saat sonra insan trafiğine, 24saat sonra hafif araç trafiğine açılacaktır. Kaplama 

idarece belirtilen renkte yapılacaktır. Duvar dönüşleri idarece belirtilen renkte olacaktır 
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