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MADDE 1. KALITE KONTROL PROSEDURU

1.1 ilgili dokiimanlar; Sézlesme ile beraber veya sdzlesmeden sonra Kontrollitk
tarafindan verilen tim projeler ve teknik sartnamelerdir.

1.2 Kapsam; Kalite kontrol prosedurt asagidakileri kapsar.
a) Yuklenici S6zlesmenin imzasindan sonra 10 gun iginde veya ise baslamadan
once Kalite Kontrol Programini Kontrol’e sunacaktir.

b) insaat siiresi boyunca Yiiklenici bu kalite kontrol programini siirdiirecek ve
uygulamalarin program dahilinde yapildigini izleyecektir.

c) Sahada ve saha diginda yapilan tum igler igin gerekli muayene Yuklenici
tarafindan saglanacak Kalite Kontrol birimi araciligi ile takip ve kontrol edilecektir.

d) Yuklenici isin teknik sartnamelere ve belirtilen standartlara uygunlugunu gerekli
test ve denetimlerle saglayacaktir.

e) Yuklenici, tim malzeme ve cihazlarin imalatgisinin test raporlarini, analiz ve
uygunluk sertifikasini temin edecektir.

f) Yuklenici tim muayene ve test sonuglarinin dokiimantasyonunu temin edecek
ve Kontrol’e sunacaktir.

g) Tum test ve muayenelerin Kontrollik tarafindan da izlenmesi i¢in Yuklenici,
Kontrol’'e uygun ve makul bir sure o6nceden haber verecek ve ilgili
koordinasyonlari yapacaktir.

1.3 Testlerle ilgili masraflar;

Yuklenici asagida yazih iglerle ilgili tim kalite kontrollari icin gerekli masraflar
kendine ait olmak Uzere karsilayacaktir.

a) Malzeme ve imalatlarin test masraflari,

b) Daha dnce onaylanmig veya tanimlanmis malzemelerin yerine muadil kalitede
malzeme sunulmasi halinde ilgili malzemenin test masraflari,

c) Belirtilen sartlara uymayan malzemelerle ilgili testler ve muayeneler ile
Yuklenici’nin kusurlu igleri dizeltmesi i¢in yapacagi ilave tedbirlerle ilgili masraflar,

d) Yanlis program veya zamanlamadan dolayi kabul edilmis programlara uymayan
veya yanlis uygulamadan dolayi olusan ek masraflar,

e) Belirlenen bir muayene yapilmadan once yapilan islerin Uzerinin kapatilmasi ve
muayene icin yeniden agilmasi ile ilgili masraflar,

1.4 Onaya Sunulacak Dokumanlar;

Yuklenici Soézlesmenin imzalanmasindan sonra 14 gun iginde veya ise
baslamadan 6nce Kontrol'in onayi igin kalite kontrol programini sunacaktir. Bu
programda;

a) Yuklenici’nin Kalite Kontrol organizasyonu,

b) Dokiimantasyon ve raporlama igin kullanilacak format,

c) Testlerin yapilacagli zaman ve yerleri belirten liste,

d) Testi yapacak laboratuar veya kurulus isimleri belirtilecektir.

Yiklenici ve Kontrol arasinda haftalik kalite kontrol toplantilari yapilacak ve bu

toplantilarda sadece kalite ile ilgili konular goérusulecektir. Toplanti tutanaklari
Yuklenici tarafindan hazirlanip iki gun igerisinde Kontrol’e sunulacaktir.
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Yuklenici her ayin sonunda; Kalite kontrol aktivitelerini, ortaya ¢ikan veya ¢ozilen
problemleri, hatali iglerin duzeltiimesi ile ilgili durumu, takip eden ay i¢inde tahmin
edilen problemleri bir rapor halinde hazirlayacaktir.

1.5 Genel Kalite Kontrol Sartlari;
a) Burada belirtilen kalite kontrol ile ilgili muayeneler testler ve ilgili aktiviteler
Yuklenici in kendi kalite kontrol prosedurunu limite etmek amacinda olmayip, isin
Sozlesme dokimanlarinda belirtilen sartlarda olmasini saglamak Uzere Yuklenici
her turla dnlemi alacaktir.
b) Yapim isi blnyesine giren tim malzemeler Soézlesme dokimanlarina
uygunlugunu kanitlamak igin teste ve muayeneye tabidir.
c) imal edilmis malzeme ve ekipmanlarin bakimi, tesisata baglantilari, montaji,
kullanimi, temizlenmesi, ayarlanmasi ve imalat¢isinin en son talimatlarina gore
sartlandirilmasi Yiiklenici’in sorumlulugundadir. Bu malzeme ve ekipmanlarla ilgili
imalat¢i talimatlari, standartlara uygunluk belgesi, yapilan testler ve muayene
raporlari Kontrol’e (3) kopya olarak malzeme siparisinden dnce verilecektir.
d) Kalite kontrol raporlarinin zamaninda sunulmasi i¢in Yuklenici yeterli ofis
personelini temin edecektir.
e) Muayene ve test raporlari asgari; verildigi gunun tarihini, test ve muayene
tarihini, proje basligini ve numarasini, testi yapan kurulusun adini ve adresini, testi
yapanin adini ve imzasini, malzeme veya cihazin tanimini, ilgili teknik sartnameyi
test veya muayenenin tipini, istenen sartlara gore alinan sonuglari acgikca
belirtmelidir.
f) Onceden belirlenmemis olan malzemelerin segimi igin ve uygulanacak fiyat igin
Kontrolltigiin onay! alinacaktir.
g) Kontrollugin onayr alinmadan uygulama projeleri disinda imalat
yapilimayacaktir.
h) Kontrolligliin onayi alinmadan, kolon,kiris, beton kesme ve delme igleri
yapllmayacak bu gibi delme veya kesme zarureti dogar ise karot makinesi ve
burgu uglu hilti kullanilarak delik acilacaktir. Kirilan ve delinen ylzeylerin tamiri de
Yuklenici tarafindan yapilacaktir.

1.6 Testler ve Muayenelerin Yapimi igin Koordinasyon;

Yuklenici is programina ve yapilacak isin sirasina uygun olarak yapilmasi gerekli
tim test ve muayenelerin Kontrolliik ile Koordine edilmesinden sorumludur.

Malzemelerin temin edildigi yerde test ve muayene edilmesi gerekiyorsa Yiiklenici
(7) glin 6nceden Kontrol’e haber verecektir.

Santiye’de yapilacak testler igin Kontrol’e (1) gun dnceden haber verilecektir.

1.7 Uygulama;

Yuklenici islerin Sézlesmeye uygun olarak yapilmasi i¢in, muhendislik, imalat,
ingsaat, muayene, test, montaj islerinin kalite kayitlarini isin basindan sonuna kadar
tutacaktir. Yuklenici in kalite kontrol programi, gerek santiyede gerek santiye disinda
yapilacak imalat dahil olmak Uzere butln faaliyetlerini kapsamaya yeterli olacak, teklif
edilen insaat safhalariyla paralel olarak ylratilecek ve isin ayri ayn tarif edilebilen her
bolimu icin asagida belirtilen G¢ asgari denetleme safhasini igerecektir:

a) Hazirhk Denetlemesi: isin ayri ayr tarif edilebilen her béliminin
baslangicindan dnce yapilacak ve asagidakileri igerecektir: Sdzlesmede belirtilen
ihtiyaclarin  gézden gecirilmesi; bitin malzeme ve/veya techizatin test
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edildiginden, onaya sunuldugundan, ve onaylandigindan tek tek kontrol etme
suretiyle emin olunmasi; gerekli kontrol testlerinin yapilmasi igin ihtiya¢ duyulan
tedbirlerin  alindigindan emin  olunmasi; butin hazirhk  ¢alismalarinin
tamamlandigindan emin olunmasi igin Atolye sahasinin kontrol edilmesi; ve
malzeme ve tecghizatin onaylanmis gizim ve bilgilere uygun oldugunun ve Atdlyede
hazir bulundugunun teyidi icin fiziki muayeneye tabi tutulmasi.

b) On Denetlemeler: Herhangi bir is kaleminin temsili nitelik tasiyan bir b&limii
tamamlanir tamamlanmaz yapilacak olup, yapim sozlesmesindeki sartlarin yerine
getirilip getirilmediginin, 6zurli veya hasarli malzeme kullanilip kullaniimadiginin,
noksanliklar kalip kalmadiginin, ve oOlgulere uyulup uyulmadiginin tespiti igin isgilik
kalitesinin muayene edilmesi ve kontrol test sonuclarinin incelenmesini igerecektir.
c) Surekli Denetlemeler: Yapim sozlesmesi gartlarinin yerine getirildiginden emin
olunmasi igin, kontrol testleri de dahil olmak Uzere ait oldugu is bolumunun
tamamlanmasina kadar her glin veya gereken fasilalarla yapilacaktir.

Kontrollik herhangi bir malzeme ile ilgili test veya 6zel muayeneyi bedeli
Yuklenici’ye ait olmak Uzere yaptirma hakkina sahiptir. Test ve 6zel muayene sonucu
sartnameye uymayan malzeme reddedilecektir.

Kontrol’in onayl sonucu gelen malzemeler icinde onaylanan malzemeye uygun
olmayanlar tesbit edildigi takdirde bu malzemeler derhal santiyeden uzaklastirilacaktir.

MADDE 2. iSLETME VE BAKIM EL KiTAPLARI:

MADDE 3. MALZEME ONAYLARI:

Isin biinyesine giren tim malzemeler referans listesinde yazil Gretici mamulleri olacak
ve satin alma islerinden 6nce Kontrol’in onayina sunulacaktir. Atdlye ve Santiyeye
onaysiz malzeme getiriimesi halinde bu malzemeler, masrafi Yuklenici’ye ait olmak
uzere derhal santiyeden uzaklastirilacaktir.

3.1 Malzemeler is programina gore ilgili imalatin baslamasindan en az bir hafta 6nce
onaya sunulacaktir. Onay formu formati Kontrol tarafindan Yiiklenici e s6zlesmeden
sonra verilecektir. Teslimat suresi uzun zaman alacak malzeme ve cihazlarin is
programini aksatmamasi igin sOzlesme imzasini takip eden 15 gun igerisinde
Yuklenici isin bunyesine giren tim malzemelerin siparis edilecekleri tarih, teslimat
sureleri, montaj slrelerini gosteren detayli bir “Malzeme Satin alma, kumlama,
kesim, 6n imalat, imalat, sevk ve montaj Programi” hazirlayarak Kontrol'e onay i¢in
sunacaktir.

3.2 Malzeme veya ekipmanlar onaya sunulurken beraberinde kataloglari, ilgili test
sertifikasi, standardi veya kod numarasi, ISO kalite belgesi, TSE belgesi veya imal
edildigi ulkenin standardina uygun oldugunu gosteren belge birlikte sunulacaktir.

3.3 Bunyesinde asbest iceren malzemeler bu iste kesinlikle kullaniimayacaktir.

3.4 isin binyesine girecek malzemeler numunesi ile beraber sunulacak, bu
numunelerden onaylananlar muhurlenerek santiye tesisleri icerisinde yapilacak bir
numune odasinda isin sonuna kadar muhafaza edilecektir. Yapilacak imalatlar, sekil,
desen, renk vb. ozellikler olarak tamamen onaylanmig numuneye uygun olacaktir.

3.7 lsin bilinyesine girecek tiim malzemeler hasarsiz olacaktir. Hasarli malzeme
kullanildidi takdirde sokulerek dizgun ve saglam malzeme ile masraflari Yiiklenici'ye
ait olmak uzere yeniden yapilacaktir.
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3.8 Yuklenici yaptidi isler ve ilgili malzemeleri igin bitimine kadar koruma altinda
tutmakla yukamludur ve bu nedenle ek bir Ucret talep edemez.

MADDE 4. SAHA KALITE KONTROL:

4.1 Isin binyesinde kullanilacak iscilik ve isglicii her bakimdan en iyi kalitede olacak
ve kalifiye elemanlar tarafindan yapilacaktir. Tium yuzeyler, elemanlar, ¢ergeveler ve
Uniteler diizglin, aksinda, kotunda, sakiiliinde olacaktir. isin blnyesinde c¢alisan her
turli  uygulamaci gerekli referans ve niteliklere sahip olacaktir. Her bir isin
baslangicindan 6nce Kontrol’'Un onayi alacaktir. Onaylanmadan bir sonraki imalata
gecilmeyecektir.

YUKLENICi iSVER_EN _
KONYA SEKER SANAYi VE TiCARET A.S.
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